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Handlingmodule HSW

Merkmale auf einen Blick

Einsatzbereich

Das Handlingmodul ist eine neue Generation von Funktionsmodulen fiir das
automatische Umsetzen, Zufiihren und Entnehmen von Kleinteilen auf engs-
tem Raum.

Erreicht wird dies durch einen zwangsgefiihrten Ablauf einer Schwenk- und
Linearbewegung. Eine spielfrei eingestellte Fiihrung mit Kugelumlaufele-
menten garantiert ein hohes Maf} an Genauigkeit und Steifigkeit.

Die Kombination von Schwenkantrieb und Kulissenfiihrung ergibt eine kom-
pakte Einheit fiir einen kompletten Pick and Place-Zyklus im Winkel von 90°.

Lieferiibersicht — zur Auswahl stehen drei Antriebsvarianten

Pneumatisch: HSW-...-AP,
mit Schwenkantrieb DSM

Besonderheiten

e Kleiner Bauraum

e Extrem kurze Taktzeiten
e Kostenoptimiert

e Einfache Inbetriebnahme

L

e Fiir Nutzlasten bis 1,6 kg

e Winkel- und Hubeinstellbar-
keit

e Wartepositionen moglich

e Kein Projektierungsaufwand

‘!—\ 11
Forderband

Rundschalttisch

Ohne Antrieb: HSW-.

mit Antriebsschaft

.-AS,

Vorteile

e Schnell

® Kostenglinstig

e Einbaufertig

e Keine Projektierung

¢ Einfache Inbetriebnahme

* Kompakt

¢ Auf Anfrage:

e Universell einsetzbar
e Variable Antriebsschnittstelle

Antriebsmoglichkeiten in Verbindung mit Servomotoren

Technische Daten

Max. Linearhub bei 90° [mm] 90...175

Schwenkwinkel

Arbeitshub [mm] 9..35

Min. Taktzeit [s] 0,6...1,0 je nach Antrieb
Nutzlast [g] 0...1600

Wiederholgenauigkeit inden  [mm] +0,02 +0,02
Endlagen

Wartepositionen max. 2 je nach Antrieb

Funktion der Warteposition

kann dynamisch angefahren werden (= Seite 11)

je nach Antrieb

Wiederholgenauigkeit inden  [mm] <1 je nach Antrieb
Wartepositionen
Datenblatt > Seite 7 > Seite 17
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Handlingmodule HSW

Anwendungsbeispiele

HSW-...-AP, pneumatisch

Rundschalttisch

Maschinenbestiickung

¢ Be- und Entladen von Kleintei-

e Schnelles Zufiihren und Ent-

len, z. B. an einer Schleif- oder

Spritzgussmaschine

nehmen, z. B. am Lineartransfer

oder am Rundschalttisch

Flachenportal
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HSW-...-AS, ohne Antrieb

Rundschalttisch, Lineartransfer

e Schnelles und flexibles 90°

Pick and Place mit Servomotor

e Elektrische Variante mit Fremd-

motor
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Handlingmodule HSW
Peripherieiibersicht




Handlingmodule HSW

Peripherieiibersicht
Zubehor
Beschreibung - Seite/Internet

[1]  Handlingmodul Standardmodul ohne Zubehor 7
HSW

[2]  Adapterbausatz Schnittstelle fiir Greifer, Schwenkantrieb u.s.w. 1
HAPG

[3]  Schwenkantrieb pneumatischer Antrieb, auf jede Baugrofie abgestimmt dsm
DSM

[4] Installationsbausatz Installationsschlauch zum Schutz von elektrischen Leitungen und Schlduchen 19
MKRP

[5]  Warteposition bei pneumatischem Antrieb: 19
BAW-HSW ermoglicht das Anhalten vor der Endlage, auBBerhalb des Arbeitsbereichs

[6] Deckelbausatz zum Schutz vor Beriihrung 19
BSD-HSW

[71  Adapterbausatz Schnittstelle zwischen HSW und Greifer greifer

[8]  Greifer Parallel-/Dreipunkt-/Radial-/Winkelgreifer konnen an den HSW angebaut werden. Fiir jeden Anwen- greifer

dungsfall den entsprechenden Greifer

[9]  Vakuumsauger fiir jeden Anwendungsfall den entsprechenden Sauger vakuumsauger

[10] N&herungsschalter Abfrageméglichkeit fiir Endlagen 20
SME-/SMT-8

[11] Sperr- und Stromventil Geschwindigkeitseinstellung fiir pneumatische Antriebe grla
GRLA

[12] StoRdampfer * mit weggesteuerter Drosselfunktion 20
DYSW/YSRW ¢ langsam ansteigender Dampfungskraftverlauf

2023/01 - Anderungen vorbehalten
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Handlingmodule HSW

Typenschliissel
001 Baureihe 004 Schutzelemente
HSW Handlingsmodul Ohne
SD Schutzhaube
002 BaugroBe [mm]
10 10 005 Warteposition
12 12 Ohne
16 16 AW Mit
003 Antriebsart
AP Pneumatischer Schwenkantrieb
AS Wellenzapfen
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Handlingmodule HSW, pneumatisch

Datenblatt
ﬂ www.festo.com
(% .
“# - Reparaturservice
O Baugrofie
10, 12, 16
- - Schwenkwinkel
80...100° ‘
- | - Hubbereich
90...175 mm
Allgemeine Technische Daten
Baugrofie 10 12 16
Pneumatischer Anschluss M3 M5
Funktionsweise doppeltwirkend

Konstruktiver Aufbau

Schwenkantrieb

Linearfiihrung plus Drehlagerung

zwangsgefiihrter Bewegungsablauf

Dampfung

StoBdampfer beidseitig, weiche Kennlinie

Positionserkennung

fiir Naherungsschalter

Befestigungsart

mit Durchgangsbohrung

mit Nutenstein

Einbaulage beliebig
Betriebs- und Umweltbedingungen
Typ HSW-...-AP

Betriebsmedium

Druckluft nach I1SO 8573-1:2010 [7:—:—]

Hinweis zum Betriebs-/
Steuermedium

geoblter Betrieb moglich (im weiteren Betrieb erforderlich)

Betriebsdruck [bar] 4..8

Umgebungstemperatur [°C] 0...+60

Hub [mm] und Winkelbereich [°] H

Baugrofe 10 12 16 Ha

Max. Linearhub bei 90° H 90/90 142/142 175/175 y )%
Schwenkwinkel

Arbeitshub Ha 9..15 15...25 20...35

H
Winkelbereich o 80...100
HaT
A 4

Kréfte [N]

BaugroBe |10 |12 |16

Y/Z-Richtung (je nach Hebelstellung)

Nutzkraft bei 6 bar | 30 | 35 | 55

Y-Richtung

Zuldssige Prozesskraft? | 30 | 35 | 50
1) Aufgrund der Vorspannkraft auf die Fiihrung
2023/01 - Anderungen vorbehalten => Internet: www.festo.com/catalogue/... 7




Handlingmodule HSW, pneumatisch

Datenblatt
Gewichte [g]
Baugrofie 10 12 16
HSW-...-AP 1300 3000 5100
HSW-...-AP-SD 1400 3200 5400
HSW-...-AP-AW 1370 3200 5500
HSW-...-AP-SD-AW 1470 3400 5800
Wiederholgenauigkeit [mm]
Um einen schwingungsarmen Betrieb zu erhalten, sollte die Nutzlast
moglichst nah an der Fiihrungsschiene des Handlingmodules montiert
sein.
Die Wiederholgenauigkeit ist gegeben, wenn die Nutzlast (Adapterplat-
te, Schwenkantrieb und/oder Greifer, Greiffinger, Werkstiick) innerhalb
der Montageflache des Adapterbausatzes HAPG/HAPG-...-B montiert
wird.
Montageflache
Baugrofie 10 | 12 16
Wiederholgenauigkeit in den Endlagen | +0,02

Verfahrzeiten t in Abhdngigkeit von der Nutzlast m unter Einhaltung der Wiederholgenauigkeit

Unter der Verfahrzeit t versteht
man die Zeit, die das Handlingmo-
dul von der einen zur anderen End-
lage und zuriick bendétigt.

Unter der Nutzlast m versteht man
die Masse, die an der Fithrungs-
schiene befestigt wird (z. B. Adap-
ter, Greifer, Schwenkantrieb und
Werkstiick).

Taktzeiten [s]

Die Taktzeit t; setzt sich zusam-
men aus der Verfahrzeit t und der
Verweilzeit t, in den Endlagen.

m [kgl
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t [ms]

t,= Verfahrzeit t + Verweilzeit t,
Die minimale Taktzeit darf nicht
unterschritten werden.

- Hinweis

Hohere Geschwindigkeiten bei
gleicher Masse sind unter Ein-
schrankung der Wiederholge-

nauigkeit moglich.

HSW-10-AP
HSW-12-AP

———— HSW-16-AP

Baugrofie 10 12 16
Min. Taktzeit 0,6 0,8 1,0
Min. Taktzeit mit Warteposition 0,7 1,1 1,2
Beispiel fiir HSW-10-AP

Schritt 1: Schritt 2: Schritt 3:

Gegeben sind folgende Werte:
Nutzlast m = 0,2 kg
Verweilzeit te= 2x 350 ms
(350 ms pro Endlage)

Aus Diagramm kann man die Ver-
fahrzeit ermitteln:

t =800 ms

Daraus ergibt sich eine Taktzeit:
tt =800 ms+ 700 ms
= 1500 ms

=> Internet: www.festo.com/catalogue/...
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Handlingmodule HSW, pneumatisch

Datenblatt

Zuldssige statische/dynamische Belastungskennwerte
Linearfiihrung und Drehlagerung

- Hinweis

Die Momente beziehen sich
auf die Mitte des Fiihrungs-

wagen.
Kombinierte Belastung Myl My, N |M,,| <1 M1 = /statischer/dynamischer Wert
Die Momentengleichung bei kom- My, = My, ~ M, M2 = maximaler Wert
binierter Belastung muss erfiillt
sein:
Dynamische Belastungskennwerte
Baugrofie 10 12 16
Max. Momente [Nm] 0,6 1,5 2,5
szuln Myzul.’ MZZuL

2023/01 - Anderungen vorbehalten => Internet: www.festo.com/catalogue/... 9




Handlingmodule HSW, pneumatisch

Datenblatt

Hubverstellung

Schwenkwinkel:

Ein Winkelversatz von a=+5° pro
Endlage kann eingestellt werden,
um das Handlingmodul an das
Transfersystem anzupassen.

Linearhub:

Nach der Montage des HSW kann
der Linearhub der Pick and Place-
Position unabhéngig voneinander
eingestellt werden.

Schwenkwinkel Linearhub

[1}+{3] [11+3] (2]

o) o
o o
Vorgehensweise: Vorgehensweise:
[1] Schrauben lésen [1] Kontermutter l6sen
[2] Kulisse mit Hilfe der Einstell- [2] Mit Hilfe der Ddmpferelemen-
schraube einjustieren (Kulis- te/Stellschraube gewiinsch-
se muss immer am Fithrungs- ten Linearhub einstellen
ring anliegen) [3] Kontermutter festziehen

[3] Schrauben festziehen

10 => Internet: www.festo.com/catalogue/... Anderungen vorbehalten — 2023/01



Datenblatt

Warteposition

e Ermoglicht das Anhalten vor der Endlage, aufierhalb des Arbeitsbe-
reichs (= Schritt 2)

e Warteposition kann aus der Endlage dynamisch angefahren werden.

Dies bedeutet eine erhebliche Verkiirzung der Taktzeit.
¢ Flexible Justage innerhalb des Einstellbereichs (Arbeitshub) moglich

Zyklusablauf

Schritt 2:

Handlingmodul fahrt in senkrech-
te Endlage. Warteposition fahrt
zeitverzdgert aus.
Handlingmodul halt auf3erhalb
des Arbeitsbhereiches an

Schritt 1:

Handlingmodul befindet sich in
der waagrechten Endlage. Warte-
position ist eingefahren.

Baugroe 10

Handlingmodule HSW, pneumatisch

e Wegen der auftretenden hohen, dynamischen Krafte, darf die Warte-
position nur mit StoBddmpfer eingesetzt werden.

e Handlingmodul HSW und Betatigungszylinder werden iiber ein
5/2-Wegeventil angesteuert

e Das Ventil fiir die Warteposition sollte gegeniiber dem Ventil fiir das
Handlingmodul zeitverzégert geschaltet werden

Schritt 3: Schritt 4:
Warteposition fahrt ein. Handling-  Handlingmodul fahrt in waagrech-
modul fahrt in den Arbeitsbe- te Endlage.

reich.

12 16

Max. Hub Warteposition [mm] 10

15 25

Befestigungsmoglichkeiten
Direktbefestigung tiber Durch-
gangsbohrungen

Befestigung iiber Nutensteine
am Profil

[1] Wahlweise mit oder ohne
Zentrierringe.

2023/01 - Anderungen vorbehalten

anwenderspezifisch A
- £ - Hinweis

Das Handlingmodul HSW-10
kann ebenfalls mit der Justier-
einheit

HMXY-1 befestigt werden.
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Handlingmodule HSW, pneumatisch

Datenblatt

Werkstoffe
Funktionsschnitt Handlingmodul HSW

:4 ©
2 @/ c-—- @ 7
D 8
. AP
I icim
o o
4 o[eE®
i
L /
6 4
NI
O
(@]

BaugréBe 10 [12 16
[1]  Grundplatte Aluminium-Knetlegierung, eloxiert
[2]  Kulisse Einsatzstahl, gehéartet
[3] Stellschraube - | Stahl, hochlegiert
[4]  Schwenkhebel Einsatzstahl, gehdrtet
[5]  Anschlaghiilse Stahl, hochlegiert
[6] Halter Aluminium-Knetlegierung, eloxiert
[71  Sensorschiene Aluminium-Knetlegierung, eloxiert
[8] Steg Aluminium-Knetlegierung, eloxiert
[9] Platte Aluminium-Knetlegierung, eloxiert
[10] Druckstiick Stahl, hochlegiert
[11] Fuhrung Verguitungsstahl
- Gehduse Aluminium-Knetlegierung, eloxiert

Werkstoff-Hinweis Kupfer- und PTFE-frei
12 => Internet: www.festo.com/catalogue/... Anderungen vorbehalten — 2023/01




Handlingmodule HSW, pneumatisch

Datenblatt

Werkstoffe
Funktionsschnitt Schwenkantrieb DSM

2 1 3 4
=4 -
D) f
F' C B[t
|| 4
L = Q
Schwenkantrieb
[1] Gehé&use Aluminium-Knetlegierung
[2]  Welle Stahl, Oberfldche vernickelt
[3] Schwenkfliigel Kunststoff, glasfaserverstarkt
[4] Anschlaghebel Aluminium, eloxiert
- Kappe Kunststoff, glasfaserverstarkt
Dichtungen TPE-U(PU)
Werkstoff-Hinweis Kupfer- und PTFE-frei

2023/01 - Anderungen vorbehalten => Internet: www.festo.com/catalogue/... 13



Handlingmodule HSW, pneumatisch

Datenblatt
Abmessungen Download CAD-Daten » www.festo.com
mit Schwenkantrieb DSM
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Druckluftanschliisse
Handbetdtigung (Innen-

[4] Sensornut fiir SME-/SMT-8
[5] Hubeinstellung

[6] HSW-10 ohne Abdeckkappe

Winkeleinstellung Kulisse
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Handlingmodule HSW, pneumatisch

Datenblatt

Abmessungen Download CAD-Daten - www.festo.com
mit Schwenkantrieb DSM und Schutzdeckel

% © ® | ; |
E | e —— =i
- [T == 11 o
O T L ] ||8
o) I S N —
| &
\ W, ,
L1 L1
BaugroBe B1 B2 B3 B4 B9 B10 D1 D2 D3 D7
o] @ ] o]
2 +1 +0,5 +2 H7
10 - 85 45 5,5 47 126 9 5,5 10 3,5
12 157 100 48,5 9,5 59 144 9 5,5 10 4,5
16 179 110 57 12,5 70 163 9 5,5 10 4,5
BaugroRe D8 EE H1 H2 H3 H4D H5 H8 H9 H10
]
+0,3 +0,2 +0,5 +1
10 6 M3 120 37 56 89,6 12 16 15 20
12 8 M5 175 50 84 142 12 20 40 -
16 7,5 M5 215 58,5 103,5 174 12 15 40 -
Baugrofe H11 L1 L2 L3 L4 L6 L7 L8 L9 L10
+2 +0,2 +0,2 +0,2 +2 +3
10 4,5 123 56,5 49 31 20 90,02 62 - -
12 - 180 80 12,5 37,5 20 15_0,02 60 117 136
16 - 219 100 12 50 20 153405 71,5 140 158
BaugroRe L13 R1Y R2Y T3 =1 =2 =23 =C4
AW
£3 +3 +3
10 113 113 116 55 3,3 4,5 2 3 3
12 123 162 177 82 6,5 6 2 3
16 143 200 206 100 5,3 8 2,5 4 4

1) Maximaler Hub und 90° Winkel

2023/01 - Anderungen vorbehalten => Internet: www.festo.com/catalogue/... 15



Handlingmodule HSW, pneumatisch

Datenblatt

Abmessungen
mit Warteposition

. EE1

Download CAD-Daten - www.festo.com

L1

©
©
[7] Stofidampfer fiir Warteposition
[8] Druckluftanschliisse fiir Warteposition
Baugrofle EE1 L11 L12 =5
max. +2
10 M5 115 75,5 2
12 M5 142,5 86,5 2,5
16 M5 190,5 98 13
Bestellangaben HSW-...-AP
Baugrofle 10 12 16
Teile-Nr. | Typ Teile-Nr. | Typ Teile-Nr. | Typ
ohne Schutzdeckel
- 540222 HSW-10-AP 540228 HSW-12-AP 540234 HSW-16-AP
Warteposition 562559 HSW-10-AP-AW 562560 HSW-12-AP-AW 562561 HSW-16-AP-AW
mit Schutzdeckel
- 540223 HSW-10-AP-SD 540229 HSW-12-AP-SD 540235 HSW-16-AP-SD
Warteposition 562562 HSW-10-AP-SD-AW 562563 HSW-12-AP-SD-AW 562564 HSW-16-AP-SD-AW

16
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Handlingmodule HSW, ohne Antrieb

Datenblatt
ﬂ www.festo.com Lodk
0
(9 | |
“# - Reparaturservice s
O Baugrofe 5 E ,(,,3%
10,12,16 ‘ o
-€N- Schwenkwinkel H
80...100°
’,
- | - Hubbereich
90...175 mm
Allgemeine Technische Daten
Typ HSW-...-AS
Konstruktiver Aufbau Antriebsschaft

Linearfiihrung plus Drehlagerung

zwangsgefiihrter Bewegungsablauf

Dampfung

Gerduschdampfung tiber Puffer

Befestigungsart

mit Durc

hgangsbohrung

mit Zentrierhiilsen

Einbaulage beliebig
Gewichte [g]
Baugrofe 10 12 16
HSW-...-AS 1200 2800 4900
HSW-...-AS-SD 1300 3000 5200
Zuldssige statische/dynamische Belastungskennwerte
- % - Hinweis
Technische Daten beziiglich
der Mechanik > Seite 9
Belastungskennwerte
Baugrofie 10 12 16
Max. Axialkraft Fy, [Nm] 10 18 30
Max. Radialkraft Fz, [Nm] 30 45 75
Max. Antriebsmoment My, [Nm] 0,85 1,25 2,5

2023/01 - Anderungen vorbehalten
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Handlingmodule HSW, ohne Antrieb

Datenblatt

Massentragheitsmoment J, in Abhéngigkeit von der Nutzlast m (fiir Antriebsauslegung)

0 HSW-10-AS
o [ —— === HSW-12-AS
_ L ———— HSW-16-AS

80 = & —

-

60 .

J [kgem?]

40 ==

20

0 200 400 600 800 1000
m [g]

Abmessungen Download CAD-Daten »> www.festo.com

Grundabmessungen
- Seite 14
[6] Passfeder

Xollmmrom
=]

D5
D4

B7
B6é

\\
D3

D1

D2

Baugrofle B5 B6 B7 B8 D1 D2 D3 D4 D5 D10 T1 TK
2 (%] 2 (%]
g7 f8 +0,1
10 25 19 2 16 6 12 M2,5 46 32 M3 6,8 39
12 33 25 4 20 8 13 M3 65 45 M4 8,8 55
16 36,5 28,5 4 23 10 16 M3 70 50 M4 10,6 60

Bestellangaben HSW-...-AS
Baugrofle 10 12 16
Teile-Nr. | Typ Teile-Nr. | Typ Teile-Nr. | Typ
ohne Schutzdeckel 540226 HSW-10-AS 540232 HSW-12-AS 540238 | HSW-16-AS
mit Schutzdeckel 540227 HSW-10-AS-SD 540233 HSW-12-AS-SD 540239 HSW-16-AS-SD

18 => Internet: www.festo.com/catalogue/... Anderungen vorbehalten — 2023/01



Zubehor

Installationsbausatz MKRP

Werkstoff:
Installationsschlauch/Verschrau-
bung: Polyamid
Reduzierung/Gegenmutter:
Messing, vernickelt
Adapterwinkel/Halter:

Stahl, pulverbeschichtet

Handlingmodule HSW

Bestellangaben
fiir Baugrofie Max. Biegeradius fiir den Installationsschlauch? | Schlauch-Innen-@ Gewicht Teile-Nr. Typ
R [mm] [mm] [g]
10, 12 55 12 140 540247 MKRP-5
12,16 75 16,5 150 540248 MKRP-6
1) Der Installationsschlauch darf zu max. 70% gefiillt werden.
Deckelbausatz BSD-HSW
Werkstoff: [ 4
Aluminium-Knetlegierung, eloxiert
-
Bestellangaben
fiir Baugrofe Gewicht Teile-Nr. Typ
[g]
10 100 540240 BSD-HSW-10
12 200 540241 BSD-HSW-12
16 300 540242 BSD-HSW-16
Warteposition BAW-HSW
fiir HSW-...-AP /
Werkstoff: Q/y,/f ﬂ
Aluminium-Knetlegierung, eloxiert
Bestellangaben
fiir Baugrofie Gewicht Teile-Nr. Typ
[g]
10 110 562589 BAW-HSW-10
12 220 562590 BAW-HSW-12
16 400 562591 BAW-HSW-16
Adapterbausatz HAPG
™
Werkstoff: e /
Aluminium-Knetlegierung, eloxiert Q
Bestellangaben
fiir Baugrofe Gewicht Teile-Nr. Typ
[g]
10 25 540249 HAPG-69
12,16 110 540882 HAPG-71-B

2023/01 - Anderungen vorbehalten
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Handlingmodule HSW

Zubehor

Bestellangaben — Stof3dampfer

Datenbldtter  Internet: dysw; ysrw

fiir Baugrofe Gewicht Teile-Nr. | Typ
[g]
10 6 548070 DYSW-4-6-Y1F
12 11 548071 DYSW-5-8-Y1F
16 18 191193 | YSRW-7-10
Bestellangaben — Ndherungsschalter fiir T-Nut, magnetoresistiv Datenblétter » Internet: smt
Befestigungsart Schaltaus- | Elektrischer Anschluss Kabelldnge Teile-Nr. | Typ
gang [m]
SchliefBer
von oben in Nut einsetzbar, PNP Kabel, 3-adrig 2,5 574335 SMT-8M-A-PS-24V-E-2,5-0E
biindig mit Zylinderprofil, Stecker M8x1, 3-polig 0,3 574334 | SMT-8M-A-PS-24V-E-0,3-M8D
kurze Bauform Stecker M12x1, 3-polig | 0,3 574337 | SMT-8M-A-PS-24V-E-0,3-M12
NPN Kabel, 3-adrig 2,5 574338 | SMT-8M-A-NS-24V-E-2,5-0E
Stecker M8x1, 3-polig 0,3 574339 | SMT-8M-A-NS-24V-E-0,3-M8D
von oben in Nut einsetzbar, PNP Kabel, 3-adrig 7,5 574340 | SMT-8M-A-PO-24V-E-7,5-OE
biindig mit Zylinderprofil,
kurze Bauform
Bestellangaben — Ndherungsschalter fiir T-Nut, magnetisch Reed Datenblatter - Internet: sme
Befestigungsart Schaltaus- | Elektrischer Anschluss Kabelldnge Teile-Nr. | Typ
gang [m]
Schliefler
\"/‘ von oben in Nut einsetzbar, biindig mit kontaktbe- | Kabel, 3-adrig 2,5 543862 SME-8M-DS-24V-K-2,5-0OE
f/ Zylinderprofil haftet 5,0 543863 | SME-8M-DS-24V-K-5,0-OE
Kabel, 2-adrig 2,5 543872 | SME-8M-ZS-24V-K-2,5-OE
Stecker M8x1, 3-polig 0,3 543861 SME-8M-DS-24V-K-0,3-M8D
Offner
léngs in Nut.einschiebbar, biindig mit kontaktbe- | Kabel, 3-adrig 7,5 160251 SME-8-0-K-LED-24
i,f‘/ Zylinderprofil haftet
Bestellangaben - Verbindungsleitungen Datenblatter - Internet: nebu
Elektrischer Anschluss links Elektrischer Anschluss rechts Kabellange Teile-Nr. | Typ
[m]
\\/ Dose gerade, M8x1, 3-polig Kabel, offenes Ende, 3-adrig 2,5 541333 NEBU-M8G3-K-2.5-LE3
‘N"@ 5 541334 | NEBU-M8G3-K-5-LE3
Dose gerade, M12x1, 5-polig Kabel, offenes Ende, 3-adrig 2,5 541363 NEBU-M12G5-K-2.5-LE3
5 541364 NEBU-M12G5-K-5-LE3
Dose gewinkelt, M8x1, 3-polig Kabel, offenes Ende, 3-adrig 2,5 541338 NEBU-M8W3-K-2.5-LE3
5 541341 NEBU-M8W3-K-5-LE3
Dose gewinkelt, M12x1, 5-polig Kabel, offenes Ende, 3-adrig 2,5 541367 NEBU-M12W5-K-2.5-LE3
5 541370 NEBU-M12W5-K-5-LE3
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