Vakuové sacie trysky FESTO

Bmvysoké vakuum az 93%

M jednoduché pripojeni
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Vakuové sacie trysky

pneumatické

[

—

Vakuove sacie trysky

hlavné idaje

Prehl’ad vyrobkov

vakuovy
ejektor

Standardné a radové ejektory
VN-...

L
@ .

M menovita svetlost’
0,45 ..3 mm

W max. vakuum
93%

M rozsah teploty
0..+60°C

VAD--../VAK-...

W menovita svetlost’
0,5..1,5mm

W max. vakuum
80%

M rozsah teploty
-20 ... +80°C

6/1.1-2

17%?%~93
4

Vsetky vakuové ejektory firmy Festo si

jednostupriové a vyuZivajl princip
Venturiho trubice.

M vel'mi (¢inné sacie trysky vhodné

pre pouZitie priamo na pracovisku
M dodavajl sa v priamom tvare alebo

vtvareT
M mala potrebna plocha na
umiestnenie

M rad sacich trysiek s robustnym
hlinikovym telesom

M VAK-...: integrovany zasobnik,
VAD-...: pripojenie pre vonkajsi
zasobnik

NizSie opisané rady vyrobkov sii
koncipované pre rozne oblasti
pouZitia. Jednotlivé rady vyrobkov

M (isporné

M Ziadne opotrebovatelné diely

W vynimocne kratky ¢as na
odvzdusnenie

M yolitelne s vakuovym spinacom

M nevyZadujice Gdrzbu
B VAK-...: bezpetné uvolnenie
obrobkov

FESTO

maj rozne vykonnostné triedy, takze
pre kazda Specifickd dlohu je mozné
vybrat’ optimalny vakuovy ejektor.

2>6/1.1-9

2>6/1.1-33
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Vakuové sacie trysky

hlavné idaje

Kompaktné ejektory
VADM-...VADMI-...

W menovita svetlost’
0,45..3 mm

W max. vakuum
84%

M rozsah teploty
0..+60°C

M menovita svetlost’
0,7 ..2mm

M max. vakuum
85%

M rozsah teploty
0..+40°C

M kompaktna konstrukcia M yolitel'ne so zapojenim pre dsporu
M minimalne naklady na montéaz vzduchu
M kratke spinacie asy M yolitelne s vakuovym spinacom
M integrovany magneticky ventil M bezpecné uvolfiovanie obrobkov
(ZAP/VYP)
M VADMI-...: pridavny integrovany
magneticky ventil pre odtukovaci
impulz
W filter s indikaciou

M kompaktna konstrukcia M VAD-M-I-...: pridavny integrovany

M minimalne naklady na montéaz magneticky ventil pre odtukovaci

M kratke spinacie asy impulz

M integrovany magneticky ventil M bezpecné uvolfiovanie obrobkov
(ZAP/VYP)

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006
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Vakuové sacie trysky

pneumatické

[

—

Vakuove sacie trysky VN

hlavné idaje

Strucny prehlad

MW vakuové sacie trysky pre vysoké
sacie objemové prietoky a tym
pre obzvlast’ kratke casy na
odvzdusnenie

MW vakuové sacie trysky pre vysoké
vakuum do 93%

M Lavalové trysky v Siestich
menovitych svetlostiach

- 0,45 mm M malé potrebna plocha na
- 0,7mm umiestnenie
- 0,95 mm M kompaktna a robustna konstrukcia
- 1,4mm M bez opotrebovania a Gdrzby
-2,0mm M stavebnicovy princip: velky vyber
-3,0mm réznych typov

Dva typy telies

tvar T

mozZnosti pripojenia:

M nastrcné pripojenia QS
W vntorny zavit

M vonkajsi zavit

B t{mic hluku

mozZnosti upevnenia:

M priame upevnenie skrutkami

M nepriame upevnenie zaaretovanim
na upeviovaciu dosku. Tato doska
je vhodna pre montaznu listu
35x7,5 podla DIN EN 50 022.

Dva funkéné principy
Standard

M teleso tvaru T

Usporiadanie:

Pripojenie stlaceného vzduchu a va- —
kua presadené o 90°. Nasavany prad ol
vzduchu sa z V do R presiiva pod
uhlom 90°.

6/1.1-4

W moznost’ bezprostredného pouZitia
v pracovnom prostredi, preto je
vel'mi efektivny

M teleso z plastu

W mnoho variantov pripojenia:

- nastrcné pripojenie QS

- konektor na zaskrutkovanie

- nastrcné puzdro

- tImic hluku na zaskrutkovanie

priamy tvar

mozZnosti pripojenia:

M nastrcné pripojenia QS
M nastrcné puzdro

moznosti upevnenia:

obzvlast’ kompaktné teleso s pripo-
jenim stlaceného vzduchu a vakua

v jednej linii a so zvedenym odvodom
vzduchu. Vd'aka tomu je moZné toto
vyhotovenie zapojit’ priamo do
hadice.

inline

M teleso tvaru T

M teleso priameho tvaru bez
pripojenia pre odvod vzduchu pre
priestorovo Gsporni montaz do
hadice alebo priamo na drZiak
prisavky

Usporiadanie:
Pripojenie stlaceného vzduchu a va-
kua st usporiadané v jednej linii.

FESTO

M jednoducha montaz vd'aka
moznosti obojstranného
zaaretovania na upeviiovaciu

dosku

M bez alebo s integrovanym
vakuovym spinacom pre kontrolu
vakua s PNP vystupom

vyrobky 2006 - zmeny vyhradené - 2006/03



Vakuove sacie trysky VN

hlavné idaje

Dva prevedenia
vysoké vakuum

do 93%

Vakuum py v zavislosti od prevadzkového tlaku py
1.0

09

0.8 /
0.7
0.6

05 /
0.4
0.3

02 /
0.1
0.0

py [bar]

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Porovnanie systémov
vysoké vakuum - vysoky saci objemovy prietok

Sacie trysky prvého typu si optima- Sacie trysky druhého typu naproti

lizované na vytvaranie vysokého tomu mdZzu vd’aka vysokému prietoku
vakua pri pomerne nizkom

objemovom prietoku.

pri pomerne nizkom vakuu dosahovat’
kratke ¢asy na odvzdusSnenie.

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006

FESTO

vysoky saci objemovy prietok

do 339 |/min a tym obzvlast kratke ¢asy na odvzdusnenie

Saci objemovy prietok qng v zavislosti od prevadzkového tlaku pq
400

360 e —
320 /4/
280 //
240 /
200

160
120 /
80
40
0

Qns [I/min]

py [bar]

8o+ - — = = = = — — — — —~ = =

pu [%]
\

0+ — —

vysoké vakuum
vysoky saci objemovy prietok
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Vakuové sacie trysky

pneumatické

—

- novinka
VN-20/30, VN-...-P

Vakuove sacie trysky VN

prehl'ad dodavok

FESTO

Funkcia Vyhotovenie Typ Menovita | Sirka telesa Privod stlaceného vzduchu (1)
svetlost’ tvarT priamy tvar nastrcéné vnatorny
10 14 16 18 24 10 13 pripojenie zavit
[mm] [mm] |[mm] ([[mm] |[mm] ([[mm] |[mm] |[[mm] |PQ Pl
vysoké Standard H
vakuum VN-05 0,45 u -
- - - - - ] ]
- ]
VN-07 0,7 | | -
- - - - - ] ]
- ]
VN-10 0,95 |} - | |
- - - - - ]
- ] -
VN-14 1,4
- - - ] - - - ] ]
VN-20 2,0
_ - - - [ ] - - n ]
VN-30 3,0
- - - - ] - - ] ]
Standard H s integrovanym vakuovym spinacom
VN-05-..-P | 0,45
VN-07-..-P 0,7 - - L} - - - - L} -
VN-10-..-P 0,95
inline M
VN-05 0,45 | -
- - - - - - ] ]
55 -
- ]
VN-07 0,7 | | -
_ - - - - ] |
- ]
] -
- - - - - ] -
- ]
VN-10 0,95 - - - - - - n | | -
vysoky saci | Standard L
objemovy VN-05 0,45 ] - ~ ~ ~ ~ ~ - -
prietok - ]
VN-07 0,7
- ] - - - - - ] ]
VN-10 0,95 |} - | |
- - - - - ]
- ] -
VN-14 1,4
- - - ] - - - ] ]
VN-20 2,0
- - - - ] - - ] ]
VN-30 3,0
_ - - - [ ] - - n ]
Standard L s integrovanym vakuovym spinacom
VN-05-..-P | 0,45
VN-07-..-P 0,7 - - L} - - - - L} -
VN-10-..-P 0,95
inline N
VN-05 0,45 _ - _ _ _ - - n n
~
gﬁﬁ - -1 -1=] = -

6/1.1-6
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novinka
VN-20/30, VN-...-P

Vakuové sacie trysky VN FESTO
prehl'ad dodavok
Typ Pripojenie vakua (2) Pripojenie pre odvod vzduchu (3) Funkcia spinania => strana
nastrcné  |vndtorny | vonkajsi nastrcné nastrcné  |vndtorny | tlmi€ hluku | pevna variabilna
pripojenie | zavit zavit puzdro pripojenie | zavit RO hysterézia | hysterézia
vQ VI VA VT RQ RI 01 02
Standard H
VN-05 - 6/1.1-8
| | - ] | n - _
u
VN-07 -
| | - | | | - -
u
VN-10 n | |
| | - | n - _
VN-14
n n n - n n n - -
VN-20
n n n - - - n - -
VN-30
n n n - - - n - -
Standard H s integrovanym vakuovym spinacom
VN-05-...-P 6/1.1-23
VN-07-...P [ - - - - _ _ - —
VN-10-...-P
inline M
VN-05 6/1.1-8
| | - - | | | - -
| - - | - - - - -
VN-07
| | - - ] | n - _
| - - | - - - - -
VN-10 u - - - - - - - -
Standard L
VN-05 - 6/1.1-8
| | - | | | - -
u
VN-07
n n n - n n n - -
VN-10 n | |
| | - | | - -
VN-14
n n n - n ] - - _
VN-20
n n n - - - n - _
VN-30
- n n - - - n - -
Standard L s integrovanym vakuovym spinacom
VN-05-...-P 6/1.1-23
VN-07-...P [ - - - - _ _ - —
VN-10-...-P
inline N
UN-05 - - _ _ - - - _ _ 6/1.1-8
n - - n - - - - -
2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006 6/1.1-7
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Vakuové sacie trysky

pneumatické

—

Vakuove sacie trysky VN

legenda k typovému znaceniu

FESTO

VN

05

T2

—| PQ1 —| VQ1 —| RQ1

typ

VN [ vakuova sacia tryska

menovita svetlost’ Lavalovej trysky [mm]

05 0,45
07 0,7
10 0,95
14 1,4
20 2,0
30 3,0

charakteristika ejektora

H vysoké vakuum/ standard

L vysoky saci objemovy prietok/ Standard
M vysoké vakuum/ inline

N vysoky saci objemovy prietok/ inline
typ telesa

12 priamy tvar, rozmer rastra 10 mm

13 priamy tvar, rozmer rastra 13 mm
T2 tvar T, rozmer rastra 10 mm

T3 tvar T, rozmer rastra 14 mm

T4 tvar T, rozmer rastra 18 mm

T6 tvar T, rozmer rastra 24 mm

privod stlaéeného vzduchu (1)

PQ1 nastréné pripojenie QS4

PQ2 nastréné pripojenie QS6

PQ4 nastréné pripojenie QS10

P12 vnatorny zavit M5

Pl4 vnitorny zavit GY/8

PI5 vnitorny zavit G¥4

pripojenie vakua (2)

vQl nastréné pripojenie QS4

VQ2 nastréné pripojenie QS6

vQ3 nastrcné pripojenie QS8

VQ5 nastrcné pripojenie QS12

VI2 vnatorny zavit M5

Vi4 vnitorny zavit GY/8

VI5 vnitorny zavit GY4

VI6 vnitorny zavit GY/8

VA4 vonkajsi zavit GY/8

VA5 vonkajsi zavit GY4

VT1 nastréné puzdro & 4 mm

VT2 nastréné puzdro & 6 mm

pripojenie pre odvod vzduchu (3)

RQ1 nastréné pripojenie QS4

RQ2 nastréné pripojenie QS6

RQ3 nastrcné pripojenie QS8

RI2 vnatorny zavit M5

RI4 vnitorny zavit GY/8

RIS vnitorny zavit GY4

RO1 tlmi€ hluku, otvoreny

6/1.1-8

upozornenie
MozZné kombinacie najdete
v (idajoch pre objednavky.

vyrobky 2006 - zmeny vyhradené - 2006/03



novinka
VN-20/30

Vakuové sacie trysky VN FESTO
technické Gdaje
funljcia - 1 - teplotny rozsah
VN Standard 0. +60°C
’ —
13 “e= " prevadzkovy tlak = .
1..8 bar
VN inline = -:,'F' 4-5'#-
-1 1 -
: ®
BE=Ns
priamy tvar tvar T
VSeobecné technické ddaje - Standard
konstrukcia tvar T
typ VN-05 VN-07 VN-10 VN-14 VN-20 VN-30
rozmer rastra [mm] 10 14 10 14 14 18 18 24 24
menovita svetlost’ Lavalovej trysky ~ [mm] 0,45 0,7 0,95 1,4 2,0 3,0
charakteristika ejektora vysoké vakuum H
vysoky saci objemovy prietok L
pneumatické nastréné pripojenie QS4 Qsé6 QS4 Qsé6 QSé6 (ON) QSé6 QS10 QS10
pripojenie 1 vnitorny zavit M5 GYs M5 (7] (7] - (7] GY4 G4
pripojenie vakua nastréné pripojenie QS4 QSé6 QS4 QSé6 QSé6 QS8 QS8 QS12 QS12
vonkajsi zavit - (7] - (7] (7] GY4 G4 G4 G4
vnitorny zavit M5 GYs M5 (7] (7] - GY4 G¥8 G¥8
pneumatické nastréné pripojenie QS4 Qsé6 QS4 QSé6 Qsé6 QS8 QS8 - -
pripojenie 3 vnitorny zavit M5 GYs M5 (7] (7] - G4 - -
tlmi€ hluku otvoreny [otvoreny |otvoreny |otvoreny [otvoreny [otvoreny |otvoreny |otvoreny [ otvoreny
spdsob upevnenia s priechodzim otvorom
s montaznou listou
s drziakom na stenu / plochym drziakom
montazna poloha lubovolna
VSeobecné technickeé ddaje - inline
konstrukcia tvar T priamy tvar
typ VN-05 VN-07 VN-05 VN-07 VN-10
rozmer rastra [mm] 10 14 10 14 10 13 10 13 13
menovita svetlost’ Lavalovej trysky ~ [mm] 0,45 0,7 0,45 0,7 0,95
charakteristika ejektora vysoké vakuum M
vysoky saci obje- - vysoky saci obje- - -
movy prietok N movy prietok N
pneumatické nastréné pripojenie QS4 Qsé6 QS4 QSé6 QS4 Qsé6 QS4 Qsé6 QSé6
pripojenie 1 vnitorny zavit M5 GYs M5 GYs - - - - -
pripojenie vakua nastréné pripojenie QS4 Qsé6 QS4 Qsé6 QS4 QSé6 QS4 Qsé6 QSé6
vnitorny zavit M5 GYs M5 (7] -
nastréné puzdro - 4 |6 [4 |6 [-
pneumatické nastréné pripojenie QS4 Qsé6 QS4 Qsé6 -
pripojenie 3 vnitorny zavit M5 GYs M5 (7] -
tlmi€ hluku otvoreny -
spdsob upevnenia s priechodzim otvorom zapojenie do hadicového vedenia
s montaznou listou
s drziakom na stenu / plochym drZziakom

montazna poloha

ubovol'na

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006
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Vakuové sacie trysky

pneumatické

-
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Vakuove sacie trysky VN

technické tdaje

FESTO

1) Trieda odolnosti proti kordzii 1 podl’a normy Festo 940 070:

Prevadzkové podmienky a podmienky okolia

pneumatické pripojenie s nastrénou pripojkou bez nastrcnej pripojky
prevadzkovy tlak [bar] 1..8

menovity prevadzkovy tlak [bar] 6

prevadzkové médium suchy, filtrovany stlaceny vzduch nemazany

teplota okolia [°C] 0..+60

teplota média [°q] 0..+60

odolnost’ proti kordzii KBKY 1 2

konstrukéné diely s nizkymi narokmi na odolnost’ proti kordzii. Ochrana pri preprave a skladovant. Diely bez poZiadaviek na vzhl'ad povrchu, urcené napr. do neviditelnych vnttornych priestorov alebo zadné kryty.

Trieda odolnosti proti korzii 2 podl'a normy Festo 940 070:

konstrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost’ proti kordzii. Vonkajsie viditelné Casti s poziadavkami predovetkym na vzhl'ad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou

atmosférou pripadne médiami, ako si chladiace latky a maziva.

Vykonnostné parametre — vysoké vakuum

charakteristika ejektora Standard H inline M

menovita svetlost’ Lavalovej trysky ~ [mm] 0,45 0,7 0,95 1,4 2,0 3,0 0,45 0,7 0,95
max. vakuum [%] 88 88 89 88 92 93 86 86 86
prevadzkovy tlak pre max. vakuum  [bar] 4,5 4,7 4,5 5,0 3,5 3,7 6,0 58 58
max. saci objemovy prietok oproti [l/min] 6,2 16 25 51,6 98 186 6,1 13,5 28
atmosfére

prevadzkovy tlak pre max. saci [bar] 2,1 2,1 3,1 5,1 2,0 5,0 6,3 7,0 5,0
objemovy prietok

€as na odvzdusnenie objemu 1 |, [s] 4,8 1,9 1,1 0,5 0,2 0,1 4,7 2,1 0,96
pri py = 6 barov

Vykonnostné parametre - vysoky saci objemovy prietok

charakteristika ejektora Standard L inline N

menovita svetlost’ Lavalovej trysky ~ [mm] 0,45 0,7 0,95 1,4 2,0 3,0 0,45

max. saci objemovy prietok [l/min] |15,7 38,8 62,7 90,0 188,0 339,0 12,0

oproti atmosfére

prevadzkovy tlak pre max. saci [bar] 5,0 6,2 4,0 8,0 3,0 6,0 6,0

objemovy prietok

€as na odvzdusnenie objemu 1 |, [s] 1,7 0,5 0,46 0,25 0,15 0,1 1,57

pri p; = 6 barov

6/1.1-10
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Vakuove sacie trysky VN

technické Gdaje

Materialy
funkény rez

novinka
VN-20/30

FESTO

Vakuova sacia tryska VN-05/07/10/14

teleso polyacetal, spevneny

tlmi€ hluku polyetylén

nastréna pripojka plast, poniklovana mosadz

IEEnE B

spojovaci zavit tvarna hlinikova zliatina

tesnenia nitrilovy kaucuk

materialovy ddaj bez obsahu medi a PTFEu

bez obsahu LABS

Ekuové sacia tryska VN-20/30

teleso

polyacetal, spevneny

timi€ hluku

tvarna hlinikova zliatina, poly-
acetal, PU pena

nastréna pripojka plast, poniklovana mosadz

Vakuum p, v zavislosti od prevadzkového tlaku p,
vysoké vakuum

- spojovaci zavit tvarna hlinikova zliatina

- tesnenia nitrilovy kaucuk

materialovy ddaj bez obsahu medi a PTFEu

bez obsahu LABS
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08 []— 4
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py [bar]
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o 1 2 3 4 5 6 7 8
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0.4
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0.2 v
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0.0

o 1 2 3 4 5 6 7 8

py [bar]

Standard: inline:

VN-05-H-...

VN-05-M-...

VN-07-H-... [6] VN-07-M-...
VN-10-H-... VN-10-M-...

VN-14-H-...
VN-20-H-...
VN-30-H-...

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006

vysoky saci objemovy prietok
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0.1 Z
0.0
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p1 [bar]

Standard inline:

VN-05-L-... VN-05-N-...

VN-07-L-...

[9] UN-10-L-..

VN-14-L-...

VN-20-L-...

VN-30-L-...
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Vakuové sacie trysky

pneumatické
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Vakuove sacie trysky VN

technické Gdaje

- novinka
VN-20/30

Cas na odvzdu3nenie t v zavislosti od vakua p, pre objem 1 L pri prevadzkovom tlaku 6 barov

vysoké vakuum
30
7
24 /
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s /)
915 // /
Tl /
5 //’ ;@
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¢ A~
3 I_” Py
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0 01 02 03 04 05 06 07 08 09
pu [bar]
55
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—| 30
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=| 25 ARy
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15 7 f
05 ,/ — ~
0 T T
0 01 02 03 04 05 06 07 08 09
pu [bar]
Standard: inline:
VN-05-H VN-05-M-...
VN-07-H 6] VN-07-M-...
VN-10-M-...

Bl Bl =] [»] ] (=]
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_
o
=
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FESTO

vysoky saci objemovy prietok
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VN-05-L-...
VN-07-L-...
VN-10-L-...
VN-14-L-...
VN-20-L-...
VN-30-L-...

inline:

VN-05-N-...
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Vakuove sacie trysky VN

technické tdaje

Saci objemovy prietok g, (oproti atmosfére) v zavislosti od prevadzkového tlaku p,

vysoké vakuum

20

18
i

Qns [|/min]
<)

e

py [bar]

Qs [I/min]

“r——r.

5 6 7 8

py [bar]
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80
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inline:

VN-05-M-...
[6] VN-07-M-...

VN-10-M-...
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vysoky saci objemovy prietok

Qns [I/min]

Qs [I/min]

Qns [I/min]
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novinka
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inline:

VN-05-N-...
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Vakuové sacie trysky

pneumatické

[

—

Vakuové sacie trysky VN FESTO

technické Gdaje

Hladina akustického tlaku Lp (vo vzdialenosti 1 m) v zavislosti od prevadzkového tlaku p,

vysoké vakuum vysoky saci objemovy prietok
90 80
80 1_. 70 L ———2c=]
INDNY —,—"——-—7"‘
70 el RS g 3] 60 }.)41.—4/// D
~, 7 —— ~ T —____—
R e S e = 50— — ikl
g B AT T S I o
r h=)
3 22 |~ 5| 30
30 20
20 10
10 0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
py [bar] p1 [bar]
80 80
6] s
70 o /S—! 70 L
60 /-:_——‘_' ___5 60 L |
- T | o T
— ” - = I—
S| 40 " | o7 -% 40 T
o, fome=t” —
s/ 30 = 30
20 20
10 10
o 0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Py [bar] — Py [bar]
Standard: inline: Standard: inline:
VN-05-H-..-RO1 tvar T VN-05-L-..-R01 tvar T
VN-07-H-..-RO1 VN-05-M-...-R01 VN-07-L-..-RO1 VN-05-N-..-RO1
VN-10-H-..-RO1 VN-07-M-...-RO1 [9] VN-10-L-..-RO1
VN-14-H-..-RO1 VN-10-M-...-RO1 VN-20-L-..-R01 priamy tvar
VN-20-H-..-RO1 VN-30-L-..-RO1 VN-05-N-13-...
VN-30-H-..-R01 priamy tvar
VN-05-M-13-...
[6] VN-07-M-I3-..
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Vakuove sacie trysky VN

technické tdaje

Spotreba vzduchu g, v zavislosti od prevadzkového tlaku p,

vysoké vakuum/vysoky saci objemovy prietok

20 |
18 |
16 7 <
= 12 s
E|l 10 Z 1]
E ==
6 -
4 7~
,
2
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
p1 [bar]
Standard: inline:
VN-05-H-... VN-05-M-...
VN-05-L-... VN-05-N-...
200
180
160 >
140 ,<
=] 120 ] ‘!
£l 100
S| 80 = =
40 .~
20 L
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
p1 [bar]
Standard: inline:
VN-10-H-... VN-10-M-...
VN-10-L-...
VN-14-H-...
UN-14-L-...

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006

novinka
VN-20/30

FESTO
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30 —
25 _2Z
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
py [bar]

Standard: inline:
VN-07-H-... VN-07-M-...
VN-07-L-...
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300 1
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200
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Standard:

VN-20-H-...
VN-20-L-...

VN-30-H-...
VN-30-L-...
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Vakuové sacie trysky

pneumatické

—

Vakuove sacie trysky VN

technické Gdaje

Utinnost’ n v zavislosti od vakua p,, pri prevadzkovom tlaku 6 barov

vysoké vakuum/vysoky saci objemovy prietok
10
0.9 Ty
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0.7 -
06 \\ .
=| 05 4
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~N

/3

N
~

0 01 02 03 04 05 06 07 08 09
pu [bar]

Standard: inline:
VN-05-H-... VN-05-M-...
VN-05-L-... VN-05-N-...
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05 T\ \ \‘T
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0.3 =
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=
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pu [bar]

Standard: inline:
VN-10-H-... VN-10-M-...
[9] VN-10-L-...
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07 N
0.6 \ N
L

=| 05 \ S

0.4 ™ R ‘._‘\

0.3 SN
X O \
02 \\ N

0.1 N
0

0 01 02 03 04 05 06 07 08 09
pu [bar]

Standard:
VN-20-H-...
VN-30-H-...
VN-20-L-...
VN-30-L-...
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FESTO
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Standard: inline:
VN-07-H-... [6] VN-07-M-...
VN-07-L-...
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Standard:
VN-14-H-...
VN-14-L-...
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novinka

Vakuové sacie trysky VN FESTO
technické tdaje
Rozmery - tvar T/Standard, VN-05/07/10/14 st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
UN-...-T..-PQ..-VQ..-RQ.. UN-...-T..-PQ..-VQ..-RO1
1 L3 1 L3
v — » _—
\
R e o = m — TR P. o=
T |
D! Z TlI °  ain <= ==
03] o m 043 N
55| 20_| B1| 155| 20 Bl
51 L2 51 L2
1 1 nastréné pripojenie QS
nastréné pripojenie QS timi€ hluku
UN-..-T..-PQ..-VA..-RQ... UN-...-T..-PQ..-VA..-RO1
L3 L3
D2 o
7 <2 v 7 <2 F5 [
T T 1 [=
R } P ¢ m — TR i e- ~ -
8 B Bt o | a | iEﬂ I T
%) EE e i
155| 20 B1| T e & i
51 L2 51 L2 R
L1 e nastrcné pripojenie QS
nastréné pripojenie QS timi€ hluku
UN-...-T..-Pl..-VI..-RI... UN-...-T..-PI...-VI..-RO1
L3 L3
D2 D2
<2 =2V ’g [ T X2 TTv =1
‘ - Il <
iR UPrPR= 7 NEE m — JT1R (VI o= b= NEE
[=) o ]
e B @ X * U a!lp SER & *
043 p gt 043 ol
155 20_| B1 55| 20 B1|
51 L2 51 L2
L1 L tmit hluku
typ B1 pripojenia H1 H2 L1 L2 L3 =1 =2
P vV R
D1 D2 D3
UN-..-T2-PQ1-VQ1-RQ1 0t 0t QS4 113 58,2 26 ~ ~
VN-..-T2-PQ1-VQ1-RO1 10 9,80 ’ 277 86,8 ’ 43
VN-...-T2-PI2-VI2-RI2 Ms Ms M5 327 ’ 61 ; ’ o o
VN-..-T2-PI2-VI2-R01 9,80 ’ 88,2
UN-..-T3-PQ2-VQ2-RQ2 a6 Q56 304 59,4 B
VN-..-T3-PQ2-VQ2-RO1 Qs6 13,80 ’ 97,6 i
VN-...-T3-PQ2-VA4-RQ2 1 QS6 s 262 59,4 ’ 255
UN-...-T3-PQ2-VA4-RO1 - 13,80 ’ ’ 97,6 ’ 3
UN-...-T3-P14-VI4-RI4 v GY8 357 70 o5 3
UN-...-T3-PI14-VI4-RO1 13,80 ’ 102,9 ’
UN-..-T4-PQ2-VQ3-RQ3 a8 QS8 359 63,8 ~
VN-..-T4-PQ2-VQ3-RO1 Qs6 17,8Y ’ 112,4 i
VN-...-T4-PQ2-VA5-RQ3 18 QS8 505 30.7 63,8 ’ 255
VN-...-T4-PQ2-VA5-RO1 - 17,80 ’ ’ 112,4 ’ 17
VUN-...-T4-P14-VI5-RI5 - GV 4815 81,4 o5 3
VN-...-T4-P14-VI5-RO1 17,80 ’ 117,7 ’

I EEEEEEEEE—
1) @ tlmica hluku
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Vakuové sacie trysky

pneumatické
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Vakuové sacie trysky VN FESTO

technické tdaje

Rozmery - tvar T/Standard, VN-20/30 st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
VN-...-T6-PQ4-VQ5-RO1
50.4
as12 _
. f
© | M
8 0 f 4 b os10 O | @
13 rIIEE
- & " NAE
053 24
235 | 3365
96.1 S
221 timi€ hluku
VN-...-T6-PQ4-VA5-RO1
50.4
G1/4
<19
7 :
=t [ N N S
m i
) ] U 1 b GS10 o &
13 o ®
Y] v - ) epm /|
053 24
23.51 33.65
96.1 5
221 timi€ hluku
VN-...-T6-PI5-VI6-RO1
58.2
__G3/8
<1
/001 [1]
2 = |?ﬂ
‘ |
e 0 I A
N U U == \ -
; 13 E rIIEEE
n I N g o Fsle] 13
v Y %S NEIN WY
H ) f 158 NaAg
053 24
235 | 3365_1238
96.1
22838 timi€ hluku
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Vakuove sacie trysky VN

technické tdaje

Rozmery - tvar T/inline, VN-05/07

UN-...-T..-PQ..-VQ...-RQ...

novinka

VN-20/30

FESTO

st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering

VN-...-T..-PQ..-VQ...-R01

L3, D3
2 !
1 L3 R| |
R — 1 ] =
v e N v e o~
= v P- .
o, @ = TQI B! @ =~ =
043 aha 943 w0
155| 20 ! B1 = 15.5]| 20 B1 =
51 L2 51 L2 nastréné pripojenie QS
L—Vu nastréné pripojenie QS L—M timi€ hluku
UN-...-T...-Pl...-VI...-RI... VN-...-T...-Pl...-VI...-RO1
L3 D3
L3 2 +
D2 R( | \
< TR % [ <2 % —— =
B ==V \ PF 3 o~ T 8 |V ‘ P o
8l e S - f I =l |+
s3]l X 2? 043 e i
15.5| 20 1 B1 = 155| 20 B1 -
51 L2 51 L2
L1 L1 timi hluku
typ B1 pripojenia H1 H2 L1 L2 L3 =1 =2
P v R
D1 D2 D3
VN-...-T2-PQ1-VQ1-RQ1 S4 1,
WN-...12 Pgl Vgl Rgl o4 o4 s? gD 29 ; °8.2 6 B B
10 . ’ 27,7 24,3
VN-...-T2-PI12-VI2-RI2 M5 M5 M5 32,7 61 5 9 9
VN-...-T2-PI12-VI2-RO1 9,80 59,9
VN-...-T3-PQ2-VQ2-RQ2 S6 0,4
Q2Vaz2-Ra Qsé6 Qsé6 Q 3 59,4 4,2 - -
VN-..-T3-PQ2-VQ2-RO1 " 13,80 68,6 262 )55
UN-...-T3-Pl14-VI4-RI4 GY8 35,7 ’ ’
Gls Gls 70 9,5 13 13
VN-...-T3-PI4-VI4-RO1 " " 13,80 68,6
1) & tlmic hluku
Rozmery - priamy tvar/inline, VN-05/07/10 st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
VN-05/07-...-]...-PQ...-VQ... VN-10-M-13-PQ2-VQ2 VN-05/07-...-1...-PQ...-VIT.
1
! by !
o mwmvV  I1Ph KR T EHE— )
‘B’l ‘ L2 | L3 ‘B1 ‘
L1
nastréné pripojenie QS
typ B1 B2 pripojenia D1 L1 L2 L3
P v 16}
VN-05/07-...-12-PQ1-VQ1 S4 - 7,4 0,2
/ ava 10 - QS4 o > > 3,6
VN-05/07-...-12-PQ1-VT1 - 4 61,6 58
VN-05/07-...-13-PQ2-VQ2 - s6 B 58,6 50,2
VN-10-M-13-PQ2-VQ2 13 22 Qsé6 66,1 57,7 4,2
VN-05/07-...-13-PQ2-VT2 - - 6 60,2 56
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Vakuové sacie trysky

pneumatické
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- novinka
VN-20/30

Vakuové sacie trysky VN FESTO

technické tdaje

Udaje pre objednavku a hmotnosti — $tandard

tvar T

Sirka tele- [ menovita [ hmotnost” | vysoké vakuum H hmotnost’ | vysoky saci objemovy prietok L

sa svetlost’

[mm] [mm] [g] C. dielu  typ [g] C. dielu  typ

s nastrénym pripojenim

10 0,45 15,1 526 100 VN-05-H-T2-PQ1-VQ1-RQ1 15,1 526 114 VN-05-L-T2-PQ1-VQ1-RQ1
0,7 15,4 526101 VN-07-H-T2-PQ1-VQ1-RQ1 - - -

14 0,45 22 193 478 VN-05-H-T3-PQ2-VQ2-RQ2 22 193561 VN-05-L-T3-PQ2-VQ2-RQ2
0,7 22 193 479 VN-07-H-T3-PQ2-VQ2-RQ2 22 193562 VN-07-L-T3-PQ2-VQ2-RQ2
0,95 22 193 480 VN-10-H-T3-PQ2-VQ2-RQ2 22 193563 VN-10-L-T3-PQ2-VQ2-RQ2

18 0,95 26,9 526 147 VN-10-H-T4-PQ2-VQ3-RQ3 26,4 526 157 VN-10-L-T4-PQ2-VQ3-RQ3
1,4 27 193 482 VN-14-H-T4-PQ2-VQ3-RQ3 27 193565 VN-14-1-T4-PQ2-VQ3-RQ3

s nastrénym pripojenim a tlmicom hluku

10 0,45 14,3 193569 VN-05-H-T2-PQ1-VQ1-RO1 14,3 193595 VN-05-L-T2-PQ1-VQ1-RO1
0,7 14,6 193570 VN-07-H-T2-PQ1-VQ1-RO1 - - -
14 0,45 23 193 488 VN-05-H-T3-PQ2-VQ2-RO1 22,8 193571 VN-05-L-T3-PQ2-VQ2-RO1
0,7 23 193 489 VN-07-H-T3-PQ2-VQ2-RO1 23,1 193572 VN-07-L-T3-PQ2-VQ2-RO1
0,95 23 193490 VN-10-H-T3-PQ2-VQ2-RO1 23,3 193573 VN-10-L-T3-PQ2-VQ2-RO1
18 0,95 28,4 526 149 VN-10-H-T4-PQ2-VQ3-RO1 25,2 526 159 VN-10-L-T4-PQ2-VQ3-RO1
1,4 29 193 492 VN-14-H-T4-PQ2-VQ3-RO1 - - -
24 2,0 182 193 495 VN-20-H-T6-PQ4-VQ5-RO1 O 182 193578 VN-20-L-T6-PQ4-VQ5-RO1 O
3,0 182 193 497 VN-30-H-T6-PQ4-VQ5-RO1 O - - -

s nastrénym pripojenim a vonkajSim zavitom pre pripojenie vakua

14 0,45 24 193516 VN-05-H-T3-PQ2-VA4-RQ2 24 193599 VN-05-L-T3-PQ2-VA4-RQ2
0,7 23 193517 VN-07-H-T3-PQ2-VA4-RQ2 24 193600 VN-07-L-T3-PQ2-VA4-RQ2
0,95 24 193518 VN-10-H-T3-PQ2-VA4-RQ2 24 193601 VN-10-L-T3-PQ2-VA4-RQ2
18 0,95 32,5 526 153  VN-10-H-T4-PQ2-VA5-RQ3 32,5 526163 VN-10-L-T4-PQ2-VA5-RQ3
1,4 33 193520 VN-14-H-T4-PQ2-VA5-RQ3 33 193603 VN-14-1-T4-PQ2-VA5-RQ3

s nastrénym pripojenim, vonkajsim zavitom pre pripojenie vakua a s timicom hluku

14 0,45 24 193526 VN-05-H-T3-PQ2-VA4-RO1 24,5 193609 VN-05-L-T3-PQ2-VA4-RO1
0,7 25 193527 VN-07-H-T3-PQ2-VA4-RO1 24,8 193610 VN-07-L-T3-PQ2-VA4-RO1
0,95 25 193528 VN-10-H-T3-PQ2-VA4-RO1 25 193611 VN-10-L-T3-PQ2-VA4-RO1
18 0,95 34 526 155 VN-10-H-T4-PQ2-VA5-RO1 34 526 165 VN-10-L-T4-PQ2-VA5-RO1
1,4 34 193530 VN-14-H-T4-PQ2-VA5-RO1 - - -
24 2,0 189 526 145 VN-20-H-T6-PQ4-VA5-RO1 189 526 135 VN-20-L-T6-PQ4-VA5-RO1
3,0 189 526 146 VN-30-H-T6-PQ4-VA5-RO1 189 526136 VN-30-L-T6-PQ4-VA5-RO1 O
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Vakuove sacie trysky VN

technické tdaje

Udaje pre objednavku a hmotnosti - Standard
tvar T

novinka
VN-20/30

FESTO

Sirka menovita [ hmotnost’ | vysoké vakuum H hmotnost’ | vysoky saci objemovy prietok L

telesa svetlost’

[mm] [mm] [g] C. dielu  typ [g] C. dielu  typ

s vnltornym zavitom

10 0,45 12,9 526 102 VN-05-H-T2-PI2-VI2-RI2 13 526116 VN-05-L-T2-Pi2-VI2-RI2
0,7 13,2 526 103 VN-07-H-T2-PI2-VI2-RI2 - - -

14 0,45 21 193 498 VN-05-H-T3-Pl4-VI4-Ri4 21 193581  VN-05-L-T3-Pl4-Vi4-Rl4
0,7 21 193 499 VN-07-H-T3-Pl4-VI4-Ri4 21 193582 VN-07-L-T3-Pl4-Vi4-Rl4
0,95 22 193500 VN-10-H-T3-Pl4-VI4-Ri4 22 193583  VN-10-L-T3-Pl4-VI4-Rl4

18 1,4 36 193502 VN-14-H-T4-Pl4-VI5-RI5 36 193585 VN-14-L-T4-Pl4-VI5-RI5

s vnlitornym zavitom a timicom hluku

10 0,45 12,9 526 104 VN-05-H-T2-Pi2-VI2-RO1 12,9 526 118 VN-05-L-T2-PI2-VI2-RO1
0,7 13,2 526 105 VN-07-H-T2-Pi2-VI2-RO1 - - -

14 0,45 22 193507 VN-05-H-T3-Pl4-VI4-RO1 22,3 193590 VN-05-L-T3-Pl4-VI4-RO1
0,7 23 193508 VN-07-H-T3-Pl4-VI4-RO1 22,6 193591 VN-07-L-T3-Pl4-VI4-RO1
0,95 23 193509 VN-10-H-T3-Pl4-VI4-RO1 22,8 193592 VN-10-L-T3-Pl4-VI4-RO1

18 1,4 34 193511  VN-14-H-T4-Pl4-VI5-R01 - - -

24 2,0 183 526 141 VN-20-H-T6-PI5-VI6-RO1 183 526 131 VN-20-L-T6-PI5-VI6-RO1
3,0 183 526 142 VN-30-H-T6-PI15-VI6-RO1 183 526 132 VN-30-L-T6-PI5-VI6-RO1

Udaje pre objednavku a hmotnosti — inline

tvar T

Sirka menovita [ hmotnost’ [ vysoké vakuum M hmotnost’ | vysoky saci objemovy prietok N

telesa svetlost’

[mm] [mm] [g] C. dielu  typ [g] C. dielu  typ

s nastrénym pripojenim

10 0,45 14,5 526 106 VN-05-M-T2-PQ1-VQ1-RQ1 - - -
0,7 15,4 526 107 VN-07-M-T2-PQ1-VQ1-RQ1

14 0,45 21 193536 VN-05-M-T3-PQ2-VQ2-RQ2 22 193619 VN-05-N-T3-PQ2-VQ2-RQ2
0,7 22 193537 VN-07-M-T3-PQ2-VQ2-RQ2 - - -

s nastrénym pripojenim a timicom hluku

10 0,45 13,7 526 108 VN-05-M-T2-PQ1-VQ1-RO1 - - -
0,7 14,6 526 109 VN-07-M-T2-PQ1-VQ1-RO1

14 0,45 22 193540 VN-05-M-T3-PQ2-VQ2-RO1 22,8 193623 VN-05-N-T3-PQ2-VQ2-RO1
0,7 23 193 541 VN-07-M-T3-PQ2-VQ2-RO1 - - -

s vn{tornym zavitom

10 0,45 12,4 526110 VN-05-M-T2-PI2-VI2-RI2 - - -
0,7 13,3 526111 VN-07-M-T2-PI2-VI2-RI2

14 0,45 21 193 544 VN-05-M-T3-Pl4-VI4-Ri4 21 193627 VN-05-N-T3-Pl4-Vi4-Rl4
0,7 21 193 545 VN-07-M-T3-Pl4-VI4-RI4 - - -

s vnlitornym zavitom a timicom hluku

10 0,45 12,3 526112 VN-05-M-T2-PI2-VI2-RO1 - - -
0,7 13,2 526113 VN-07-M-T2-PI2-VI2-RO1

14 0,45 22 193548 VN-05-M-T3-Pl4-VI4-RO1 22,3 193631 VN-05-N-T3-Pl4-VI4-RO1
0,7 22 193 549 VN-07-M-T3-Pl4-VI4-RO1 - - -
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Vakuové sacie trysky VN FESTO

technické tdaje

Udaje pre objednavku a hmotnosti — inline

priamy tvar
Sirka menovita [ hmotnost’ | vysoké vakuum H hmotnost’ | vysoky saci objemovy prietok L
telesa svetlost’
[mm] [mm] [g] C. dielu  typ [g] C. dielu  typ
s nastrénym pripojenim
10 0,45 10,2 193580 VN-05-M-12-PQ1-VQ1 - - -
0,7 10,5 193586 VN-07-M-12-PQ1-VQ1
13 0,45 15 193552 VN-05-M-13-PQ2-VQ2 16 193635 VN-05-N-13-PQ2-VQ2
0,7 16 193553 VN-07-M-13-PQ2-VQ2 - - -
0,95 23,5 193554 VN-10-M-13-PQ2-VQ2

s nastrénym pripojenim a nastrénym puzdrom

10 0,45 7,1 193 587 VN-05-M-12-PQ1-VT1 - - -
0,7 8 193 588 VN-07-M-12-PQ1-VT1

13 0,45 12 193555 VN-05-M-I3-PQ2-VT2 12 193 637 VN-05-N-13-PQ2-VT2
0,7 13 193556 VN-07-M-13-PQ2-VT2 - - -

S - upozornenie

PrisluSenstvo:

upeviiovacia doska VN-... vhodna tlmic hluku UO/UOM
pre montaznu listu 35x7,5 podla timic hluku-SET UOMS
DIN EN 50 022 =>6/4.1-15
=>6/4.1-17
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Vakuové sacie trysky VN, s integrovanym vakuovym spinacom FESTO
legenda k typovému znaceniu

VN -l o5 |- H |-[ 1 |-[ P |-[va |-] 02 |-[ P

typ

VN [ vakuova sacia tryska

menovita svetlost’ [mm]

05 0,45

07 0,7

10 0,95

charakteristika ejektora

H vysoké vakuum/ standard

L vysoky saci objemovy prietok/ Standard

typ telesa

T4 Itvar T, rozmer rastra 16 mm

privod stlaéeného vzduchu (1)

PQ2  |nastriné pripojenie QS6

pripojenie vakua (2)

VQ2 | nastréné pripojenie QS6

funkcia spinania

01 prahova hodnota s pevnou hysteréziou,

2 nastavovacie body, spinat
02 prahova hodnota s variabilnou
hysteréziou, spinac

elektricky vystup

P spinany vystup PNP
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Vakuové sacie trysky VN, s integrovanym vakuovym spinacom

technické tdaje

FESTO

I/ul\;itc;dard - 1 - teplotny rozsah =

0...+60°C - A

) 1, -

14%33 J—‘ prevadzkovy tlak i : "1

1..8bar Ty :'F'.'

i ¥
-
M komparator prahovej hodnoty W mozZnost’ nastavenia prahovej
s pevnou alebo variabilnou hodnoty a hysterézie zadanim
hysteréziou hodnét (Teach-in)

VSeobecné technické ddaje
konstrukcia tvar T
typ VN-05 VN-07 VN-10
rozmer rastra [mm] 16 16 16
menovita svetlost’ [mm] 0,45 0,7 0,95
charakteristika ejektora vysoké vakuum/Standard H

vysoky saci objemovy prietok/standard L
pneumatické pripojenie 1 (ON)
pripojenie vakua (ON)
pneumatické pripojenie 3 tlmi€ hluku, otvoreny
princip merania piezorezistentny
merana veli¢ina relativny tlak
rozsah meraného tlaku [bar] -1..0
spdsob upevnenia s priechodzim otvorom
montazna poloha Pubovolnal)
odpor@cané Cistenie mydlovy lGh
hmotnost’ vyrobku [g] 33 36 36

Prevadzkové podmienky a podmienky okolia

1)  Vsnimaci by sa nemala nahromadit’ Ziadna kondenzovana voda.

prevadzkovy tlak [bar] 1..8

menovity prevadzkovy tlak [bar] 6

prevadzkové médium suchy, filtrovany stlaceny vzduch nemazany
teplota okolia [eq] 0..+50

teplota média [°q] 0..+60

odolnost’ proti kordzii KBKY 1

1) Trieda odolnosti proti kordzii 1 podl'a normy Festo 940 070:

Vykonnostné parametre

konstrukéné diely s nizkymi narokmi na odolnost’ proti kordzii. Ochrana pri preprave a skladovant. Diely bez poZiadaviek na vzhl'ad povrchu, urcené napr. do neviditelnych vnttornych priestorov alebo zadné kryty.

charakteristika ejektora vysoké vakuum/standard H vysoky saci objemovy prietok/standard L
menovita svetlost’ [mm] 0,45 0,7 0,95 0,45 0,7 0,95
max. vakuum [%] 92 92 93 - - -
prevadzkovy tlak pre max. vakuum  [bar] 4,9 4,4 3,5 - - -
max. saci objemovy prietok oproti [l/min] 7,2 16,2 21,8 13,6 30,9 41,5
atmosfére

prevadzkovy tlak pre max. saci [bar] 3 3 3 5 4 5
objemovy prietok

6/1.1-24
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novinka

Vakuové sacie trysky VN, s integrovanym vakuovym spinacom FESTO

technické Gdaje

| Elektrické adaje

rozsah prevadzkového napatia [vD(] 15..30

Cinitel’ zvinenia (%) 10

elektrické pripojenie M8x1, 3 pély

Cas spinania ZAP / VYP [ms] <4

spinany vystup PNP

max. vystupny prad [mA] 100

zvyskovy prid [mA] <0,3

pokles napdtia V] =15

funkcia spinacieho prvku spinac

funkcia spinania komparator prahovej hodnoty s pevnou hysteréziou
komparator prahovej hodnoty s variabilnou hysteréziou

rozsah nastavenia prahovych [bar] -1..0

hodnot

presnost’ [%FS)Y [1,5

hysterézia [% FS]Y |2 (komparator prahovej hodnoty s pevnou hysteréziou)

dlhodobé odchylka [%FS]D [ max. 20,5

teplotny koeficient spinacieho bodu  [%/K] 0,05
sposob indikacie / indikacia zapojenia s LED LED didda

diédou

induké&ny ochranny obvod prispdsobeny pre cievky MZ, MY, ME

odolnost’ proti skratu taktovacia

ochrana proti prepdlovaniu pre v3etky elektrické vystupy

odolnost’ proti pret'azeniu ano

spdsob ochrany IP40 (podla EN 60 529)

CE znatka v stilade s legislativou EU (smernica 89/336/EWG (EMV))

1) % FS =% meraného rozsahu konecnej hodnoty (full scale (plny rozsah))

Elektrické vystupy?) Usporiadanie vystupov
1 spinany vystup PNP

konektor M8x1 1_,BN

= —— 424V 1=+24V
/@Zﬁ;i_i_él 3-0v O
13,80 oV 4 =vystup A 3
PNP

1) uvedené farby vodicov platia pri pouZiti zasuviek s kablom SIM-M8-3... 2 6 / 4.1-23

|'ﬂ

Materialy
funkény rez

Ekuové sacia tryska

teleso polyacetal, spevneny

= tlmi€ hluku polyetylén

a skrifa konektora polyamid, pochrémovana a poniklovana mosadz

© © indikacia polykarbonat
T - tlacidlové pole silikénovy kau€uk
- tesnenia nitrilovy kaucuk
materialovy ddaj obsahujice LABS zlozky
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Vakuové sacie trysky VN, s integrovanym vakuovym spinacom

technické tdaje

Vakuum p, v zavislosti od prevadzkového tlaku p,

vysoké vak
10

uum/vysoky saci objemovy prietok

0.9

0.8

0.7
0.6

05

py [bar]

0.4

\

03
0.2

0.1

0.0

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9

py [bar]

VN-05-H
VN-05-L

10
0.9

0.8

\

0.7

0.6

hY

05

py [bar]

0.4

0.3

0.2
0.1

0.0

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
py [bar]

FESTO

py [bar]
o
wu

4 5 6 7 8 9
py [bar]

Cas t potrebny na odsatie objemu 1 | v zavislosti od vakua p,, | pri prevadzkovom tlaku 6 barov
vysoké vakuum/vysoky saci objemovy prietok

60

54

48
42

36

30

t[s]

24

J

18
12

.=

6

0
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Vakuové sacie trysky VN, s integrovanym vakuovym spinacom FESTO

technické tdaje

Saci objemovy prietok g, (oproti atmosfére) v zavislosti od prevadzkového tlaku p,
vysoké vakuum/vysoky saci objemovy prietok

20 50
18 45
16 T 40 P B RS
1% i 35
£ L e — =| 30 A —
% 10 z £l 25 15z
S 8 //f £l 20 ,{,;}"' = —~ ]
6 / 15 27
4 10
2 5
0 0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
p1 [bar] - p1 [bar]
VN-05-H —_— VN-07-L
———— VN-05-L ————- VN-10-H
............ VN-07-H =====VN-10-L

Spotreba vzduchu g, v zavislosti od prevadzkového tlaku p,
vysoké vakuum/vysoky saci objemovy prietok

80
70
60 -
— P
E| s -
=| 40 ,/
Sl 30 7
i B /<
10 S, ——r="T
. L
0 1 2 3 4 S5 6 7 8 9
p1 [bar]
VN-05
------------ VN-07
——— VN-10
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Vakuové sacie trysky VN, s integrovanym vakuovym spinacom

technické tdaje

Rozmery

FESTO

CAD modely na stiahnutie =» www.festo.sk/engineering

s nastrénym pripojenim a tlmicom hluku

_
o~k
! I- o N ; o
) mT h A B3
N
© ~
o =
© 16
timi€ hluku
M8x1, 3 poly
typ L1 L2
VN-05 93,6 44,2
VN-07
107 60,5
VN-10
Udaje pre objednavku

menovita funkcia spinania vysoké vakuum/standard H vysoky saci objemovy prietok/standard L
svetlost’
[mm] prahova hodnota prahova hodnota C. dielu  typ C. dielu  typ
s pevnou hysteréziou s variabilnou hysteréziou
0,45 ] - 536 796 VN-05-H-T4-PQ2-VQ2-01-P 536 798 VN-05-L-T4-PQ2-VQ2-01-P
- n 536 797 VN-05-H-T4-PQ2-VQ2-02-P 536799 VN-05-L-T4-PQ2-VQ2-02-P
0,7 ] - 536 800 VN-07-H-T4-PQ2-VQ2-01-P 536802 VN-07-L-T4-PQ2-VQ2-01-P
- n 536 801 VN-07-H-T4-PQ2-VQ2-02-P 536 803 VN-07-L-T4-PQ2-VQ2-02-P
0,95 |} - 536 804 VN-10-H-T4-PQ2-VQ2-01-P 536 806 VN-10-L-T4-PQ2-VQ2-01-P
- | 536 805 VN-10-H-T4-PQ2-VQ2-02-P 536 807 VN-10-L-T4-PQ2-VQ2-02-P
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