
Handling module
HSW-10-AP-SD-AW
หมายเลข ิชน ่สวน: 562562

แ ่ผน ้ขอ ูมล

ัลกษณะเฉพาะ ูมล ่คา

ัจงหวะการ ํทางาน 9 mm...15 mm
ขนาด 10
ระยะ ัชกเ ิชงเ ้สน ูสง ุสด ีท ุมมห ุมน 90° 90/90 มม.
ํตาแห ่นงรอ Z-stroke ูสง ุสด 10 mm

Z ัจงหวะ 80 mm...100 mm
การ ํทาใ ้หหมาด ๆ โ ้ชค ัอพ ัทง 2 ้ดาน

ัลกษณะ ่ออน ุ่นม
ํตาแห ่นงการ ิตด ัตง ตาม ้ตองการ

โครงส ้รางเ ิชงส ้รางสรร ์ค ู่ค ืมอเ ิชงเ ้สนพ ้รอมแบ ิรงโรตา ีร
ไดรฟ์ห ุมนโยก
ํลา ัดบการเค ืลอนไหว ีท ูถก ับง ัคบ

การตรวจ ัจบ ํตาแห ่นง ํสาห ัรบส ิวต ์ชความใก ้ล ิชด
แรง ัดนใ ้ชงาน 4 bar...8 bar
รอบเวลา ่ตา ุสด 0.6 s
ความแ ่มน ํยาการ ํทา ้ซา ํตาแห ่นง ิสน ุสด +/-0.02 มม.
ืสอป ิฏ ับ ิตการ ระบบ ัอดอากาศตามมาตรฐาน ISO 8573-1:2010 [7:-:-]

หมายเห ุตเ ีกยว ักบ ืสอป ิฏ ับ ิตการ/ควบ ุคม สามารถทา ้นา ัมนไ ้ด ( ํจาเป็น ํสาห ัรบการ ํทางาน ่ตอไป)
การป ิฏ ับ ิตตาม ้ขอ ํกาหนดของ ้หองป ิฏ ับ ิตการ VDMA24364-B2-L
ุอณห ูภ ิมโดยรอบ 0 °C...60 °C

Max Moment Mx 0.6 Nm
แรง ิบด ูสง ุสด My 0.6 Nm
Max Moment Mz 0.6 Nm
้นาห ันกบรร ุทก ูสง ุสด 0.5 kg

แรงในกระบวนการ ูสง ุสดใน ิทศทาง Y 30 N
แรงตามทฤษ ีฎ ีท 0.6 MPa (6 บา ์ร, 87 psi) 30 N
้นาห ันกผ ิลต ัภณ ์ฑ 1460 g

ประเภทของ ัรด ีม ูรทะ ุลและปลอกตรงกลาง
ํตาแห ่นงรอการเ ืชอม ่ตอ ินวเม ิตก M5

พอ ์รทลม M3
ัวส ุดห ุยด เห ็ลกก ้ลา ัอลลอย ์ด ูสง
ัวส ุด ุ้หม โลหะผสมอ ูล ิมเ ีนยม ัดด

อโนได ์ซ
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ัลกษณะเฉพาะ ูมล ่คา

ัวส ุดสป ิรงแรง ัดน เห ็ลกก ้ลา ัอลลอย ์ด ูสง
แ ่ผนฐาน ัวส ุด โลหะผสมอ ูล ิมเ ีนยม ัดด

อโนได ์ซ
ู้ผ ืถอ ัวส ุด โลหะผสมอ ูล ิมเ ีนยม ัดด

อโนได ์ซ
ู่ค ืมอ ้ขาม ัวส ุด เห ็ลก ีท ่ผานกระบวนการอบ ุชบ
ัคนโยกห ุมน ัวส ุด เห ็ลก ุชบแ ็ขง

ัขดเกลา
แ ่ผน ักน ัวส ุด เห ็ลก ุชบแ ็ขง

ุชบแ ็ขง
ัวส ุดรางเซนเซอ ์ร โลหะผสมอ ูล ิมเ ีนยม ัดด

อโนได ์ซ
ัวส ุดเ ็วบ โลหะผสมอ ูล ิมเ ีนยม ัดด

อโนได ์ซ
สก ูรป ัรบ ัวส ุด เห ็ลกก ้ลา ัอลลอย ์ด ูสง
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