Rozbocovaci modul
MS6-FRM-1/2-A4-F1A

Cislo dielu: 8183566

Udajovy list

Charakteristicky znak

FESTO

Hodnota

Pokyny na pouZitie

Pocas instalacie sa na vyrobok mdzu prilepit alebo na fiom vytvorit
cudzie Castice. V zavislosti od pouZitia mdZe byt potrebné predistit
vyrobok €istym stlacenym vzduchom, po instaldcii ho vycistit a
prevadzkovat ho pomocou zvedeného odvetrania.

MontéZna poloha

[ubovolna

Konstrukcia

Rozbocovaci modul

Prevadzkovy tlak 0 bar...20 bar
Normalny menovity prietok v hlavhom smere prietoku 1->2 14700 |/min
Normalny menovity prietok na vystupe smerom hore 4400 |/min
Normalny menovity prietok na vystupe smerom dole 4600 |/min
Rozsah prevadzkového napatia AC 0V...250V
Rozsah prevadzkového napdtia DC 0V...125V

Prevadzkové médium

Stlaceny vzduch podla ISO 8573-1:2010 [7:4:4]
Inertné plyny

Poznamka o prevadzkovom/riadiacom médiu

Prevadzka s mazanim moZna (potrebna pri dal3ej prevadzke)

Trieda odolnosti proti korézii KBK

2- mierne naroky na odolnost proti korézii

Zhoda s LABS

VDMA24364-B1/B2-L

Vhodnost na vyrobu litium-iénovych batérii

Kovy s viac ako 1 % hmotnosti medi, zinku alebo niklu sd z pouZzitia
vylicené.Okrem niklu v oceliach, chemicky poniklovanych pléch,
plosnych spojov, kablov, elektrickych konektorov a cievok.

Skladovacia teplota

-10°C...60 °C

Vhodnost pre potravinarstvo

pozri podrobnejsie informacie o materiali

Teplota média -10°C...60 °C
Teplota okolia -10 °C...60 °C
Hmotnost vyrobku 458 g
Pneumaticky pripoj 1 G1/2
Pneumaticky pripoj 2 G1/2
Pneumaticky pripoj 3 G1/2
Pneumaticky pripoj 4 G1/2

Pokyny k materialu

V zhode s RoHS

Material telesa

Hlinikovy tlakovy odliatok
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