Manipula¢ny modul
HSP-12-AP-SD-WL

Cislo dielu: 533602

Udajovy list

FESTO

Charakteristicky znak Hodnota
Velkost 12
Maximalny zdvih Z vo vyckéavacej polohe 15s

Zdvih Y 525...68 s
Zdvih Z 20s...30s
Pracovny zdvih Z 15s

Tlmenie

TImic narazov na obidvoch stranach
makka charakteristika

MontéZna poloha

Vodiaca kolajnica
2vislo

Spdsob fungovania

dvojcinny

Konstrukcia

KriZové vedenie

Kyvny modul

Vy€kavacia poloha, volitelne vlavo
ndteny priebeh pohybov

Snimanie polohy

pre bezdotykové snimace

Poistenie proti pretoceniu/vedenie

KriZové vedenie

Prevadzkovy tlak 4 bar...8 bar
Minimalny cas taktu 0.6s
Opakovatelna presnost 0,01 mm

Prevadzkové médium

Stlaceny vzduch podla ISO 8573-1:2010 [7:-:-]

Poznamka o prevadzkovom/riadiacom médiu

Prevadzka s mazanim mozna (potrebna pri dal3ej prevadzke)

Zhoda s LABS

VDMA24364-B2-L

Teplota okolia 0°C...60 °C
Max. dynamicky moment Mx 1.1 Nm
Max. staticky moment Mx 5Nm

Max. dynamicky moment My 1.1 Nm
Max. staticky moment My 5Nm

Max. dynamicky moment Mz 1.1 Nm
Max. staticky moment Mz 5Nm

Max. uzitocné zataZenie 0.5 kg
Teoreticka sila pri 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 40N
Hmotnost vyrobku 2600 g

Upevnenie Celnej jednotky

s priechodnym otvorom
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Charakteristicky znak

Hodnota

Spdsob upevnenia

s priechodnym otvorom
s kamefiom do drazky

Pneumaticky pripoj vy¢kavacej polohy

M3

Pneumaticky pripoj

M5

Material zakladnej dosky

Hlinikova tvarna zliatina

Material kriZzového vedenia

Popustana ocel

Material bocnych casti

Hlinikova tvarna zliatina
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