normovany valec

Cislo dielca: 170128

Zakladajlce sa na DIN ISO 6432 pre bezdotykové snimanie. Rozne
moznosti upevnenia s a bez pridavnych upeviovacich prvkov. S
nastavite3/4nym tlmenim v koncovej polohe.

Na snimanie polohy pribliZzovacimi snimacmi je potrebny minimalny
zdvih 10 mm.

Vybehovy typ. Dodatelny do 2010.

I/ |

adajovy list
charakteristicky znak Hodnota
Zdvih 10...320 mm
priemer piesta 20 mm
zavit na piestnici M8
Tlmenie PPV: obojstranné nastavitelné pneumatické timenie koncovych poléh
montaZna poloha [ubovolny
Vyhovuje predpisu ISO 6432
koniec piestnice vonkajsi zavit
Konstrukéné vyhotovenie piest

piestnica
Rozpoznanie polohy pre snimace koncovych poldh
Premenné CT: Bez medi a PTFE
Pracovny tlak 1...10bar
ginnost dvojéinny
Pracovné médium suseny vzduch, mazany a nemazany
Trieda odolnosti proti korézii KBK 2
Teplota okolia -20...80°C
Osvedcenie Germanischer Lloyd
Nérazova energia v koncovych polohach 7,2)
DiZka tlmenia 17 mm
Teoreticka sila pri 6 bar, spdtny tok 158,3N
Teoreticka sila pri 6 bar, tok vpred 188,5 N
Pohybliva hmotnost pri zdvihu 0 mm 44 g
Prirastok hmotnosti na 10 mm zdvihu 7,2¢
Potiatoéna hmotnost pri zdvihu 0 mm 186,8 g
Sicinitel prirastku hmotnosti na 10 mm zdvihu 4g
Typ upevnenia s prisluSenstvom
Pneumaticka pripojka G1/8
Materialovy (daj Bez medi a PTFE
Materialova informacia pre kryt Hlinikova tvarna zliatina

bezfarebne eloxovany
Materialova informacia pre tesnenia NBR

TPE-U(PU)
Materialova informacia pre piestnicu vysokolegovana nehrdzavejiica ocel
Materidlova informacia pre trubku valca vysokolegovana nehrdzavejiica ocel
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