Wktad do generatora podciSnienia
OASP-G4-14-L3-UA

Numer produktu: 8199155

o

Karta danych

FESTO

Cechy Wartos¢
Srednica nominalna dyszy Lavala 1.4 mm
Konstrukcja ttumika hatasu otwarty

Charakterystyka ezektora

Wiekszy wsysany strumiefi objetosci

Zintegrowana funkcja

Ttumik hatasu, otwarty

Konstrukcja

Generator podcisnienia 3-stopniowy

Cisnienie robocze dla maks. szybkosci wysysania 0.8 MPa
8 bar
116 psi
Cisnienie robocze 0.1 MPa...0.8 MPa
1 bar...8 bar
14.5 psi...116 psi
Cisnienie robocze dla maks. podcisnienia 0.79 MPa
7.9 bar
114.55 psi
Maks. podcisnienie 81 %
Nominalne cisnienie robocze 0.6 MPa
6 bar
87 psi
Maks. szybko$¢ wysysania w odniesieniu do atmosfery 245 |/min
Czas napowietrzania przy nominalnym cisnieniu roboczym 0.37 s

Medium robocze

Sprezone powietrze wg 1ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

Uwaga dotyczaca medium roboczego/sterujacego

Praca z olejonym powietrzem nie jest mozliwa

Klasa odpornosci korozyjnej wg normy Festo

2 - Srednie obcigzenie korozyjne

Zgodnosc z LABS

VDMA24364-B1/B2-L

Przydatno$¢ do produkcji akumulatoréw litowo-jonowych

Produkt zgodny z wewnetrzna definicjg produktu Festo do stosowania
przy produkcji akumulatoréw:Nie wolno stosowaé metali, w ktérych
zawartos¢ miedzi, cynku lub niklu przekracza 1% masy.Wyjatek stanowi
nikiel w stali, powierzchnie niklowane chemicznie, ptytki obwodoéw
drukowanych, kable, elektryczne ztgcza wtykowe i cewki

Temperatura medium

0°C...60°C

Zalecenie dot. czyszczenia

tugi mydlane (z wyjatkiem ttumikéw hatasu)

Poziom ci$nienia akustycznego przy nominalnym ci$nieniu roboczym 60 dB(A)
Temperatura otoczenia 0°C...60 °C
Waga produktu 123 g

Typ mocowania

Montaz bezposredni przy pomocy gwintu
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Cechy

Wartos¢

Materiat uszczelnien

NBR

Materiat dyszy

Wzmocniony PA

Materiat ttumika hatasu

Wzmocniony poliamid
Pianka PU

Materiat dyszy wyptywowe;j

Wzmocniony PA

Pozycja montazu

dowolny
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