Elektryczna oS wysiegnikowa
EGSA-50-100

Numer czesci: 558199

Do pozycjonowania o duzej dynamice.

Karta danych

FESTO

Cecha Warto$¢
Skok roboczy 100 mm
Wielkos¢ 50

Zapas skoku 10 mm
Luz rewersyjny <=20 um
Srednica wrzeciona 10 mm
Podziatka wrzeciona 10 mm/U
Pozycja zabudowy Dowolna

Prowadzenie

Prowadzenie na tozyskach kulkowych

Konstrukcja

Elektromechaniczny naped wysiegnikowy

Typ silnika Silnik skokowy
Silnik serwo
Odniesienie Wytacznik odniesienia

Typ trzpienia

Sruba pociggowa toczna

Maks. przySpieszenie 15m/s2
Maks. predkosc 1im/s
Doktadnosé powtarzalnosci +/-0,01 mm
Klasa odpornoéci na korozje KBK 0

Poziom hatasu <58 dB(A)
Stopief ochrony IP20
Temperatura otoczenia 10...40°C
Ugiecie w zaleznosci od obcigzenia i wysiegu Wykres
Maks. moment napedu 3Nm
Maks. sita Fx na wysiegu 1 800N
Maks. sita Fy na wysiegu 150N
Maks. sita Fz na wysiegu 150 N
Maks. moment Mx na wysiegu 10 Nm
Maks. moment My na wysiegu 25Nm
Maks. moment Mz na wysiegu 25Nm
Maks. sita poprzeczna na watku napedu 60 N
Maks. sita posuwu Fx 100N
Moment napedu na biegu jatowym 0.05 Nm
Wartos¢ odniesienia dla obciagzenia roboczego w poziomie 5kg
Wartos¢ odniesienia dla obcigzenia roboczego w pionie 3 kg

Masowy moment bezwtadnosci JL na kg obcigzenia roboczego

0.00025 kgem2

Masowy moment bezwtadnosci JO

0.0002 kgcm?2

Stata posuwu 10 mm/U
Przemieszczana masa 750g
Ciezar elementu 2000¢g

Sposdéb montazu

Gwint wewnetrzny i tulejka centrujgca

Materiat pokrywy kofhcowej

Stop aluminium
Anodowanie

Materiat profilu

Stop aluminium
Anodowanie

Uwaga odnosnie materiatow

Zgodno5¢ z RoHS
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FESTO

Cecha Wartos¢
Informacja materiatowa, pokrywa napedu Stop aluminium
Anodowanie
Materiat szyny prowadzacej Stalowe rolki prowadzace
Materiat obudowy Stop aluminium
Anodowanie
Materiat, suwak Stop aluminium
Anodowanie
Materiat, jednostka liniowa Stop aluminium
Anodowanie
Informacja materiatowa, wrzeciono Stal
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