Generator podciSnienia
VN-05-L-T3-Pl4-VI4-RO1-A

Numer produktu: 537226
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Karta danych

FESTO

Cechy Wartos¢
Srednica nominalna dyszy Lavala 0.45 mm
Szerokos¢ modutu 14 mm
Konstrukcja ttumika hatasu otwarty
Pozycja montazu dowolny
Charakterystyka ezektora Standard

Szybkie wysysanie

Zintegrowana funkcja

Pneumatyczny impuls wyrzutowy
Ttumik hatasu, otwarty

Konstrukcja Ksztatt T
Cisnienie robocze dla maks. szybkoSci wysysania 5 bar
Cisnienie robocze 1 bar...8 bar
Nominalne ci$nienie robocze 6 bar

Maks. szybkos¢ wysysania w odniesieniu do atmosfery 13.6 |/min
Czas napowietrzania przy nominalnym cisnieniu roboczym 1.93s

Medium robocze

Sprezone powietrze wg 1ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

Uwaga dotyczaca medium roboczego/sterujacego

Praca z olejonym powietrzem nie jest mozliwa

Klasa odpornosci korozyjnej wg normy Festo

2 - srednie obcigzenie korozyjne

Zgodnosc z LABS

VDMA24364-B1/B2-L

Temperatura medium 0°C...60 °C
Zalecenie dot. czyszczenia Roztwér mydta
Poziom ci$nienia akustycznego przy nominalnym ci$nieniu roboczym 52 dB(A)
Temperatura otoczenia 0°C...60 °C
Maks. moment dokrecenia 0.5Nm
Waga produktu 49g
Typ mocowania Przy pomocy otworéw przelotowych
Na szynie H
Przy pomocy osprzetu
Przytacze pneumatyczne 1 G1/8
Przytacze pneumatyczne 3 Ttumik hatasu, otwarty
Przytacze podcisnienia G1/8

Materiat gwintu przytgczeniowego

Stop aluminium, anodowany

Informacja o materiatach

Zgodnosc¢ z dyrektywa RoHS
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Cechy

Wartos¢

Materiat uszczelnien

NBR

Materiat dyszy

Polioksymetylen

Materiat obudowy

Wzmocniony poliamid
Wzmocniony POM

Materiat ttumika hatasu

Polietylen

Materiat Srub

Stal

Materiat dyszy wyptywowe;j

Stop aluminium do przerébki plastycznej
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