Lodes varsts

VZBA-4"-WW-63-T-22-F10-V4V4T

Dalas numurs: 1686705

2/2-way, flange hole pattern F10, welded end.
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Datu lapa

Pazime Lielums

Konstrukcijas strukttra 2-virzienu lodveida varsts
ledarbinasanas tips mehanisks

BlivéSanas princips miksts

Montazas pozicija Jebkurs

Montazas tips

Linijas instalacija

Procesu varsta savienojums

Uzkauséts galos/uzkauséts galos

Komutacijas pozicijas indikators

Rievu virziens = plusmas virziens

Atloka urbumu izkartojums

F10

lek3éjais diametrs 100 mm

Nominalais diametrs DN 100

Varsta funkcija 2/2

Rokas vadiba Nav

Plismas virziens reverséjams

Procesvarsta nominalais spiediens 63

ledarbo$anas moments 140 Nm

Bazéts uz standartu DIN 3202-513
ISO 5211

Vide

Saspiestais gaiss saskana ar ISO8573-1:2010 [-:-:-]

Inertas gazes

Udens (bez Gidens tvaikiem)
Neitralie Skidrumi

Citas vielas péc pieprasijuma

Vidéja temperatira -10...200 °C
Plismas pakape Kv 1.414 m3/h
Materialu piezime Atbilst RoHS

PWIS conformity VDMA24364 zone Il

Korpusa materials

Stiprs térauda sakauséjums, neriséjosais

Materialu informacija korpusam

1.4408

Blivéjumu materials

PTFE
PTFE pastiprinats

Lodes materials

Stiprs térauda sakauséjums, neriiséjo3ais

Materialu informacija lodei

1.4408

Varpstas materials

Stiprs térauda sakauséjums, neriséjosais

Materialu informacija varpstai

1.4401

Produkta svars

22300 g

CE simbols (skat atbilstibas sertifikatu)

saskana ar ES drukasanas iericu vadlinijam

UKCA marking (see declaration of conformity)

UK regulation for pressure equipment

Korozijas noturibas klasifikacija CRC
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