Die Festo Checkbox in der Anwendung:
Zuverldssige Qualitdts-Endpriifung

FESTO

Taeyang Metal Industrial Co., Ltd., Ansan-city, Korea,
Zuverldssige Endpriifung der Qualitdt von Gewindebolzen

Die Aufgabe Die Losung Die Vorteile

—Qualitats-Endpriifung von Festo Identbox — Standardgerdt: ~ —Optimale Produktivitat der
Gewindebolzen verschieden- —Integration direkt vor der Anlage durch einfachste
ster Ausfiihrung vor dem Verpackungsanlage Handhabung und schnelle
Verpacken —100 %-Priifung aller ausgehen- Umriistung auf neue Typen

—Flexibler Typenwechsel inner- den Teile —Zuverldssigkeit unter rauhen
halb kiirzester Zeit Umgebungsbedingungen

—Handhabung ohne Fach- durch ein industriegerechtes
personal durchfiihrbar Design

—Aussortieren der Teile eines —Hochste Qualitat der ausge-
anderen Typs, die sich even- lieferten Teile

tuell noch in der Schiittgut-
Zuftihranlage befinden

053 630D



Qualitdt ohne Kompromisse in der Teile-Endpriifung!
Die Identbox besteht mit Auszeichnung

Steigende Qualitdtsanspriiche,
Kostenbewuftsein und grof3e
Variantenvielfalt bilden ein ma-
gisches Dreieck fiir innovative
Produktionsabldufe. Taeyang
Metal Industrial Co., Ltd. in
Korea bietet ein breites Spek-
trum an Kaltschmiedeproduk-
ten, Schmiedegesenkproduk-
ten und Stahlbolzen welche
tiberwiegend in der Automobil-,
Elektronik- und Maschinenbau-
industrie verwendet werden.

Nur das Beste ist gut genug
Ein HochstmaB an Qualitat und
Produktivitdat — schon seit der
Firmengriindung 1954 besteht
diese Unternehmensmaxime
fiir Taeyang. Und damit hat

die Teile...

die Anlage...

man sich nicht nur als erster,
sondern mit ca. 650 Mitarbei-
tern auch als grofiter Bolzen-
und Schraubenhersteller in
Korea etabliert. Erfolgsgarant
ist die konsequente Qualitdts-
sicherung und eine standige
Verbesserung der Produktions-
ablaufe.

Die Anforderungen

Diverse Bolzen, teilweise mit
Gewinden, werden aus ver-
schiedenen Materialien
geschnitten oder geprefit.
Dabei wird tiberwiegend Stahl
verwendet und anschlieend
gegebenenfalls eine Ober-
flachenbehandlung durchge-
fiihrt. Enge Toleranzen bei
Lange bzw. Durchmesser sind
einzuhalten — und die Qualitat
des Gewindes muf} ebenso
geprift werden.

In der Zufiihranlage konnen
sich bei einer neuen Charge
noch Teile eines anderen Typs
befinden, die aussortiert wer-
den miissen. Und schlieBlich
sollte die Umstellung der Anla-
ge von einem Teiletyp auf den
anderen moglichst einfach sein,
um ein Maximum an Pro-
duktivitat und Durchsatz zu
erreichen.

Was bisher geschah

Das Aussortieren fremder Teile
wurde lediglich manuell durch-
gefiihrt. Ebenso erfolgte die
Qualitatspriifung der Teile vor
dem Verpacken von Hand -
allerdings nur stichprobenartig.
Taeyang suchte nach einer
Automatisierungsldésung ohne
Wenn und Aber: mit Sicherheit
fiir 100 % gepriifte Qualitat.

Enge Toleranzen bei grofler
Variabilitadt

Der doppelt hohe Anspruch
laBt nur eine Losung zu: Ein
optisches Erkennungssystem —
die Festo Identbox.

Das Ergebnis

Problemlose Inbetriebnahme

und einfache Handhabung

—Das modulare Systemkonzept
mit klar definierten
Schnittstellen erlaubt eine
direkte Integration vor der
Verpackungsanlage

—Die Umstellung auf andere
Teiletypen 4Bt sich in kiirze-
ster Zeit erledigen. Und dabei
ist kein Fachpersonal notig

Exakte Priifwerte und hohe

Systemzuverladssigkeit

- Fremd- und Schlechtteile wer-
den automatisch aussortiert

—Die Zeilenkamera ist gegen
Storlicht unempfindlich und
gewdhrleistet damit exakte
Priifergebnisse

—100 %-Endpriifung bietet
hohe Produktqualitat und
sorgt flir zufriedene End-
kunden

Hoher Durchlauf und niedrige

Kosten

—Reduzierte Stillstandszeiten
durch schnellen und flexiblen
Typenwechsel

- Kompakte, robuste und indu-
striegerechte Bauweise mit
langer Lebensdauer
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