Zuverldssige Erkennung von mehr als 100 Teiletypen
Fiir die Identbox eine leichte Aufgabe

Steigende Qualitdtsanspriiche
sowie kostengiinstige Ferti-
gung lassen sich nur schwer
auf einen Nenner bringen.

Dieser Herausforderung hatte
sich auch die Firma MUBEA,
ein mittelstandischer Auto-
mobilzulieferer, zu stellen.

Das Teilespektrum des Unter-
nehmens reicht von Ventil-
federn tiber Achsfedern bis hin
zu Stabilisatoren.

MUBEA deckt den gesamten
Fertigungsprozess der Federn-
produktion ab: vom Rohmate-
rial bis zum Endprodukt mit
hochstem Qualitdtsanspruch.

die Teile...

die Anlage...

Neben den einzelnen Ferti-
gungsschritten — Wickeln,
Hérten, Schleifen — stellt die
Qualitatspriifung am Ende
dieser Kette ein entscheiden-
des Glied dar.

Zufiihren gepriifter Teile:

Die fertige Ventilfeder soll
einer vollautomatischen Priif-
und MeBmaschine zugefiihrt
werden.

Dabei ist es wichtig, da’ immer
nur der richtige Federtyp in der
richtigen Lage und ohne Quali-

tdtsmangel, in den Priifautoma-

ten gelangt, da ansonsten Zer-
storungsgefahr besteht. Des-
weiteren stellt die groBe Typen-
vielfalt - Bienenkorbfedern,
Federn mit unterschiedlicher
Steigung, sowie konische
Federn — eine enorme Heraus-
forderung an das Zufiihr-
system.

Flexible Zufiihrung
richtig orientierter Teile

Die Identbox bietet durch die
Moglichkeit Teile einzulernen
und die Daten abzuspeichern
die optimale Lésung, um Um-
riistzeiten auf ein Minimum zu
reduzieren.

Falsch orientierte Teile werden
in einer {iber die E/A-Schnitt-
stelle angesteuerten Station
gewendet.

Fehlerhafte Teile, bzw.
Falschteile werden zuverldssig
ausgeschleust.

Dadurch ist eine Teilerate von
6070 Teilen/min. méglich.

Flexibilitat, Zuverldssigkeit
und Qualitdtssicherung -
hier liegen die Stédrken der
Identbox

—Reduzierung der Umriist-
zeiten auf ein absolutes
Minimum durch den elektro-
nischen Typenspeicher und
damit die Moglichkeit der
Umriistung per Knopfdruck

—Hohe Anlagenverfiigbarkeit,
auch im 3-Schicht-Betrieb
durch Wenden falsch orien-
tierter Teile und gezieltes
Ausblasen falscher oder
qualitativ schlechter Teile

—Einfache Bedienung — Lernen
statt programmieren

—Zeit sparen bei der Inbetrieb-
nahme durch klar definierte
Schnittstellen und ein
modulares Systemkonzept

—Gleichbleibend hohe Produkt-
qualitdt mittels integrierter
Qualitatsprufung

- Stérunempfindlichkeit und
Wartungsfreiheit
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Die Festo Checkbox in der Anwendung:

Hochste Flexibilitat,

zuverlassige Lageerkennung

Muhr und Bender (MUBEA), D-Attendorn
Lagerichtiges Zufiihren von Ventilfedern

Die Aufgabe Die Losung

—Zufiihrung von Ventilfedernin ~ Festo Identbox—Standardgerat:

ein Mef- und Markiersystem —Einfache Integration in ein
—Flexible Lageerkennung Kettenfordersystem

fir mehr als 100 Federtypen —Umriistung der Anlage in
—Absolut zuverldssige Typen- Sekunden durch den elek-

identifikation tronischen Teilespeicher und

das Teach-In Verfahren
— Erweiterung mittels einer
Wendestation
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Die Vorteile

— Einfache Integration und
Inbetriebnahme

—Kiirzere Umriistzeiten

—Zuverldssige Lageerkennung

—Keine Falschteile
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