Manipula¢ny modul
HSW-16-AP-AW

Cislo dielu: 562561

Udajovy list

FESTO

Charakteristicky znak Hodnota
Pracovny zdvih 20s..35s
Velkost 16

Max. linearny zdvih pri uhle kyvu 90° 175/175 mm
Maximalny zdvih Z vo vyckéavacej polohe 25s

Zdvih Z 805...100 s

Tlmenie

TImic narazov na obidvoch stranach
makka charakteristika

MontéZna poloha

[ubovolna

Konstrukcia

Linearne vedenie plus otocné loZisko
Kyvny pohon
ndteny priebeh pohybov

Snimanie polohy

pre bezdotykové snimace

Prevadzkovy tlak 4 bar...8 bar
Minimélny ¢as taktu 1s
Opakovatelna presnost koncovych poléh +/-0,02 mm

Prevadzkové médium

Stlaceny vzduch podla ISO 8573-1:2010 [7:-:-]

Poznamka o prevadzkovom/riadiacom médiu

Prevadzka s mazanim mozna (potrebna pri dalej prevadzke)

Zhoda s LABS

VDMA24364-B2-L

Teplota okolia 0°C...60 °C
Max. moment Mx 2.5 Nm
Max. moment My 2.5 Nm
Max. moment Mz 2.5 Nm
Max. uZitocné zatazenie 1.5 kg
Max. procesova sila v smere osi Y 50N
Teoreticka sila pri 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 55N
Hmotnost vyrobku 5500 g

Sp6sob upevnenia

s priebeznym otvorom a centrovacim puzdrom

Pneumaticky pripoj vyckavacej polohy

M5

Pneumaticky pripoj

M5

Material dorazov

vysokolegovana ocel

Material pruzinového tlakového prvku

vysokolegovana ocel
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Charakteristicky znak

Hodnota

Material zakladnej dosky

Hlinikova tvarna zliatina
eloxovany

Material drziaka

Hlinikova tvarna zliatina
eloxovany

Material kriZzového vedenia

Popustana ocel

Material otocnej paky

Cementacna ocel
brunirovany

Material kulis

Cementacna ocel
tvrdena

Material listy snimaca

Hlinikova tvarna zliatina
eloxovany

Material mostika

Hlinikova tvarna zliatina
eloxovany

Material nastavovacej skrutky

vysokolegovana ocel
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