garra paralela
HGPM-08-EO-G9

Codigo da pega: 197561

Fixacdo direta por flange, através de parafusos. Para a centragem sao
utilizados dois pinos de ajuste.

Ficha técnica

FESTO

§

Caracteristica Valor
Dimensdes 8

Curso por mordente 2mm
Intercambialidade maxima 0,2 mm
Simetria de rotagao 0,15 mm
Precisao de repeti¢ao, garra <=0,05mm
Nimero de mordentes 2

Tipo de acionamento

pneumatico

Modo de operacao

de simples acado

aberto
Func¢do de garra Paralela
Forca de retencdo na garra Sem
Principio construtivo Plano inclinado
Deteccdo de posicao Sem
Abrir a forca de aderéncia total a 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 16 N
Pressdo de trabalho 4 ...8 bar
Freqliéncia operacional maxima da garra 4 Hz
Tempo de abertura min. a 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 4,9 ms
Tempo de fechamento min. a 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 2,3ms

Meio operacional

Ar comprimido conforme 1SO 8573-1:2010[7:4:4]

Observagao sobre meio operacional e do piloto

Permite operagdo com lubrificacdo (necessaria para operagdes
subsequentes)

Classe de resisténcia a corrosao KBK

1 - Resisténcia a corrosao baixa

Conformidade LABS

VDMA24364-B2-L

Temperatura ambiente 5...60 °C

Fechar forga de aderéncia por mordaga a 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 8N

Forca maxima no mordente Fz estética 10N

Torque maximo no mordente Mx estatico 0,1 Nm

Torque maximo no mordente My estatico 0,1 Nm

Torque maximo no mordente Mz estético 0,1 Nm

Peso do produto 18¢g

Tipo de fixagao com rosca interna
Conexdo pneumatica M3

Observagdes sobre material Conforme RoHS
Material da capa de prote¢ao POM

Material do corpo Liga de aluminio forjado anodizado
Material dos mordentes Aco alta liga

09/11/2023 - Sujeito a alteragdes — Festo SE & Co. KG

1/1




