Manipulaéni modul
HSW-12-AP-SD-AW

Cislo dilu: 562563

Technickeé ddaje

Parametr

Hodnota

FESTO

Pracovni zdvih

15 mm...25 mm

Velikost 12
Max. pfimocary zdvih pfi hlu kyvu 90° 142/142 mm
Maximalni zdvih do vyckavaci polohy Z 15 mm

Zdvih Z

80 mm...100 mm

Tlumeni

tlumice narazu na obou stranach
mékka charakteristika

Montéazni poloha

libovoln.

Konstrukce

Linearni vedenti plus oto¢né uloZeni
Kyvné pohony
nuceny priibéh pohybu

Snimani poloh

pro pfibliZovaci ¢idlo

Provozni tlak 4 bar...8 bar
Minimalni doba taktu 0.8s
Opakovatelna pfesnost koncovych poloh +/-0,02 mm

Provozni médium

stlaCeny vzduch podle ISO 8573-1:2010 [7:-:-]

Upozornéni k provoznimu/Fidicimu médiu

mazany provoz je mozny (od mazani pak jiZ nelze upustit)

Shoda s LABS

VDMA24364-B2-L

Okolni teplota 0°C...60 °C
Max. moment Mx 1.5 Nm
Max. moment My 1.5 Nm
Max. moment Mz 1.5 Nm
Max. uZitecné zatizeni 1kg
Maximalni provozni sila ve sméru Y 35N
Teoreticka sila pfi 6 barech 35N
Hmotnost vyrobku 3260 g
Zplisob upevnéni s prlichozim otvorem a stfedici dutinkou
Pneumatické pfipojent, vyckavaci poloha M5
Pneumatické pfipojeni M5

Material doraz(i

silné legovana ocel

Material vika

tvarna slitina hliniku
eloxovano
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Parametr

Hodnota

Material pruzinového tla¢ného prvku

silné legovana ocel

Material zakladni desky

tvarna slitina hliniku
eloxovan

Material drzaku

tvarna slitina hliniku
eloxovan

Material kfiZzového vedeni

zuslechténa ocel

Material kyvné paky

Cementacni ocel
brynyrovany

Material kulis

cementacni ocel
tvrzen.

Material listy pro cidla

tvarna slitina hliniku
eloxovano

Material mastku

Tvarny legovany hlinik,
eloxovan

Material nastavovaciho Sroubu

silné legovana ocel

29.11.2025 — zmény vyhrazeny - Festo SE & Co. KG




