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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

Technické Gdaje
Piehled

PFi pouziti sady pro lisovani pomoci elektrickych serv a odpovidajiciho
aplikatniho softwaru lze pfizpdsobivé a rychle reagovat na rizné
lisovaci procesy. Pfedstavuji optimalni alternativu nakladnych a ¢asto
zbytetné velkych lis.

Pomoci softwaru lze nepfetrZité sledovat pfi spojovani €i lisovani
parametry jako silu a to¢ivy moment.

Priklad lisovaciho zafizeni
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hluboké tazeni

Viyhody:

e lisovaci sila az 17 kN (vétsi sila na vyZadani)

¢ velmi pfesné polohovani a opakovatelné vlastnosti
e optimalni pomér cena/vykon

¢ snadna integrace do dlohy

jednotlivé dily:

[1] servomotor

[2] elektricky valec

[3] senzor sily (vC. protokolu o zkousce)

[4] sada softwaru

[5] ovlada¢ motoru

[6] Fidici systém (vE. pamé&tové karty Micro SD)

Kabely motoru/enkodéru jsou soucasti dodavky.

testovani pruZin

B
9] 1]

zalisovani rovnani

kulicek
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Technické (daje

Modularni aplikaéni software: konfigurace, obsluha a vizualizace

Rizenf dlohy probiha prostfednictvim webového rozhrani,

v némz se také konfiguruji funkce specifické pro danou tlohu.
Pro nainstalovany a k pouZiti pfipraveny software nepotfebujete
Zadné znalosti programovant.

Software neni specificky pro urcitou platformu, takZe pracuje

na rtiznych rozhranich HMI (human machine interfaces) s webovym
prohlizecem, napf. na dotykové obrazovce, PC, iPadu, mobilnim
telefonu.

Priibéh programu je fizen proménnymi a digitalnimi vstupy,
napf. z nadfazeného fidiciho systému.

e VSechna zaznamenana procesni data lze libovolné vyménovat

s hostitelskym systémem.

K dispozici jsou nasledujici softwarové funkce:

uvedeni do provozu

e konfigurace hardwaru

e referencni pohyb

tarovani a sefizeni senzoru sily
ruéni pohyb lisu v rezimu ,,jog“
konfigurace protokolovani
zakladni nastaveni systému

Softwarové funkce

vytvoreni programu (sekvence)

® sprava programd

e definovani lisovacich sekvenci
a parametrizace €i konfigurace
pomoci sekvenceru
vyznaceni/zavedeni
referencnich kfivek
konfigurace metod vyhodnoceni
prahovych hodnot / obalek /
techniky oken

sprava samostatnych
proménnych

Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

provoz

e volba uloZeného programu
lisovani

e zaznam a zobrazeni referencni
k¥ivky

¢ vyhodnocovani lisovanych dild
jako dobré (10) ¢i nespravné
(NI0)

e protokolovani

V Easti ,Interfaces” (Rozhrani)

lze volit a definovat rozhrani GUI

(grafické rozhrani pro uZivatele),

PLC a hostitele.

diagnostika

e diagnostika procesu

e snimani rlznych systémovych
parametrd, stavu systému
a statistickych hodnot

o |ze zobrazovat aktualni data/
stavy rliznych rozhrani, napf.
digitalni vstupy/vystupy nebo
pfenasena data od hostitelské-
ho PLC.

max. pocet lisovacich program{ 20 (lze rozsifit promé&nnymi)
max. pocet proménnych 100
pocet digitalnich vstup( k fizeni programu
softwarové vstupy 8 vstupli/8 vystupli
hardwarové vstupy 8 vstupll/4 vystupy
max. pocet méfeni? 5
max. potet méficich bod? 200000
potet obalek? 5
potet vyhodnocovacich oken? 5
potet prahovych hodnot? 5
max. pocet bod( na obélku 5 nahote/5 dole
vysledky vyhodnoceni pomoci DIO/sit/vizualizace na PC
export dat prostfednictvim FTP, SMB

1) naprogram
2) naméfeni

2020/09 — zmény vyhrazeny
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

Technické Gdaje
Objednani pomoci konfiguratoru

Konfiguratorem lze velmi snadno sestavit a objednat rlizné sady

pro lisovani pomoci elektrickych serv.

Pomoci jezdcl ,,Konfiguration* (Konfigurace), ,,Vormontage* (Montaz)
a ,Zubehor“ (Prisluenstvi) zvolite potfebnou konfiguraci a zobrazite ji.
VCetné soubord CAD a maker ePLAN.
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Udaje pro objednavky - volitelné moZnosti vyrobku
|:| D Konfigurovatelny vyrobek

|:| Tento vyrobek a viechny jeho
volitelné moZnosti mizZete
objednat pomoci konfiguratoru.

ePLAN® je registrovana ochranna znamka pfislusného vlastnika v uréitych zemich.

Konfigurator naleznete na disku
DVD v €asti Vyrobky nebo

na adrese

- www.festo.com/catalogue/...
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8077950 YJKP



Komponenty systému

Dodana sada obsahuje
elektricky valec

kabel pro motor

spojovaci kabel

spojovaci kabel

Jako pfisluSenstvi lze objednat
vodici jednotku

2020/09 — zmény vyhrazeny
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e se senzorem sily
o kabely k fizeni (délky kabell 5, 10, 15 m)
volitelné s:
® motory s absolutnim odmérovanim:
— v ramci jedné otacky (singleturn)
— v ramci vice otacek (multiturn)
e motory bez pfidrzné brzdy nebo s ni
¢ axialni nebo paralelni montaZz motoru (na pfani smontovéano)

Fidici systém

® pro servomotor

kabel pro enkodér

¢ hotovy kabel

¢ hotovy kabel pro uvedeni
fidiciho systému do provozu

pamé&tovou kartu Micro SD

e stinény kabel pro senzor sily

9

upevnéni za profil

- strana 14 2

upinaci prvky

- strana 13

L
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e se specialnim softwarem
® s kabelem k ovladaci motoru

e hotovy kabel

e hotovy kabel pro pfipojeni
CANopen

e karta 32 GB Micro SD k uloZeni
vytvorenych lisovacich progra-
mU a souborl protokolu

- strana 12

- strana 13



Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

Soucasti systému

MozZnosti kombinaci sady a motoru podle polohy montaze
volitelné smontovano

Elektricky valec, axialni nebo paralelni sada a servomotor jsou podle
dané Glohy sestaveny do konstrukéniho celku. To sniZuje pocet
jednotlivych dilll, s nimiZ je nutné manipulovat. Tyto konstrukéni celky
lze diky definovanym mechanickym a elektrickym rozhranim integrovat
pfimo do zafizeni. Po smontovani vse 100% testujeme, pro Vas je tak
konetna montaz mnohem jednodussi.

s axialni sadou s paralelni sadou

MozZné varianty montaze
[1] vpredu
[2] vzadu
[3] vlevo
[4] vpravo

Rozsifena sada softwaru

Softwarovou sadou s rozsifenymi funkcemi lze lis individualné
pfizplsobit dané lloze napf.:

e regulace sily

e skoky v sekvenci s porovnavanim

e komunikace OPC-UA

¢. dilu typ
8082745 GSAY-A4-FO-Z4-L-Y1

za Uplatu k dispozici na App World

App T
World L)

www.festo.com/appworld
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Technické (daje
Protokoly priimyslovych siti

EtherMet/ 1P

Wodbus
i

Obecné technickeé adaje

Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

rozsah sily do [kN] 0,8 1,5 4 7 12 17
pojisténi proti pootoceni/vedeni kluzné vedeni
pracovni zdvih [mm] 100, 200, 300, 400
lisovaci sila? [kN] 0,8 1,5 4 7 12 17
max. uZite€na zatéz? [kgl 19,5 19,5 48 48 95 95
max. posuvova rychlost [mm/s] 250 160
zrychleni
pro polohovani [m/s?] 2
pro brzdéni [m/s?] 2
opakovatelna presnost [mm] +0,01 +0,015 +0,01
frekvence snimani senzoru sily [Hz] 1000
presnost méfent sily?, FS [%] +0,25
parametrizacni rozhrani Ethernet
rozhrani sité Modbus TCP
EtherNet/IP
EtherNet TCP/IP
PROFINET IO
konfigurace vizualizace diagram sila/draha
urteni shodnych/neshodnych dild
vizualizace
metody vyhodnoceni prahova hodnota
obalka
technika oken
vizualizace ve webovém prohliZeci
montazni poloha libovolna
1) dlohy v kombinaci s taZznymi silami na vyZadani
2) napf. hmotnost nastroje
3) vztaZeno na kalibragni rozsah senzoru sily nebo na rozsah méfenti sily v softwaru pro cely systém: pfiklad pro YJKP s rozsahem sily 0,8 kN: 0,25 % x 1200 N
Technické adaje - senzor sily
rozsah sily do [kN] 0,8 1,5 4 7 12 17
rozsah mérent sily v softwaru [kN] -0,2...1 -0,2...2 -0,5 ... 4,5 -0,5..7,5 -1..13 -1..18
max. pretizeni [kN] 1,5 3,75 11,25 15 30 37,5
analogovy vystup [mA] 4..20
- % - upozornéni
Pfesnost mérenti sily je ovlivnéna presnost Je nutné zajistit, aby na senzor

nasledujicimi vlastnostmi senzoru

sily:

kalibra€ni rozsah
nominalni rozpéti jmenovitého

signalu

rozsah pretizeni

sily nepUlsobily bocni sily, protoze
by mohly naruSovat vysledek
méfeni nebo znicit senzor.

Modbus®, PROFINET®, EtherNet/IP® jsou registrované ochranné znamky pfisludnych vlastnik v uréitych zemich.

2020/09 — zmény vyhrazeny
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

Technické Gdaje

Elektrické ddaje
rozsah sily do [kN] | 0,8 1,5 4 7 12 17
ovlada¢ motoru
rozsah vstupniho napéti [VAC] 100...230+10 % 3x230...480+10 %
max. vstupni jmenovity proud [A] 3 6 5,5 11
jmenovity pfikon [VA] 500 1000 3000 6000
fidici systém
provozni napéti [V DC] 24
napajeci proud [mA] 200
senzor sily
rozsah napéjeciho napéti [V DC] | 10..30
Bezpecnostné-technické parametry ovladace motoru
bezpetnostni funkce dle EN 61800-5-2 bezpetné vypnuti tolivého momentu (STO)
Grovern vlastnosti (PL) dle EN ISO 13849-1 kategorie 4, Grovern vlastnosti e
troven integrity bezpetnosti (SIL) dle EN 61800-5-2, SIL3
EN 62061, EN 61508
GFad, ktery vydal certifikat TUV01/205/5262.01/14
interval ovéfrovaciho testu 20a
diagnostické pokryti [%] 97
podil bezpetné zjisténych selhani (SFF) [%] 99,2
tolerance hardwarové chyby 1
Provozni a okolni podminky
teplota okoli [eC] 0..40
skladovaci teplota [eC] -10... +60
relativni vlhkost vzduchu [%] 0..90
stupen kryti 1P20
trvala doba sepnuti [%] 100
upozornéni k materialu obsahuje latky LABS (brénici nanasenf lakd)
odpovida RoHS
Hmotnosti [kg]
rozsah sily do 0,8 1,5 4 7 12 17
elektricky valec
zakladni hmotnost pfi zdvihu 0 mm 0,78 1,24 1,98 3,16 7,39 11,12
prirGstek hmotnosti na 100 mm zdvihu 0,33 0,47 0,65 0,87 1,55 1,93
sada
paralelni sady 1,05 2,45 4,99 4,95 11,9 11,8
axialni sady 0,26 0,41 1,14 1,17 2,92 3,46
motor
zakladni hmotnost 1,6 2,1 4,8 6,9 16,2 16,2
hmotnost pfidana brzdou 0,1 0,2 0,5 0,6 0,8 0,8
senzor sily
hmotnost vyrobku [02 [02 [03 [03 [o7 [o7
ovladaé motoru
hmotnost vjrobku [2,1 [2,1 [2,2 [3.8 [38 [38
fidici systém
hmotnost vyrobku | 0,4 | 0,4 | 0,4 | 0,4 | 0,4 | 0,4
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

Technické (daje

Zivotnost

Zivotnost sady pro lisovanf zavisi velkou mérou na vietenu vélce. Udaje ohledné Zivotnosti (L) vychazeji z experimentalné zjisténych
Maji-li se kulicky vietena s valivym uloZenim matice vzdy spravné a teoreticky vypocitanych dajl (pfi pokojové teploté).

usporadat, je nutny pravidelny pohyb o ur€ity zdvih, alespofi 12,5 mm Viykon pohybu dosazeny v praxi se mize pfi jinych ramcovych
(typicky pfi chodu naprazdno, idealné po kazdém lisovani). podminkéch (napf. znecisténi, teplota) vyznamné liSit od uvedenych
Konec Zivotnosti nastava po dosazeni 10 mil. sepnuti nebo najeti krivek.

max. vzdalenosti (L).

Vypocet stfedni posuvové sily Fy,

F
3Py’ s AE s, o Fxmax
am Syt +S, Fx[N] T Fa
X Fxm
Fxm = stfedni posuvova sila Fx2
Fx1/n = posuvova sila Gseku
sl/n = podil drahy na cyklu pohybu
sl s2 s3
—
s[100%]
Stfedni posuvova sila F,, v zavislosti na najeté vzdalenosti L a teploté prostfedi
rozsah sily do 0,8/1,5/4 kN rozsah sily do 7/12/17
5000 %0000
N
4000 RN 15000 N
~\ \\\
_|3000 N - RN
= q Z10000 T NG
L 2000 N - [T Sk ~
~N \; N, \\~
S NS, § ~
1000 il 5000 L TR <
i e e e 4
T
0 0
10 100 1000 10000 10 100 1000 10000
L[km] L [km]
rozsah sily do 0,8 kN = r0zsah sily do 7 kN
= rozsah sily do 1,5 kN = rozsah sily do 12 kN
= === rozsah sily do 4 kN = === rozsah sily do 17 kN

2020/09 — zmény vyhrazeny -> internet: www.festo.com/catalogue/... 9



Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

Technické Gdaje

Rozméry modely CAD ke staZzeni > www.festo.com

s paralelni sadou

d l | N
= E :B
j —l:l \
[ {
=
(O ——) N
@/"?@7
(i} E 1. /7’:\ by k T'EHF =
N ) 15—
A ——% 75 H
N ( 2 \
— E
BG ML
TG =<1 L+
E
L3
/7 N éj SR
7y -
: / [=]]
Z/Zi) =
{
L2 EL SL
[1] servomotor
[2] paralelni sada
[3] elektricky valec
[4] senzorsily + = pfitist zdvih
rozsah sily do B1 BG D1 E ELY H1 L1 )
4]
[kN] min. d11
0,8 60 16 34 4505 35,5 157 178,5 220,4
1,5 86 16 39 54405 40,5 188,5 213 230,8
4 110 17 45 6405 49,5 225 245 274,3
7 110 17 52 75+0,5/-0,1 50 225 253 325,3
12 145 17 60 9340,5/-0,1 61 348 303,5 385
17 145 17 70 110+0,5/-0,1 66 348 323,5 385
rozsah sily do L3 M ML RT SL SR TG =1
[kN]
0,8 5 M10x1,25 22 M6 78 60 32,5 6
1,5 5 M12x1,25 24 M6 81 60 38 6
4 5 M16x1,5 32 M8 107 100 46,5 8
7 5 M16x1,5 32 M8 107 100 56,5+0,5 8
12 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 72:0,5 6
17 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 89:0,5 6

1) pfivzdalenosti 5 mm od kontramatice (v zasunutém stavu)

10
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

Technické (daje

Rozméry modely CAD ke staZzeni > www.festo.com
s axialni sadou

(T A
% ,FjL # 1]
- ] I | | o
68| 1 | — =t
N\ — =
<o L= =0 W=
2 &[5 148
0—¢ —
{ r
] N ] ] 1 =
TG =1 BG ML
E L1+
B1
]
) SR
= °
==
( | —
]
EL SL
[1] servomotor
[2] paralelni sada
[3] elektricky valec
[4] senzor sily
rozsah sily do B1 BG D1 E ELD H1 L1
%]
[kN] min. d11
0,8 55 16 34 45405 35,5 55 336,1
1,5 70 16 39 54405 40,5 70 357,8
4 100 17 45 64105 49,5 100 439,3
7 100 17 52 75+0,5/-0,1 50 100 492,5
12 140 17 60 93+0,5/-0,1 61 140 591,5
17 140 17 70 110+0,5/-0,1 66 140 619
rozsah sily do L3 M ML RT SL SR TG =1
[kN]
0,8 5 M10x1,25 22 M6 78 60 32,5 6
1,5 5 M12x1,25 24 M6 81 60 38 6
4 5 M16x1,5 32 M8 107 100 46,5 8
7 5 M16x1,5 32 M8 107 100 56,5:0,5 8
12 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 7205 6
17 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 89+0,5 6

1) pfivzdalenosti 5 mm od kontramatice (v zasunutém stavu)
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

Prislusenstvi

Upevnéni za profil EAHF material: odpovida RoHS
deska: eloxovany hlinik
upinaci dil: ocel, potaZena

\a) o

H1
H2

B4
D1
T - £ - upozornéni
V zavislosti na lisovaci sile
je nutné pouZzit vice upevnéni
za profil.
S
| —— T
B2
B1
Rozméry a (daje pro objednavky
pro rozsah sily do AH B1 B2 B4 D1 H1 H2
2
[kN]
0,8 32 76 60 26 9 16 23,6
1,5 36 84,5 68 26 9 16 23,6
4 44,5 94 81 30 9 22,8 30,4
7 50 105 92 30 9 22,8 30,4
12 62,5 130 110 38 11 28,1 42,5
17 71 147 127 38 11 28,1 42,5
pro rozsah sily do L1 L2 L3 hmotnost ¢. dilu typ
[kN] [g]
0,8,1,5 80 60 34 218 2838839 EAHF-V2-32/40-P
4,7 80 60 41 340 1547781 EAHF-V2-50/63-P
12,17 84 64 44 570 1547780 EAHF-V2-80/100-P
Pocet upevnéni za profil v zavislosti na zdvihu
rozsah sily max. mozna Spickova max. pfenasena zdvih [mm]
hodnota sily axialni sila F, 100 200 300 400
[N] [kN]
0,8 1,6 1,6 1 1 1 1
1,5 3,2 1,6 2 2 2 2
4 7,2 3,6 2 2 2 2
7 10,8 3,6 -1 3 3 3
12 16 4 ) _1) 4 4
17 20 4 -V =D 5 5

1) upevnéni za profil neni moZné, protoZe potfebny pocet nelze na profil upevnit

12 -> internet: www.festo.com/catalogue/... zmény vyhrazeny —2020/09



Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

PrisluSenstvi
Pfirubova upevnéni EAHH material: odpovida RoHS
silné legovana ocel, nerezova prosté médi a PTFE
E
MF R
e " H © | ©
( * | © @
" t EEE% ) W /\
| E_ / D~ \/
l 1 ; L { o —©®
P |E & o | @
W FB

Rozméry a Gdaje pro objednavky

pro rozsah sily do E FB MF R TF UF w
%)

[kN] H13 js14 +1

0,8 45 7 10 32 64 80 15,5

1,5 54 9 10 36 72 90 19,5

4 64 9 12 45 90 110 24,5

7 75 9 12 50 100 120 25

12 93 12 16 63 126 150 30

17 110 14 16 75 150 175 35

pro rozsah sily do max. zatizenf KBKY hmotnost ¢. dilu typ

[kN] [kN] [g]

0,8 1 4 206 2827587 EAHH-V2-32-R1

1,5 3 4 275 2827588 | EAHH-V2-40-R1

4 5 4 496 2827589 EAHH-V2-50-R1

7 7 4 633 1502305 EAHH-V2-63-R1

12 12 4 1360 1502306 EAHH-V2-80-R1

17 17 4 1880 1502307 | EAHH-V2-100-R1

1) tfida odolnosti korozi KBK 4 dle normy Festo FN 940070
konstrukéni dily s velmi velkymi naroky na odolnost korozi. Povétrnostni podminky s velkymi naroky na odolnost korozi. Dily do prostoru s agresivnimi latkami,
napfiklad v potravinafstvi nebo v chemickém préimyslu. Tato pouZiti je nutné ovéfit tfeba zvlastnimi zkouskami (= také FN 940082) s odpovidajicimi médii.

Upinaci prvky EADT V kombinaci s paralelnimi sadami,
material: k nastaveni pfedepnuti ozubeného
plast femenu v rozsazich sil 4, 7, 12
odpovida RoHS a 17 kN.

Malym krouticim momentem

na upinacim prvku lze dosahnout
velké sily pfedepnuti ozubeného

femenu.
(Udaje pro objednavky
typ hmotnost . dilu typ
[g]
EADT-E-U1-110 9 1461069 EADT-E-U1-110

2020/09 — zmény vyhrazeny -> internet: www.festo.com/catalogue/... 13



Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

PrisluSenstvi

Udaje pro objednavky - vodici jednotky technické ddaje » internet: eagf
zdvih ¢. dilu typ zdvih €. dilu typ
[mm] [mm]
pro rozsah sily do 0,8 kN pro rozsah sily do 1,5 kN
100 3038083 EAGF-V2-KF-32-170 100 3038089 EAGF-V2-KF-40-170
200 3038083 | EAGF-V2-KF-32-270 200 3038089 EAGF-V2-KF-40-270
300 3038083 | EAGF-V2-KF-32-370 300 3038089 | EAGF-V2-KF-40-370
400 3038083 | EAGF-V2-KF-32-470 400 3038089 | EAGF-V2-KF-40-470
pro rozsah sily do 4 kN pro rozsah sily do 7 kN
100 3038094 EAGF-V2-KF-50-190 100 2608521 EAGF-V2-KF-63-190
200 3038094 | EAGF-V2-KF-50-290 200 2608521 EAGF-V2-KF-63-290
300 3038094 | EAGF-V2-KF-50-390 300 2608521 EAGF-V2-KF-63-390
400 3038094 | EAGF-V2-KF-50-490 400 2608521 EAGF-V2-KF-63-490
pro rozsah sily do 12 kN pro rozsah sily do 17 kN
100 2608528 EAGF-V2-KF-80-220 100 2608532 EAGF-V2-KF-100-220
200 2608528 | EAGF-V2-KF-80-320 200 2608532 EAGF-V2-KF-100-320
300 2608528 | EAGF-V2-KF-80-420 300 2608532 EAGF-V2-KF-100-420
400 2608528 | EAGF-V2-KF-80-520 400 2608532 EAGF-V2-KF-100-520

14 => internet: www.festo.com/catalogue/... zmény vyhrazeny — 2020/09




	Sady pro lisování pomocí elektrických serv YJKP
	komponenty systému
	technické údaje
	rozměry

	příslušenství
	upevnění za profil EAHF
	přírubová upevnění EAHH
	upínací prvky EADT
	vodicí jednotky



