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Autondmny lisovaci systém YJKP

hlavné (idaje

Struény prehlad

Pomocou autonémneho lisovacieho systému a prislusného softvéru je mozné

pruZne a rychlo reagovat na rozne lisovacie procesy. Je to optimélna alternativa
k finanéne narotnym a ¢asto predimenzovanym lisom.
Pomocou softvéru je moZné pri procesoch spajania a lisovania priebezne

sledovat parametre, ako je sila a draha.
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FESTO

Vyhody:

« lisovacia sila do 17 kN (vy3Sie rozsahy na poziadanie)

« velmi dobré vlastnosti, €0 sa tyka polohovania a opakovatelnej presnosti
 optimalny pomer ceny a vykonu

* jednoducha integracia do aplikacie

Jednotlivé komponenty:

servomotor

elektricky valec

snimac sily (vratane protokolu o skiiske)
softvérovy balik

kontrolér motora

riadiaci systém (vratane pamatovej micro SD karty)

[ ] [ ] (] (=]

Sicastou dodavky sii kable motora a enkodéra.

——

ohybanie
Y testovanie pruzin
hlboké tahanie zalisovanie vyrovnavanie
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Autondmny lisovaci systém YJKP

hlavné (idaje

Modularny softvér: konfiguracia, obsluha a vizualizacia

Riadenie (loh prebieha cez webové rozhranie, v ktorom sa konfiguruja aj
funkcie Specifické pre dand dlohu.

Pri praci s nainStalovanym softvérom pripravenym na pouZitie nie je nutné
vediet programova.

Softvér nie je Specificky pre urcitl platformu, takZe pracuje na rznych
rozhraniach HMI (human machine interface) s webovym prehliadacom,
napr. na dotykovej obrazovke, PC, iPade, mobilnom telefone.

Priebeh programu sa riadi cez premenné a digitalne riadiace vstupy,
napr. z nadradeného riadiaceho systému.

V3etky zaznamenané procesné data je moZné samostatne vymiefiat

s hostitelskym systémom.

K dispozicii st nasledujice softvérové funkcie
uvedenie do prevadzky zostavenie programu

konfiguracia hardvéru * sprava programov

referen¢na jazda « definovanie lisovacich procesov
nastavenie snimaca sily
manualne posivanie lisov
v reZime ,,jog“ zaznamenavanie/nacitanie
konfiguracia prihlasovania referenénych kriviek

zakladné nastavenia systému « konfiguracia prahovych hodnét,
obalok, vyhodnotenia okien
sprava jednotlivjch premennych

a ich parametrizacia, prip.

konfiguracia cez sekvencér

Softvérové funkcie

prevadzka

« vyber uloZenych lisovacich
programov

zaznamenavanie a zobrazenie
referencnych kriviek

vyhodnotenie OK/NOK zalisovanych
dielov

« prihlasovanie

Rozhrania umoziuji vybrat

a definovat GUI (grafické uZivatelské
rozhranie), PLC a host.

FESTO

diagnostika

« diagnostika procesu

« zistovanie rdznych systémovjch
parametrov, stavu systému
a Statistickych hodnot

» moznost zobrazenia aktualnych
dat/stavu réznych rozhrani, napr.
digitalne 1/0, prenesené data
z hostitelského PLC

max. pocet lisovacich programov 20 (roz3iritelné pomocou premennych)

max. pocet premennych 100

pocet digitalnych vstupov pre riadenie programu
softvérové vstupy 8 vstupov/8 vystupov
hardvéroveé vstupy 8 vstupov/4 vystupy

max. mozné merania®) 5

max. pocet meracich bodov?) 200000

potet obalok? 5

potet vyhodnocovacich okien?) 5

potet prahovych hodnét?) 5

max. mozné body na obalku 5 hore/5 dole

vysledky vyhodnotenia cez DIO/zbernicu/PC vizualizaciu

export dat FTP, SMB

1) naprogram
2) nameranie

2019/02 - zmeny vwyhradené
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Autondmny lisovaci systém YJKP

hlavné (idaje

Objednanie cez konfigurator

Cez konfigurator je mozné velmi jednoducho zostavif a objednat rdzne autonémne lisovacie systémy.
V zalozZkach ,,Konfiguration“ (konfiguracia), ,,Vormontage“ (montéz) a ,,Zubehdr“ (prislusenstvo) sa vyber( a zobrazia jednotlivé kombinacie.

Vratane CAD s(iborov a makier ePlan.

e

Typové oznacenie — moZnosti produktu

DDD

Objednavka — moZnosti produktu
Tento produkt a v3etky jeho varianty je

mozné objednat’ cez konfigurator.

ePLAN® je registrovana znacka prislugného vlastnika znatky v uréitych krajinach.

4 => internet: www.festo.sk

Konfigurator najdete na DVD
pod heslom Produkty nebo
=> www.festo.com/catalogue/...

FESTO

¢.dielu typ
8077950 YJKP
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Autonémny lisovaci systém YJKP FESTO

systémové komponenty

Dodavka autonomneho lisovacieho systému obsahuije:
elektricky valec

* 50 snimacom sily

« spojovacie vedenie k riadiacemu systému (dizka kabla 5, 10, 15 m)
volitelne:

* motory s absolitnym enkodérom:

- jednootackovy

- viacotackovy

motory s brzdou/bez brzdy

axidlna alebo paralelna mont&Z motora (moZnost zmontovat vopred)

riadenie

50 $pecialnym softvérom
50 spojovacim vedenim
ku kontroléru motora

pre servomotor

kéabel motora kéabel enkodéra
m « vopred zmontovany kabel m « vopred zmontovany kébel
spojovacie vedenie spojovacie vedenie
« vopred zmontovany kabel na A « vopred zmontovany kabel
uvedenie kontroléra do prevadzky ] ¢ pre pripojenie CANopen
A,Q\i
pamatové karta micro SD
@ * 32 GB micro SD karta na uloZenie
vytvorenych lisovacich programov
a prihlasovacich siborov
MoZnost objednat’ ako prisluSenstvo
vodiaca jednotka profilové upevnenie
=> strana 14 % => strana 12
D
s
<
upinaci prvok

=>» strana 13 @ =>» strana 13
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Autondmny lisovaci systém YJKP FESTO

systémové komponenty

Moznost kombinacie siipravy a motora pod(a montaznej polohy
mozZnost montaZe vopred

Elektricky valec, axialna alebo paralelna konstrukéna stiprava a servomotor s
podla danej tlohy zostavené do konstrukéného celku. Tym sa zniZuje pocet
jednotlivych dielov, s ktorymi je nutné manipulovat. Tieto konstrukené celky je
mozné vdaka definovanjm mechanickym a elektrickym rozhraniam integrovat
priamo do zariadenia. Po montaZi prebieha 100 % test funk&nosti. A tak je
konetna montaZ pre zakaznika ovela jednoduchsia.

s axialnou konstrukénou stipravou s paralelnou konStrukénou siipravou

MozZné varianty montaze
vpredu

vzadu

vlavo

vpravo

RozSireny softvérovy balik

Pomocou softvérového balika s vybranymi funkciami je moZné autondmny
lisovaci systém e3te viac prispdsobit aplikacii a 3pecifickym Gloham, ako si:
* regulacia sily . iy < it
« funkcia skoku s operaciami porovnavania =
* pripojenie OPC-UA

¢. dielu typ
8082745 GSAY-A4-FO-Z4-L-Y1

MozZnost zakipit cez App World.

App =1
Wrld |"....J|:|
www.festo.com/appworld [ == W == ==

6 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2019/02



Autondmny lisovaci systém YJKP FESTO
dajovy list
protokoly siete
Etheﬁvglp\b)
*ﬂadbus
E;
Vseobecné technické idaje
rozsah sily do [kN] 0,8 1,5 4 7 12 17
poistenie proti pootoceniu/vedenie klzné vedenie
pracovny zdvih [mm] 100, 200, 300, 400
lisovacia sila [kN] 0,8 1,5 4 7 12 17
max. uZitotné zatazenie!) kel 19,5 19,5 48 48 95 95
max. posuvova rychlost [mm/s] |250 160
zrychlenie
pre polohovanie [m/s2] 2
pre brzdenie [m/s2] 2
opakovatelna presnost [mm] 0,01 0,015 0,01
frekvencia snimaca sily [HZ] 1000
presnost merania sily FS2) (%] 0,25
parametrizacné rozhranie Ethernet
rozhranie prevadzkovej zbernice Modbus TCP
Ethernet/IP
EtherNet TCP/IP
PROFINET 10
konfiguracia cez vizualizaciu grafy sily/drahy
urcenie dobrych a chybnych dielov
vizualizacia
met6dy vyhodnotenia prahova hodnota
obalka
vyhodnotenie okien
vizualizacia vo webovom prehliadaéi zékaznika
montézna poloha lubovolna
1) spdsobenénapr. hmotnostou néstroja
2)  vzhladom na kalibragny rozsah snimata sily alebo na rozsah merania sily v softvéri pre cely systém: priklad pre YJKP s rozsahom sily 0,8 kN: 0,25 % x 1200 N
Technickeé ddaje — snimac sily
rozsah sily do [kN] 0,8 1,5 4 7 12 17
rozsah merania sily v softvéri [kN] -0,2..1,2 -0,2..2 -0,5.. 4,5 -0,5..7,5 -1..13 -1..18
max. pretaZenie [kN] 1,5 3,75 11,25 15 30 37,5
analdgovy vystup [mA] 4..20
upozornenie
Na presnost merania sily maji vplyv * presnost Je nutné zabranit pdsobeniu
tieto vlastnosti snimaca sily: * kalibracny rozsah priecnych sil na snimat sily, pre ktoré
* nominalne rozpatie menovitého by sa skreslil vysledok merania,
signalu pripadne poskodil snimac.
* rozsah pretazenia
Modbus®, PROFINET®, EtherNet/IP® je registrovana znatka prislugného vlastnika znatky v urcitych krajinach.
2019/02 - zmeny vyhradené = internet: www.festo.sk 7




Autondomny lisovaci systém YJKP FESTO
dajovy list

Elektrické ddaje

rozsah sily do [kN] 0,8 1,5 4 7 12 17
kontrolér motora

rozsah vstupného napdtia [VAC] 100 ..230:10 % 3x 230 ... 480 £10 %

max. vstupny nominalny prid [A] 3 6 5,5 11
nominalny vykon [VA] 500 1000 3000 6000
riadenie

prevadzkové napatie [vD(] 24

spotreba pridu [mA] 200

snimat sily

rozsah prevadzkového napatia [vD( ‘ 10..30

Bezpecnostné parametre kontroléra motora

bezpe&nostna funkcia v zmysle EN 61800-5-2 bezpetné vypnutie momentu (STO)

vjkonnostné drovefi (PL) podla EN ISO 13849-1 kategoria 4, vjkonnostna drovef e

Safety Integrity Level (SIL) v zmysle EN 61800-5-2, SIL3

EN 62061, EN 61508

Grad, ktory vystavuje certifikat T0V 01/205/5262.01/14

Proof-Test-Intervall 20a

pokrytie diagnostiky [%] 97

Safe Failure Fraction (SFF) [%] 99,2

tolerancia chyb hardvéru 1

Prevadzkové podmienky a podmienky okolia

teplota okolia [eq] 0..40

skladovacia teplota [°eC] -10 ... +60

relativna vlhkost vzduchu (%] 0..90

krytie IP20

spinacia doba [%] 100

poznamka o materiali obsahuje LABS latky

vzmysle RoHS

Hmotnosti [kg]

rozsah sily do 0,8 1,5 4 7 12 17
elektricky valec

zékladna hmotnost’ pri zdvihu 0 mm 0,78 1,24 1,98 3,16 7,39 11,12
narast hmotnosti pri zvacSeni zdvihu 0 100 mm 0,33 0,47 0,65 0,87 1,55 1,93
sliprava

paralelna kon3trukéna siprava 1,05 2,45 4,99 4,95 11,9 11,8
axialna konstrukéna stprava 0,26 0,41 1,14 1,17 2,92 3,46
motor

zakladna hmotnost 1,6 2,1 4,8 6,9 16,2 16,2
dodatona hmotnost brzdy 0,1 0,2 0,5 0,6 0,8 0,8
snimat sily

hmotnost vjrobku 0,2 0,2 0,3 0,3 0,7 0,7
kontrolér motora

hmotnost vjrobku 2,1 2,1 2,2 3,8 3,8 3,8
riadenie

hmotnost vjrobku 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

=> internet: www.festo.sk
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Autondmny lisovaci systém YJKP
dajovy list

Zivotnost

Zivotnost autondmneho lisovacieho systému do velkej miery ovplyviiuje vreteno
valca.

Aby sa guldtky guldtkovej skrutky vzdy spravne usporiadali, je nutné pravidelne
uskutoénit zdvih minimalne 12,5 mm (zvyajne pri chode naprazdno, idealne
po kazdom lisovani).

Koniec Zivotnosti nastava po 10 mil. spinacich cykloch alebo dosiahnuti

max. prevadzkového vykonu (L).

Vypocet strednej posuvove;j sily Fxm

FESTO

Udaje prevadzkového vykonu (L) vychadzajii z experimentalne zistenych

a teoreticky vypocCitanych dat (pri izbovej teplote).

Prakticky dosiahnutelny prevadzkovy vjkon sa mdZe v pripade zmenenjich
ramcovych podmienok (napr. netistoty, teplota) znaéne odliSovat od uvedenych
kriviek.

Eos Fa® X Sq+ o+ Fp2 X sy Pl
xm Sy + ...+ Sp

Fxmax

K3

Fxm

B . = Fy2
Fym = stredna posuvova sila e
Fxan = posuvovd sila iseku

S1/n = podiel dréhy na cykle pohybu 51 52
5[100%]

s3

Stredna posuvova sila Fxy v zavislosti od prevadzkového vykonu L a izbovej teploty

rozsah sily do 0,8/1,5/4
5000

4000 <

3000

//
7/

FN]

2000 N~

1000 el

——

0

10 100 1000 10000

L [km]

rozsah sily do 0,8 kN
e = rozsah sily do 1,5 kN
————- rozsahsily do 4 kN

2019/02 - zmeny vwyhradené

rozsah sily do 7/12/17
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= internet: www.festo.sk 9



Autondmny lisovaci systém YJKP FESTO

dajovy list
Rozmery stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk
s paralelnou konStrukénou sdpravou
an 0
—tl T T \\\\
—D I 1 /
I
] N
0 < L -
wiel | HKO 5 (\
\5@ {
—
1G =1 L1+
E
—tl T — 1 T T
. ( s
s . S
\—g I ] I 1
L2 |
servomotor
paralelnd konStrukéna siiprava
elektricky valec
snimag sily
rozsah sily do B1 BG D1 E ELD H1 L1 L2
(6]
[kN] min. d11
0,8 60 16 34 £45+0,5 35,5 157 178,5 220,4
1,5 86 16 39 54+0,5 40,5 188,5 213 230,8
4 110 17 45 64+0,5 49,5 225 245 274,3
7 110 17 52 75+0,5/-0,1 50 225 253 325,3
12 145 17 60 93+0,5/-0,1 61 348 303,5 385
17 145 17 70 110+0,5/-0,1 66 348 323,5 385
rozsah sily do L3 M ML RT SL SR TG =1
[kN]
0,8 5 M10x1,25 22 M6 78 60 32,5 6
1,5 5 M12x1,25 24 M6 81 60 38 6
4 5 M16x1,5 32 M8 107 100 46,5 8
7 5 M16x1,5 32 M8 107 100 56,50,5 8
12 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 72x0,5 6
17 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 89=x0,5 6

1)  privzdialenosti 5 mm od poistnej matice (v zasunutom stave)

10 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2019/02
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Autonémny lisovaci systém YJKP FESTO

dajovy list
Rozmery stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk
s axialnou konStruk€nou siipravou
N
~NJ_JLL
/; T I T =
( =
E|wli 5 & — =
) ] 1! - £
=1 BG |_ ML
L1+
— /2 /2
I i -
Y ]  — 0
EL
servomotor
axialna konstrukéna stprava
elektricky valec
snimag sily
rozsah sily do B1 BG D1 E ELD H1 L1
(%)
[kN] min. d11
0,8 55 16 34 4540, 35,5 55 336,1
1,5 70 16 39 54+0,5 40,5 70 357,8
4 100 17 45 6470,5 49,5 100 439,3
7 100 17 52 75+0,5/-0,1 50 100 492,5
12 140 17 60 93+0,5/-0,1 61 140 591,5
17 140 17 70 110+0,5/-0,1 66 140 619
rozsah sily do L3 M ML RT SL SR TG =1
[kN]
0,8 5 M10x1,25 22 M6 78 60 32,5 6
1,5 5 M12x1,25 24 M6 81 60 38 6
4 5 M16x1,5 32 M8 107 100 46,5 8
7 5 M16x1,5 32 M8 107 100 56,5x0,5 8
12 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 72x0,5 6
17 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 89x0,5 6

1)  privzdialenosti 5 mm od poistnej matice (v zasunutom stave)

2019/02 - zmeny vyhradené = internet: www.festo.sk 11
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Autondmny lis

prisluSenstvo

Profilové upevnenie EAHF

ovaci system YJKP

material: v zmysle RoHS
doska: eloxovany hlinik

upiaci diel: ocel,

s povrchovou Gpravou

FESTO

O o
| T
| Q Q7 ¢ =
| T
!
B4
D1
\rir/\_
- g upozornenie
Podla sily lisovania treba pouzit
viacero profilovych upevnent.
R
D
Al ]
B2
B1
Rozmery a tidaje pre objednavku
pre rozsah sily do AH B1 B2 B4 D1 H1 H2
(%)
[kN]
0,8 32 76 60 26 9 16 23,6
1,5 36 84,5 68 26 9 16 23,6
4 44,5 94 81 30 9 22,8 30,4
7 50 105 92 30 9 22,8 30,4
12 62,5 130 110 38 11 28,1 42,5
17 71 147 127 38 11 28,1 42,5
pre rozsah sily do L1 L2 L3 hmotnost ¢ dielu typ
[kN] (]
0,8,1,5 80 60 34 218 2838839  EAHF-V2-32/40-P
4,7 80 60 41 340 1547781  EAHF-V2-50/63-P
12,17 84 64 44 570 1547780 EAHF-V2-80/100-P
pocet profilovych upevneniv zavislosti od zdvihu
rozsah sily max. mozna Spickova max. prenasana zdvih [mm]
hodnota sily axialna sila Fy 100 200 300 400
[N] [kN]
0,8 1,6 1,6 1 1 1 1
1,5 3,2 1,6 2 2 2 2
4 7,2 3,6 2 2 2 2
7 10,8 3,6 -D 3 3 3
12 16 4 -1 -1 4 4
17 20 4 - -D 5 5

1) Profilové upevnenie nie je moZné, lebo na profil sa neda pripevnit poZadované mnoZstvo.

12
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Autondmny lisovaci systém YJKP FESTO
prisluenstvo
Prirubové upevnenie EAHH material: vzmysle RoHS
vysokolegovana ocel, nehrdzavejiica bez obsahu medi a PTFE
E
MF R
e ] o | o
L] ® ®
<M oy }
| [ l Ce 0 —®
=320 o o
= FB
Rozmery a tidaje pre objednavku
pre rozsah sily do E FB MF R TF UF w
(%)
[kN] H13 js14 +1
0,8 45 7 10 32 64 80 15,5
1,5 54 9 10 36 72 90 19,5
4 64 9 12 45 90 110 24,5
7 75 9 12 50 100 120 25
12 93 12 16 63 126 150 30
17 110 14 16 75 150 175 35
pre rozsah sily do max. zataZitelhost KBKY hmotnost C.dielu  typ
[kN] [kN] (s]
0,8 1 4 206 2827587 EAHH-V2-32-R1
1,5 3 4 275 2827588 EAHH-V2-40-R1
4 5 4 496 2827589  EAHH-V2-50-R1
7 7 4 633 1502305 EAHH-V2-63-R1
12 12 4 1360 1502306 EAHH-V2-80-R1
17 17 4 1880 1502307 EAHH-V2-100-R1

1)  Trieda odolnosti proti korézii 4 podla normy Festo 940 070:

Kongtrukené diely s obzvlast prisnymi ndrokmi na odolnost’ proti kordzii. Diely v prostredi s agresivnymi latkami, napr. v potravinarstve alebo v chemickom priemysle. PoufZitie tychto dielov je v pripade potreby nutné
overit Specialnymi skiskami s prislugnymi médiami.

Upinaci prvokEADT
material:

plast

vzmysle RoHS

Typové oznacenie

V kombinacii s paralelnymi
konStrukEnymi stipravami,

na nastavenie predpatia ozubeného
remena v rozsahu sily 4, 7, 12
a17kN.

Pri nizkych kratiacich momentoch
na upinacom prvku je mozné
dosiahnut velké sily predpitia
ozubeného remefia.

typ hmotnost ¢ dielu typ
(]
EADT-E-U1-110 9 1461069 EADT-E-U1-110

2019/02 - zmeny vwyhradené
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Autondmny lisovaci systém YJKP FESTO

prisluenstvo

Typové oznacenie — vodiace jednotky technické Gdaje =» internet: eagf
zdvih ¢. dielu typ zdvih ¢. dielu typ
[mm] [mm]
pre rozsah sily do 0,8 kN pre rozsah sily do 1,5 kN
100 3038083  EAGF-V2-KF-32-170 100 3038089  EAGF-V2-KF-40-170
200 3038083  EAGF-V2-KF-32-270 200 3038089  EAGF-V2-KF-40-270
300 3038083  EAGF-V2-KF-32-370 300 3038089  EAGF-V2-KF-40-370
400 3038083  EAGF-V2-KF-32-470 400 3038089  EAGF-V2-KF-40-470
pre rozsah sily do 4 kN pre rozsah sily do 7 kN
100 3038094  EAGF-V2-KF-50-190 100 2608521 EAGF-V2-KF-63-190
200 3038094  EAGF-V2-KF-50-290 200 2608521 EAGF-V2-KF-63-290
300 3038094  EAGF-V2-KF-50-390 300 2608521 EAGF-V2-KF-63-390
400 3038094  EAGF-V2-KF-50-490 400 2608521 EAGF-V2-KF-63-490
pre rozsah sily do 12 kN pre rozsah sily do 17 kN
100 2608528  EAGF-V2-KF-80-220 100 2608532  EAGF-V2-KF-100-220
200 2608528 EAGF-V2-KF-80-320 200 2608532  EAGF-V2-KF-100-320
300 2608528  EAGF-V2-KF-80-420 300 2608532  EAGF-V2-KF-100-420
400 2608528 EAGF-V2-KF-80-520 400 2608532  EAGF-V2-KF-100-520
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