Vyloznikové osi EGSA, s vretenom

FESTO




Vyloznikové osi EGSA, s vretenom

hlavné idaje

Strucny prehl'ad

WWloznikova os s vretenom EGSA
skracuje taktovaci ¢as na absolGtne
minimum. Vd'aka vykonnej mechanike
a flexibilnému vyberu motora je moz-
né prispdsobit’ sa poziadavkam
aplikacie.

V protiklade k elektrickej vyloznikovej
osi DGEA, ktora je koncipovana pre
dlhé zdvihy s velkym priestorom, st
silnou strankou osi EGSA kratke
zdvihy.

Vyhody:

M najvyssia presnost’

M vel'ka dynamika

M opakovatel'na presnost’+0,01 mm

Cely systém zlozeny z vyloznikovej osi, motora, kontroléra motora a montaznej siipravy motora

VyloZnikova os

s axialnou konstrukEnou zostavou

motor

==

\

(1]

kontrolér motora

Montazna sdprava motora

axialna konstrukéna zostava

.
¥

|"Il||.'r“

s paralelnou konstrukénou zostavou

paralelna konstruk¢éna zostava

zakladny profil

—— upeviiovacia plocha

servomotor EMMS-AS
krokovy motor EMMS-ST

FESTO

upozornenie

Vyloznikova os moze byt upevnena
iba nad spodnou stranou zaklad-
ného profilu (= obrazok vlavo).
Botné otvory v zékladnom profile
sldzia na upevnenie prislusenstva
(napr. energetického ret'azca).

upozornenie

Pre vyloznikovi os EGEA a motory
existuji Specialne, vzéjomne
zosiladené kompletné riesenia.

ldajové listy =» Internet: kontrolér motora

kontrolér servomotora CMMP-AS

kontrolér krokového motora CMMS-ST

Pre paralelni ako aj axialnu montaz
motora si k dispozicii kompletné
konstrukéné zostavy.

=> Internet: www.festo.sk
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Vyloznikové osi EGSA, s vretenom FESTO

hlavné idaje

Systémovy produkt pre manipulatnii a montaZnu techniku

Systémové prvky a prisluSenstvo
strucny popis => strana/Internet

osi vel'a moznych kombinacii v ramci manipulacnej a montaznej techniky 0s

osi s klznym vedenim pre vystuZenie sil a momentov viacosovych aplikacii 0s s klznym vedenim

pohony vel'a moznych kombinacii v ramci manipulacnej a montaznej techniky pohon

motory servomotory a krokové motory motor

uchopovace vel'a moZnych variantov v ramci manipulacnej a montaznej techniky uchopovat

[6] adaptér pre spojenia pohon/pohon a pohon/uchopovat adaptérova
konstrukéna zostava

inStalacné prvky k prehl'adnému a bezpetnému zapojeniu elektrickych kablov a hadic inStalacny prvok

2009/02 - zmeny vyhradené => Internet: www.festo.sk 3
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VyloZnikové osi EGSA, s vretenom FESTO
legenda k typovému znaceniu a prehl'ad pripojitelnych komponentov
Legenda k typovému oznaceniu
EGSA - 50 - 100
typ
EGSA vyloZnikova os
|vel’kost’ |
| zdvih [mm] |
Prehl’ad pripojitel’nych komponentov
PrisluSenstvo
typ strucny popis => strana/Internet
S
motor M Specialne pre zostladené kombinacie osi a motorov s brzdou, alebo bez brzdy 11
EMMS B Motor mdZe byt’ podl'a potreby namontovany otoceny o 90°. Vd’aka tomu je bez obmedzeni
volitel'nd pripojovacia strana
paralelna konstrukéna zostava pre paraleln montaZ motora 11
EAMM-U (zloZenie: teleso, telo dpinky, upinacie puzdro, koti¢ ozubeného remefa, ozubeny remei)
axialna konstrukéna zostava pre axialnu montaz motora 11
EAMM-A (zloZenie: spojka, teleso spojky a priruba motora)
spojovacie vedenie pre pripojenie bezdotykovych snimacov k riadeniu. 14
NEBU Bezdotykové snimace (rozpinaf) je integrovany do vyloZnikovej osi.
adaptérova konstrukéna zostava | rozhranie medzi vyloZnikovou osou a pohonom, alebo uchopovacom 14
HMSV
4 => Internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2009/02
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VyloZnikové osi EGSA, s vretenom FESTO
(idajovy list
funkcia
- 0 - velkost’
50a60
_ - | - dizka zdvihu
100 ... 300 mm
VSeobecné technické ddaje
velkost’ 50 | 60
konstrukcia elektromechanicka vyloznikova os s vretenom s obeznym gul'6ckovym vedenim a valivym loZiskovym vedenim
pracovny zdvih [mm] 100 100 200 [300
rezerva zdvihu [mm] -3/+7 —4/+9
max. rychlost’ [m/s] 1,0 1,5 I 1,0
max. pocet otacok [1/min] 3000
max. zrjchleniel) [m/s2] 15
vol'a pri zmene smeru? [mm] <0,02
opakovatel'na presnost’ [mm] +0,01
snimanie polohy snimanie referenéného bodu cez integrovany referentny snimat (rozpinac)
spdsob upevnenia s vnitornym zavitom a strediacim puzdrom
montazna poloha ubovol'na
1)  pri max. uZitocnej zat'azi
2) vnovom stave
Prevadzkové podmienky a podmienky okolia
velkost’ 50 60
teplota okolia® [eq] 0..50
skladovacia teplota [eq] 0..50
doba zopnutia (%) 100
hladina hluku [dB] <58 |< 62
krytie IP20
relativna vlhkost vzduchu? [%] 0..95
1) Berte ohl'ad na rozsah bezdotykovych snimacov a motorov.
2) nekondenzujlca
Materialy
funkény rez
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Vyloznikova os

vyloZnikovy profil hlinikova tlakova liatina, eloxovana
vodiaca kol'ajnica valcovana loZiskova ocel

profil telesa, kryt hlinikova tvarna zliatina, eloxovana
gul'dckovy a zavitovy pohon vretena ocel

gul'dtkoveé loZisko ocel

[6] doska loZiska vretena hlinikova tvarna zliatina, eloxovana
- poznamka o materiali v zmysle RoHS

2009/02 - zmeny vyhradené => Internet: www.festo.sk 5




VyloZnikové osi EGSA, s vretenom FESTO
(idajovy list

Hmotnosti

velkost’ 50 60

zdvih [mm] 100 100 200 300

zakladna hmotnost’ [g] 2000 3300 4200 5100
pohybujica sa hmotnost’ [g] 750 1350 1800 2250

Hmotnostné momenty zotrvatnosti

velkost’ 50 60

zdvih [mm] 100 100 200 300
spolu [kgmm?] 2 21,9 29,8 37,8
na kg uZitoCnej zat'aze lkgem?/Kgl [ 2,5 16,4

Mechanickeé adaje

velkost’ 50 60
priemer vretena [mm] 10 12,7
stlipanie vretena [mm/ot.] 10 25,4
max. posuvova sila Fymax. [N] 120 240
trvala posuvova sila [N] 100 200
max. uzitoéna zat'az, horizontalne  [kg] 5 10
max. uZitoéna zat'az, vertikalne [kg] 3 6
trvaly moment pohonu [Nm] 0,2 1
max. radialna silaV IN] 60 110

1) na hriadeli pohonu

Vypocet strednej posuvovej sily Fyp,

Spitkova hodnota posuvovej sily dosahuje pri vertikalnej prevadzke a tym ku kratSej Zivotnosti gul'dcko-
<
v ramci jedného cyklu pohybu nesmie  pocas fazy zrychlenia zdvihu. vého obehového vedenia. Nad'ale] Fx = Famax.
presiahnut’ maximalnu posuvovi silu.  PrekroCenie maximalnej posuvovej nesmie byt’ prekrocena maximalna a
Spickova hodnota sa spravidla sily vedie k zvySenému opotrebeniu rychlost’s Vi < Vemax
stredna posuvova sila (podl'a DIN 69 051-4)
V prevadzke je pripustné iba posuvovej sily aZ do hodnoty maxi- na cyklus pohybu nesmie byt’ Fxm = Fivaia
kratkodobé prekrocenie trvalej malnej posuvovej sily. No v priemere prekrocena trvala posuvova sila:
-3/ 3 Ve o 9 _ } Rl
Fxm = ZFX X Ve X700 = X Fxmax
F3 Fem
_3 3 Yy 91 3V, Q2 3,96, O3 = Fx2
Fam = \/Fxl XV 700 T P2 X Vi X 100 T Fio X G X T00 T E
ql q2 q3
q[100%]
stredna posuvova rychlost’ (podla DIN 69 051-4)
q qq q, qs Vy2
me=vaxm=vx1XerszXerszXerm . Vxmax
~ Vi3 Vo
IS vyl
£
Fx posuvova sila Vy posuvova rychlost’ =
Fam stredna posuvova sila Vem stredna posuvova rychlost’ ql q2 q3
Fxmax. ~ Max. posuvova sila Vxmax.  Max. posuvova rychlost’ q[100%]
Fxtrvalz ~ trvala posuvova sila
q Casovy podiel

6 => Internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2009/02
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Vyloznikové osi EGSA, s vretenom FESTO

(dajovy list

Hodnoty zat’aZe pre vedenie

Uvedené sily a momenty sa vzt'ahuji F? V pripade, Ze na vyloZnikov( os
na stred vnitorného priemeru profi- pdsobi viac z nizsie uvedenych sil
lovej riry. a momentov si¢asne, musia byt’

Pri dynamickej prevadzke nesmu byt’
tieto hodnoty prekrocené. Pritom je
treba venovat’ vel'ki pozornost’
priebehu brzdenia.

okrem uvedenych maximalnych
hodndt zat'azenia dodrzané este
nasledujice rovnice:

LRy | |, x|, [ My [, | M

<1
|Fymax,| |Fzmax,| |Mxmax.| |Mymax.| |Mzmax.|
Pripustné sily a momenty
velkost’ 50 60
Fymax. [N] 150 200
FZmax. [N] 150 200
MXmax. [Nm] 10 25
Mymax. [Nm] 25 70
Mzmax. [Nm] 25 70
T £ upozornenie
navrhovy softvér
PositioningDrives
= www.festo.sk
Polohovaci cas t v zavislosti od pracovného zdvihu | a hmotnosti m
EGSA-50-100 so servomotorom EMMS-AS-40... EGSA-60-300 so servomotorom EMMS-AS-55...
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mememesee- m=3kg mememesee- m=6kg
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Vyloznikové osi EGSA, s vretenom FESTO

(idajovy list

Priehyb f v zavislosti od pracovného zdvihu | a uZitocnej zat’aZe F

EGSA-50-100
posobiaca sila Fy posobiaca sila Fz
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Vyloznikové osi EGSA, s vretenom

(dajovy list

Rozmery

novinka

FESTO

st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering

pohl'ad A

EGSA-60
|
FM}@ ® ., 9 © © :
L 6 6 ol
@ ? @ @ @ A\ N\
49 ‘n1x/.8-o.o15* | y \ -
EGSA-50
,,@,,,,@,, = _

L1

30 :0.015% | 30 +0.015% | 30 +0.015%

GND @ 5..24VDC

signal, PNP

—] i Py
1.7 +0.05 ® ® N
T2
12_F—— . " ® ]
o oo F oo 10Jld 5
ﬂ % ? !
11| 30:0015% | 30+0.015% E \ 105 30+0015%|30 +0.015% | |Lé
2 Lis_|
L7 RA
|
strediace puzdra
g ' 1= =
® > | D7
30-0.0
SizmL]
zasunuta strediace puzdro nie je Cast'ou valivé loZisko pre stredovanie
(bez rezervy zdvihu) dodavky montaznych dielov
uzitocny pracovny zdvih moZnosti mazania matice
(bez rezervy zdvihu) vretena v zasunutom stave
vel'kost’ zdvih rezerva zdvihu B1 B2 D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H1 H2 H3
zasunutd | vysunuta k6 | -0,01 H7
(0] (%) (%) (0] (0]
50 100 -3 +7 50 40 6 19 M4 M4 7 47 7js7 61,4 38 36,4
60 100
200 -4 +9 60 48 8 22 M5 M6 9 60 96 75 48 45
300
velkost’ zdvih H4 H5 L1 L2 130 L4 L5 L6 L7 nl 1! T2 13 T4 T5 T6 17
+0,015 min | min [+0,05| min | min [ min | 20,1
50 100 55,4 | 3,6 264 | 100 - 15 23,5 ~8 214 - 7 10 1,7 7 12 6 1,3
60 100 316 | 152 258 4
200 69 1,3 416 | 252 30 20 27,5 ~9 358 6 10 14 2,2 12 11 15 1,8
300 516 | 352 458 8

1) Tolerancia na uvedené daje pre strediace otvory, pre zavitové otvory je 0,2

2009/02 - zmeny vyhradené

=> Internet: www.festo.sk



Vyloznikové osi EGSA, s vretenom

(idajovy list

Typové oznacenie

FESTO

velkost’ zdvih ¢.dielu  typ

50 100 558199  EGSA-50-100

60 100 558200 EGSA-60-100
200 558201 EGSA-60-200
300 558202 EGSA-60-300

10
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Vyloznikové osi EGSA, s vretenom

prisluSenstvo

Pripustné kombinacie os/motor s axialnou konstrukénou zostavou

novinka

FESTO

EAMM-A-A22-70A

EAMF-A-38C-70A

EAMC-30-35-8-11

motor axialna konstrukéna zostava | axialna konstrukéna zostava obsahuje:
priruba motora spojka teleso spojky
g@g §
L I !
Y 1 |
typ ¢. dielu ¢. dielu ¢. dielu ¢. dielu
typ typ typ typ
EGSA-50
S0 servomotorom
EMMS-AS-40-... 559798 558904 558901 559801
EAMM-A-A19-40A EAMF-A-28C-40A EAMC-20-30-6-6 EAMK-A-A19-28C
s krokovym motorom
EMMS-ST-42-... 558895 558905 558902 559801
EAMM-A-A19-42A EAMF-A-28C-42A EAMC-20-30-5-6 EAMK-A-A19-28C
EGSA-60
S0 servomotorom
EMMS-AS-55-... 559799 559800 557390 559802
EAMM-A-A22-55A EAMF-A-38C-55A EAMC-30-35-8-9 EAMK-A-A22-38C
EMMS-AS-70-... 558898 558908 123042 559802

EAMK-A-A22-38C

s krokovym motorom

EMMS-ST-57-...

558897
EAMM-A-A22-57A

558907
EAMF-A-38C-57A

530088
EAMC-30-35-6.35-8

559802
EAMK-A-A22-38C

motor

Pripustné kombindcie os/motor s paralelnou kon3trukcnou zostavou

paralelna konstrukéna zostava

typ C.dielu  typ

EGSA-50

S0 servomotorom

EMMS-AS-40-... 559785 EAMM-U-A19-40A
EGSA-60

S0 servomotorom

EMMS-AS-55-... 559786 EAMM-U-A22-55A
EMMS-AS-70-... 559787 EAMM-U-A22-70A

upozornenie

(idajové listy pre motory
=> internet: motor

2009/02 - zmeny vyhradené

=> Internet: www.festo.sk
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Vyloznikové osi EGSA, s vretenom

prisluSenstvo

Axialna konstrukcna zostava

FESTO

B1 L1
EAMM-A-.. -
material: © 0
spojkova skrifia, priruba motora: /f‘h (&)
hlinikova tvarna zliatina o QQ
naboj spojky: hlinik r——
P o — 1
skrutky: pozinkovana ocel ‘
3l I L .'# !
ol '
11

zakladna schéma:

axialna konstrukéna zostava

vjloZnikova os

motor
VSeobecné technické ddaje
EAMM-A- ... A19- A22-

40A 42A 55A 57A 70A

kraitiaci moment, ktory spojka prenesie [Nm] 2,3 2,2 8 7,5 8
hmotnostny moment zotrvacnosti [kgmm?] 1,06 1,06 6,06 6,06 6,06
montazna poloha ubovolna
Prevadzkové podmienky a podmienky okolia
teplota okolia [eC] 0..50
skladovacia teplota [eC] -25...+60
krytie!) P40
relativna vlhkost’ vzduchu [%] 0..95
odolnost’ proti kordzii KBK?) 2

poznamka o materiali

v zmysle RoHS

1) Ibav kombinécii s namontovanym motorom a osou
2) Trieda odolnosti proti kordzii 2 podla normy Festo 940 070

Konstrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost’ proti kordzii. Vonkajsie viditelné Casti s poziadavkami predovetkym na vzhl'ad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu
s okolitou pre priemysel beznou atmosférou pripadne kontaktu s médiami, ako st chladiace latky a maziva

Rozmery a didaje pre objednavku
typ B1 L1 hmotnost’ ¢.dielu  typ
]
EAMM-A-A19-40A 49 49 240 559798 EAMM-A-A19-40A
EAMM-A-A19-42A 49 55,5 270 558895 EAMM-A-A19-42A
EAMM-A-A22-55A 58 59 430 559799 EAMM-A-A22-55A
EAMM-A-A22-57A 58 59 430 558897 EAMM-A-A22-57A
EAMM-A-A22-70A 70 61,5 480 558898 EAMM-A-A22-70A
12 => Internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2009/02



Vyloznikové osi EGSA, s vretenom FESTO

prisluSenstvo

Paralelna konstruktna zostava L2 B1
EAMM'U' Wi’
material:
teleso, veko, koti¢ ozubeného 3
remena: hlinikova tvarna zliatina
upinacie puzdro: _
ocel’, odolna proti kordzii T
ozubeny reme: polychléroprén N \ 7
skrutky: pozinkovana ocel’ L miﬁ
1 1 2
L, L™ 4 @
Y Lo a8/ 1
L1 §>\
zakladna schéma:
paralelna konstrukéna zostava
vjloZnikova os
motor
VSeobecné technické ddaje
EAMM-U-... A19- A22-
40A 55A 70A
kratiaci moment, ktory spojka prenesie [Nm] 1 3 3
pohon pri chode naprazdno [Nm] 0,05 0,1 0,2
hmotnostny moment zotrvacnosti [kgmm?] 2,868 9,630 10,13
max. pocet otacok [1/min] 6000 4000 4000
montazna poloha ubovol'na
Prevadzkové podmienky a podmienky okolia
teplota okolia [eC] 0..50
skladovacia teplota [eC] -25...+60
krytiel) IP40
relativna vlhkost’ vzduchu [%] 0..95
odolnost’ proti kordzii KBK?) 2
poznamka o materiali v zmysle RoHS

1) Ibav kombinécii s namontovanym motorom a osou

2) Trieda odolnosti proti kordzii 2 podl’a normy Festo 940 070
Konstrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost’ proti kordzii. Vonkajsie viditelné Casti s poziadavkami predovetkym na vzhl'ad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou
atmosférou pripadne médiami, ako si chladiace latky a maziva.

Rozmery a didaje pre objednavku

typ B1 H1 L1 L2 hmotnost’ C. dielu  typ
]
EAMM-U-A19-40A 49 107 30 7 270 559785 EAMM-U-A19-40A
EAMM-U-A22-55A 58 133 32 4,5 410 559786 EAMM-U-A22-55A
EAMM-U-A22-70A 70 143 33 6 540 559787 EAMM-U-A22-70A
2009/02 - zmeny vyhradené => Internet: www.festo.sk 13
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VyloZnikové osi EGSA, s vretenom FESTO
prisluSenstvo
Typové oznacenie — adaptérova konstrukéna zostava
Poznamka pre konstrukénd | C. dielu  typ
vel'kost’
spojenia pohon/pohon 50 560017 HMSV-61
@% spojenia pohon/uchopovac 60 560018 HMSV-62
%@ = Internet: hmsv 560019  HMSV-63
e
Typové oznacenie — spojovacie vedenie Gdajové listy =» Internet: nebu
elektricky pripoj vl'avo elektricky pripoj vpravo dizka kabla C. dielu  typ
[m]
priama zasuvka, M8x1, 3 poly kabel, nezakryty koniec, 3 Zily 2,5 541333  NEBU-M8G3-K-2.5-LE3
5 541334  NEBU-M8G3-K-5-LE3
uhlova zasuvka, M8x1, 3 pély kabel, nezakryty koniec, 3 Zily 2,5 541338 NEBU-M8W3-K-2.5-LE3
5 541341  NEBU-M8WS3-K-5-LE3

14 => Internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2009/02
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