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Kruhové otocné stoly DHTG

hlavné (idaje

Struény prehlad

M Robustna mechanika

M Jednoducha projekcia a uvedenie
do prevadzky

M Delenie: 2, 3, 4,6, 8,12, 24

MozZnosti riadenia
otacanie doprava

- vyZaduje iba jeden ventil

Technické podrobnosti

(=]

priebeZny otvor pre privod
energie

zavit pre snimanie polohy
jednosmerny Skrtiaci ventil
na regulaciu rychlosti
pripoj stlateného vzduchu
pre kyvadlovi prevadzku
pripoj stlateného vzduchu pre
pohyb dolava resp. doprava
nastavovacia skrutka pre
nastavenie timenia

@ b B R

Ochrana proti pretaZeniu

V zaujme zaistenia ochrany kruhového
ototného stola pred poskodenim pri
velkych hmotnostnych momentov
zotrvagnosti, napr. v nastavovacom
rezime alebo pri vypadku timica
narazov, si stoly s velkostou 140

a 220 vybavené ochranou proti
pretazeniu.

Ak je hmotnostny moment zotrvac-
nosti prilis velky, poistny Eap je
pretlaceny vyslednou radialnou silou
pdsobiacou proti sile pruZiny.

M ntegrované funkcie:
~ ochrana proti prefaZeniu
- snimanie
- nastavovanie tlmenia

otacanie dolava

- vyZaduije iba jeden ventil

- nastavovanie rychlosti
- zmena smeru otacania

kyvadlova prevadzka

- po prestavbe pomocou
konstrukénej stipravy
pre kyvadlovi prevadzku

- vyZaduije dva ventily

Y

6] I[4]

Cap sa presmykne na ozubenom

segmente o jeden zub dalej.

Posunutie medzi oddelovacim
koticom a ozubenym segmentom
spdsobuje, Ze poistny tap sa nemdze
zaaretovat a kruhovy oto€ny stol
zostane stat. Ototenim stola spat

je stol opat prevadzkyschopny.

poistny ¢ap
pero
ozubeny segment

FESTO

flexibilné riadenie:
dolava, doprava, kyvadlovy rezim
- po prestavbe pomocou
konstrukénej stipravy
pre kyvadlovi prevadzku
- wyZaduije dva ventily
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Kruhové otocné stoly DHTG FESTO

hlavné (idaje

MozZnosti upevnenia
priame upevnenie zhora priame upevnenie zdola

Priklady pouZitia
jednoduchy otocny tanier otocny tanier s otocnym priechodzim vedenim
M manipulacia v minimalnom M pre prenos stlateného vzduchu M s 1 alebo 2 oddelenymi kanalmi
priestore a vakua na otocny tanier

OtoCny tanier a pevny tanier
M pre montaz manipulanych
jednotiek alebo inych zariadenf
v strede kruhového oto¢ného stola

M kvalitné oprag6vanie M brisny prach M zvaracie iskry

upozornenie

Kruhové otogné stoly nie st
navrhnuté pre nizsie uvedené
a podobné aplikacie:

2012/12 - zmeny vyhradené => internet: www.festo.sk 3



Kruhové otocné stoly DHTG

legenda k typovému oznaceniu

rad

FESTO

DHTG

90 -

DHTG | kruhovy otoény stél

‘ velkost’

‘ delenie

snimanie polohy

A pre snimace koncovych poloh
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Kruhové otocné stoly DHTG

prehlad prislu3enstva

Varianty a prisluSenstvo

|

FESTO

typ strucny opis => strana/internet
neopracovana doska, pevna pre montaZ manipulacnych jednotiek alebo inych zariadeniv strede kruhového otocného stola | 16

DADG-UPF

adaptérova konstrukéna zostava | pre upevnenie neopracovanej dosky DADG-UPF na kruhovy otoény stol 17
DADG-AK

neopracovana doska, ototna na oto¢nii neopracovani dosku mdZete v zavislosti aplikacie pripevnit vikonné prvky 16
DADG-UPT

oddelovacia kontrukéna siiprava | pomocou konstrukgnej siipravy mdZete kedykolvek zmenif krokovy uhol 20
DADM-CK

konstrukéna stprava umoZiuje prestavbu z jednosmerného pohybu na kyvadlovy pohyb 20
pre kyvadlov(i prevadzku
DADM-TK

[6] snimate koncovych poldh na snimanie spinacej polohy kruhového ototného stola 20
SIEN

oto¢ny rozdelovat rozdeluje stlaéeny vzduch vedeny do stredu kruhového ototného stola na vikonné prvky 18
GF na ototnej neopracovanej doske. Nie je mozné pouZif v kombinacii s pevnou neopracovanou

doskou DADG-UPF

adaptérové kon3trukénd zostava | na upevnenie otoéného rozdelovata na kruhovom oto€nom stole 19
DADG-AK-...-...G...

[9]  kruhovy otogny stdl flexibilné moZnosti aplikacie: chod dolava, doprava a kyvadlové prevadzka 6
DHTG

2012/12 - zmeny vyhradené
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Kruhové otocné stoly DHTG FESTO
dajovy list

- 0 - velkost
65, 90, 140, 220

delenie
2,3,4,6,8,12,24

Vseobecné technické idaje
velkost 65 190 140 220
pneumaticky pripoj M5 GYs
konstrukcia ozubena spojka
ozubeny hriadel/pastorok
postupnost pohybov s niitenym vedenim
spdsob Cinnosti dvojcinny pohon
spdsob upevnenia s priebeZnym otvorom a strediacim puzdrom
montazna poloha lubovolna
timenie nastavitelny zdvih timita narazov, tvrda charakteristika
delenie 2,3,4,6,8,12,24 3,4,6,8,12,24
krdtiaci moment pri 6 bar [Nm] 2,1 4,4 18,1 58,9
paralelita dosky?) [mm] <0,04
pohyb v rovine dosky?) [mm] =<0,02
vystredeny beh dosky3) [mm] <0,02
opakovatelné presnost uhla vkyvu  [°] =0,03
max. hmotnostny moment lkgm?] 0,016 0,03 0,3 2,5
zotrvatnosti bez Skrtenia®
¢as cyklu bez Skrtenia 238
snimanie polohy pre indukéné bezdotykové snimace
hmotnost vjrobku kel 2,0 4,5 10 24

1) Paralelita povrchu taniera voti podkladu telesa

2)  Merané na povrchu taniera na okraji taniera voti podkladu telesa

3) Merané navnitornom priemere voci telesu

4)  Pri 3krtenej prevadzke mdZe byt zvjSeny hmotnostny moment zotrvatnosti o 50 %. V takom pripade sa skracuje Zivotnost timita nérazov. Hmotnostnj moment zotrvanosti zavisi od delenia a spinacej frekvencie (9 9)

~  upozornenie

V kombinacii s konstrukénou stpra- Skrtiaceho ventilu. Otacanie ,viavo®
vou pre kyvadlovil prevadzku je musi byt riadené externe cez pridavny
mozZné ovladat otatanie taniera Skrtiaci spatny ventil GRLA.

»vpravo“ prostrednictvom interného

Prevadzkové podmienky a podmienky okolia

prevadzkové médium stlaceny vzduch 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]

upozornenie pre prevadzkové/riadiace médium | prevadzka s mazanim mozna (potrebné pri dal3ej prevadzke)
prevadzkovy tlak [bar] 4..8

teplota okolia [°C] 5...60

skladovacia teplota [°C] -20 ... +80

krytie IP54

odolnost proti kordzii KBKY) 2

1) Trieda odolnosti proti kor6zii 2 podla normy Festo 940 070
Konstrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné €asti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou
atmosférou pripadne kontaktu s médiami, ako st chladiace latky a maziva.

6 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2012/12




Kruhové otocné stoly DHTG FESTO
dajovy list

Statické parametre zataze
Uvedené sily a momenty sa vzfahuji
na aretovany stol a mdzZu navyse
pdsobit aj na stolovil dosku.

velkost 65 90 140 220
sily

max. axialna sila F [N] 1000 2000 4000 5000
max. radialna sila R [N] 2000 5000 6000 8000
momenty

max. klopny moment M [Nm] 100 150 300 500
max. tangencialny moment T [Nm] 100 150 200 500
Materialy

funkeny rez

<

U

<
N

L
722
Kruhovy otocny stdl
—

doska pozinkovana ocel

veko hlinikova tvarna zliatina
teleso hlinikova tvarna zliatina

— dorazy pozinkovana ocel

— tesnenia nitrilovy kau€uk, polyuretan

poznamka o materiali bez obsahu medi a PTFE
vzmysle RoHS
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Kruhové otocné stoly DHTG

dajovy list

Vypocet doby cyklu

Nakolko kruhové ototné stoly sii
vybavené hydraulickymi timi¢mi
narazov, treba pri vypocte doby cyklu
zohladnit aj max. frekvenciu timita
narazov.

priklad vypoctu
DHTG-140 s indexom 8 a s hmotnost-
nym momentom zotrvacnosti
0,1 kgm2.

Frekvencia spinania

Spinaci €as zahrfiuje:

Spinaci ¢as = uvolnenie, otoenie,
aretovanie a pohyb pracovného
piestu spat.

Celkova doba cyklu sa vypocita
nasledovne:

Doba cyklu = spinaci ¢as + tas
spracovania + €as prestoja.

Aplikacia zakaznika vyZaduje na
vloZenie a odobratie dielov 300 ms
na kazdy takt.
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Tspfnaci cas f

Cas prestoja = min. pripustna. doby cyklu — spinaci ¢as - ¢as spracovania
Cas prestoja= 1017 ms — 461 ms — 300 ms = 256 ms.

KedZe spinaci tas + tas spracova-
nia st kratSie ako min. prip. doba
cyklu, kruhovy oto¢ny stdl musi
okrem toho zotrvat v koncovej
polohe, skdr ako bude

uskutoneny nasledujici takt.

T.z. medzi spinaniami musf byt
v riadeni vyhradeny dodato¢ny
¢as prestoja 256 ms.

V diagrame spinacej frekvencie mozno
odéitat max. dosiahnutelnd spinaciu
frekvenciu v zavislosti od
hmotnostného momentu zotrvacnosti.
Z tejto hodnoty moZno na zaklade
vztahu

T=60/f vypotitat spinaci tas.

Max. pripustna frekvencia cyklu

FESTO

Cas spracovania vyplyva z €asu, ktory
vyZaduje prislusna aplikacia zakaz-
nika (napr. €as pre odobratie kon-
Strukéného dielu, doba stlatenia

a pod.). Cas prestoja mdze byt nutna,
ked'je doba cyklu krat3ia ako min.
mozna doba cyklu.
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Kruhové otocné stoly DHTG

dajovy list

Hmotnostny moment zotrvacnosti | v zavislosti od spinacej frekvencie f a clenenia
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Max. pripustna frekvencia cyklu f v zavislosti od hmotnostného momentu zotrvacnosti |
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Kruhové otocné stoly DHTG

FESTO

dajovy list
Rozmery stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
velkost 65
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pripoj stlaceného vzduchu:
uvolnenie a otogenie
(kyvadlova prevadzka:
uvolnenie)

pripoj stlaceného vzduchu:
aretovanie a pohyb spat
(kyvadlova prevadzka:
aretovanie)

uzatvaracia zatka; (pri

kyvadlovej prevadzke: pripoj

stlateného vzduchu otogit
doprava)

uzatvaracia zatka; (pri

kyvadlovej prevadzke: pripoj

stlateného vzduchu otogit
dolava)

snimanie otocené pre pohyb

doprava (zakladna poloha
snimania pre pohyb dolava)

snimanie v zakladnej polohe
pre pohyb doprava (snimanie

ototené pre pohyb dolava)

nastavenie timenia koncovych
poldh procesu otacania pri
pohybe doprava a kyvadlovej
prevadzke (bez funkcie pri

snimanie aretacie

jednosmerny Skrtiaci ventil

[9] nastavenie timenia koncovjich
poldh procesu otacania pri

pohybe dolava a kyvadlovej pohybe dolava)
prevadzke (bez funkcie pri kontramatica timenia koncovej
pohybe doprava) polohy 2,5 Nm

=> internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2012/12



Kruhové otocné stoly DHTG

(dajovy list
velkost B13) B2 B3 B4 B5 D1 D2 D3V D4 D5 D6 D7
%} %} %} %} %}
+) +0,1 H8
65 63 80 79,5 47,5 3 80 65 55 11 Gl 10 M5
velkost D8 D9 D10 D13 D14 D15 D16 EE H1 H2 H3 H4
%} %} %} %} %}
H8 H8 H8 +0,5
65 7 8 4,3 M4 4 M5x0,5 14 M5 55 49 41 39
velkost H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11 H12 H13 H14 L1 2D
O
+0,1
65 1 9 15,5 26 26 13 33,5 24,5 38,5 3,5 103 85
velkost L3 L4 L52) L6 L7 L8 L9 L11 L12 L13 T1 T2
max. +0,1 +0,1 +1 min
65 9,5 8 11 9,75 19 28 6,7 32,75 95 3,5 2 14
velkost T3 T4 T5 T6 17 T8 T9 T10 T11 T12 w1
min min +0,1 min min min
65 12 5 1,6 10 4 0,5 2 6 5 7 60°

1) tolerancia medzi strediacimi otvormi: 0,02

tolerancia medzi zavitovymi otvormi a zniZeniami: 0,2
2) max. preCnievanie nastavenia timitov narazu
3) 0,1+0,05 prehibené
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Kruhové otocné stoly DHTG FESTO

dajovy list
Rozmery stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
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pripoj stlaceného vzduchu: uzatvaracia zatka; (pri snimanie aretacie nastavenie tlmenia koncovych
uvolnenie a otogenie kyvadlovej prevadzke: pripoj jednosmerny Skrtiaci ventil poldh procesu otacania pri
(kyvadlova prevadzka: stlateného vzduchu otogit [9] nastavenie timenia koncovych pohybe doprava a kyvadlovej
uvolnenie) dolava) pol6h procesu otacania pri prevadzke (bez funkcie pri
pripoj stlaceného vzduchu: snimanie otocené pre pohyb pohybe dolava a kyvadlovej pohybe dolava)
aretovanie a pohyb spat doprava (zakladna poloha prevadzke (bez funkcie pri kontramatica timenia koncovej
(kyvadlova prevadzka: snimania pre pohyb dolava) pohybe doprava) polohy 2,5 Nm
aretovanie) [6] snimanievzakladnej polohe
uzatvaracia zatka; (pri pre pohyb doprava (snimanie
kyvadlovej prevadzke: pripoj ototené pre pohyb dolava)
stla¢eného vzduchu otogit
doprava)
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Kruhové otocné stoly DHTG

(dajovy list
velkost B13) B2 D1 D2 D3V D41 D5 D6 D7 D8 D9 D10
] ] ] ] ] ] ] ]
+) H8 H8
90 80 100 109 90 75 14,5 GYs 10 M8 12 10,5 6,4
velkost D11 D12 D13 D14 D15 D16 EE H1 H2 H3 H4 H5
] ] ]
H8 H8 H8 +0,5
90 M3 3 M4 4 M5x0,5 20 M5 70 64,4 52 48 4
velkost H6 H7 H8 H9 H11 H12 H13 L1 2D L3 L4 L52
O O
+0,1 max.
90 10,75 10,25 33,75 34,25 38,25 29,25 16,75 130 110 9,5 4 10
velkost L6 L7 L8 L9 L10 L11 L12 T T2 T3 T4
+1 min min
90 12 32 36 35,5 43 25 6,7 2 16,5 12 8
velkost T5 T6 17 T8 T9 T10 T11 T12 W1 W2 W3
+0,1 min min min min
90 2,6 16 6,5 6 5 8 11 5,5 60° 45° 90°

1) tolerancia pre strediaci otvor 0,02
tolerancia pre strediaci otvor £0,02

2) max. preCnievanie nastavenia timitov narazu

3)  0,1+0,05 prehibené

2012/12 - zmeny vyhradené
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Kruhové otocné stoly DHTG

dajovy list

Rozmery
velkost 140, 220

T3

2l

FESTO

stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering

0
o
°
an) 5
(1
=y
g
L12 L12
9 . Le
D13 D12 D10 L6
.on D14 13 L13
(=]
F | |
. f
e ElinnED — =
it ( ) PN, B
o ) D, B 2 £
ﬁ 'e'f'_‘ %IQE“ \\@ (#NY Of /)@ > ']\:TII
D6 T o7 @ ! L8 !
D8 L9 L7
L4 L1 13 L Lo
D1
D2
D16
'(:J = D5 EE.
= =
IN] W 3 S |+
= 9 (O)C D O B
8 D o %
B Pe O < Q
Z}EE \EE- \EE.

LS

pripoj stlaceného vzduchu:

uvolnenie a otogenie
(kyvadlova prevadzka:
uvolnenie)

pripoj stlaceného vzduchu:
aretovanie a pohyb spat

(kyvadlova prevadzka:
aretovanie)
uzatvéracia zatka; (pri

kyvadlovej prevadzke: pripoj

stlateného vzduchu otogit

doprava)

14

uzatvaracia zatka; (pri

kyvadlovej prevadzke: pripoj
stla¢eného vzduchu otogit
dolava)

snimanie otocené pre pohyb
doprava (zakladna poloha
snimania pre pohyb dolava)
snimanie v zakladnej polohe
pre pohyb doprava (snimanie
ototené pre pohyb dolava)

snimanie aretacie
jednosmerny Skrtiaci ventil
[9] nastavenie timenia koncovjich

poldh procesu otacania pri
pohybe dolava a kyvadlovej
prevadzke (bez funkcie pri
pohybe doprava)

=> internet: www.festo.sk

nastavenie timenia koncovych
poldh procesu otacania pri
pohybe doprava a kyvadlovej
prevadzke (bez funkcie pri
pohybe dolava)

kontramatica timenia koncovej
polohy 2,5 Nm
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Kruhové otocné stoly DHTG FESTO

dajovy list
velkost B13) B2 D1 D2 D3V D41 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 D12
] ] ] ] ] ] ] ] ]
+) H8 H8
140 100 142 159 140 109 29 | M23x1 22 M8 12 10,5 6,4 M4 4
220 150 212 239 220 165 67 - 58,4 M10 15 13,5 8,4 M5
velkost D13 D14 D15 D16 EE H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9
] ]
H8 H8 0,5
140 M6 5 M8x1 35 GYs 79 74 61 54 6 13,5 14 35,5 35,5
220 M8 6 M8x1 75 GYs 89 83,5 68,5 64 4,5 13,5 24,5 15 15
velkost H10 H11 H12 H13 L1 2D L3 L4 L52 L6 L7 L8 L9 L10 L11
O O
+0,1 +1 max.
140 13 42 33 18,5 180 154 9,5 8,25 22 11,5 30 19,5 58 57,5 64,5
220 24,5 50,5 36,5 24 270 228 12 4,6 22 41 41 41 61 61 99,5
velkost L12 L13 T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9 T10 W1 W2 W3
+1 min min min +0,1 min min min min
140 40 14 3 12 14 8 2,6 16 6,5 8 8 11 60° 30° 120°
220 68 14 4 - 19 8 3,1 20 8,5 10 10 11 60° 30° 120°

1) tolerancia medzi strediacimi otvormi: £0,02

tolerancia medzi zavitovymi otvormi a zniZeniami: £0,2
2) max. preCnievanie nastavenia timitov narazu
3)  0,1+0,05 prehibené

Typové oznacenie

velkost delenie . dielu typ
65 2 548 076 DHTG-65-2-A
3 555 448 DHTG-65-3-A
4 548 077 DHTG-65-4-A
6 548 078 DHTG-65-6-A
8 548 079 DHTG-65-8-A
12 548 080 DHTG-65-12-A
24 548 081 DHTG-65-24-A
90 2 548 082 DHTG-90-2-A
3 555 449 DHTG-90-3-A
4 548 083 DHTG-90-4-A
6 548 084 DHTG-90-6-A
8 548 085 DHTG-90-8-A
12 548 086 DHTG-90-12-A
24 548 087 DHTG-90-24-A
140 3 555 450 DHTG-140-3-A
4 548 088 DHTG-140-4-A
6 548 089 DHTG-140-6-A
8 548 090 DHTG-140-8-A
12 548 091 DHTG-140-12-A
24 548 092 DHTG-140-24-A
220 3 555 451 DHTG-220-3-A
4 548 093 DHTG-220-4-A
6 548 094 DHTG-220-6-A
8 548 095 DHTG-220-8-A
12 548 096 DHTG-220-12-A
24 548 097 DHTG-220-24-A
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Kruhové otocné stoly DHTG

prisluSenstvo

Neopracovana doska
DADG-UPT, ototna
DADG-UPF, pevna

Rozmery

s otocnou neopracovanou doskou DADG-UPT

upozornenie

Neopracované dosky so Standardnym
rozmiestnenim otvorov alebo indivi-

duélnym rozhranim mozno objednat
prostrednictvom lokalneho zastupcu.

FESTO

stahovanie CAD modelov = www.festo.sk/engineering
s otocnou neopracovanou doskou DADG-UPT a adaptérovou konStrukénou
zostavou DADG-AK pre upevnenie pevnej neopracovanej dosky DADG-UPF

D1
D2
NN
T
£

dL @A

il
velkost D1Y) D2 H1 H22)

] ]
+0,3 +0,1 +0,5 +0,1
s otocnou neopracovanou doskou
DADG-UPT-65 90 ...170 30,3 70 15
DADG-UPT-90 120 .. 210 40,4 85 15
DADG-UPT-140 170 ... 350 65,3 99 20
DADG-UPT-220 250 ... 550 105,4 103 20
velkost D1Y) D3 D4 D5 D6 D7 H1 H22) H3
] ] ] ] ]

+0,3 +0,2 +0,2 H7 +0,5 +0,1 +0,5
s otocnou neopracovanou doskou a adaptérovou konstrukénou zostavou
DADG-UPT-65 90...170 29 5 20 4 M4 70 15 72
DADG-AK-65
DADG-UPT-590 120..210 39 9 30 4 M4 85 15 87
DADG-AK-90
DADG-UPT-140 170 ... 350 64 2 50 5 M6 99 20 101
DADG-AK-140
DADG-UPT-220 250 ... 550 104 58,4 90 6 M8 109 20 111
DADG-AK-220 ’

1)  priemer dosky podla potreby

2)  hriibka dosky mdZe byt redukovana az na 5 mm
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Kruhové otocné stoly DHTG

prisluSenstvo

FESTO

Rozmery stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
s otocnou neopracovanou doskou DADG-UPT a pevnou neopracovanou doskou DADG-UPF
D1 .
D8 - % upozornenie
D% =
NI Na upevnenie pevnej neopracovanej
L 25 dosky DADG-UPF je potrebna
\IJ-IF %1 adaptérova konstrukéna zostava
- DADG-AK.
& :
g ac
)
velkost D1V D8 D9 H1 H22) H4
(%} (%) (%}
+0,3 +0,3 +0,2 +0,5 +0,1 +0,5
DADG-UPT-65
DADG-UPF-65 90 ..170 50 ...90 5 70 15 87
DADG-AK-65
DADG-UPT-90
DADG-UPF-90 120 .. 210 60 ...120 10 85 15 102
DADG-AK-90
DADG-UPT-140
DADG-UPF-140 170 ... 350 100 ... 200 22 99 20 121
DADG-AK-140
DADG-UPT-220
DADG-UPF-220 250 ... 550 140 ... 300 60 109 20 131
DADG-AK-220
1)  priemer dosky podla potreby
2)  hriibka dosky mdZe byt redukovana az na 5 mm
Typové oznacenie — adaptérova konStrukéna zostava DADG-AK
pre velkost ¢ dielu typ
65 555 424 DADG-AK-65
90 555 425 DADG-AK-90
140 555 426 DADG-AK-140
220 555 427 DADG-AK-220

2012/12 - zmeny vyhradené
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Kruhové otocné stoly DHTG

prisluenstvo

Otoény rozdelovat
GF-..., jednoduchy
GF-...-2, viacnasobny

Rozmery
s ototnym rozdelovacom GF-... (jednoduchy) a adaptérovou konstrukénou
zostavou DADG-AK-...
D1
D2
D10
1
K ]
b
w
=<1

FESTO

stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
s ototnym rozdelovacom GF-Y/8-2 (viacnasobny) a adaptérovou kon3trukénou
zostavou DADG-AK-220-2G18 - pre velkost 220

$250 .. 550:03"

$104 201
%60,

—=

G1/8

20012

| -
o ol e @ : i
D | o
& G L \¢ &
EE2 G1/8
vonkajsi pripoj stlaceného vzduchu pri DHTG-65/90
vnitorny pripoj stlaceného vzduchu pri DHTG-140/220
velkost D1V D2 D10 EF1 EE2 H1 H22 H5 =1
(%) (%)
+0,3 +0,2 +0,5 +0,1 +1

DADG-UPT-65
DADG-AK-65-1G18 90..170 29 40 M5 GYs 70 15 127,5 17
GF-Y8-M5
DADG-UPT-90
DADG-AK-90-1G18 120 .. 210 39 40 M5 GYs 85 15 142,5 17
GF-Y8-M5
DADG-UPT-140
DADG-AK-140-1G14 170 ... 350 64 40 GYs GYa 99 20 155,5 17
GF-Y4-Y8
DADG-UPT-220
DADG-AK-220-1G12 250 ... 550 104 60 GYa GY2 109 20 187,5 27
GF-Y2-Y4

1) priemer dosky podla potreby

2)  hriibka dosky mdZe byt redukovana az na 5 mm
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Kruhové otocné stoly DHTG FESTO

prisluSenstvo

Typové oznacenie - ototny rozdelovat GF
pre velkost ¢ dielu  typ
jednoduchy
65, 90 539290 GF-1/8-M5
140 539 291 GF-Y4-18
220 539292 GF-12-V
viacnasobny
220 539 287  GF-Ys-2

Typové oznacenie — adaptérova konstrukéna zostava DADG-AK
pre velkost ‘ ¢ dielu typ
jednoduchy
65 555 428 DADG-AK-65-1G18
90 555 429 DADG-AK-90-1G18
140 555430 DADG-AK-140-1G14
220 555 431 DADG-AK-220-1G12
viacnasobny
220 555 432 DADG-AK-220-2G18
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Kruhové otocné stoly DHTG

prisluSenstvo

Typové oznacenie

FESTO

‘ pre velkost delenie ¢ dielu typ
oddelovacia kon3trukéné stiprava DADM-CK
65 2 548 098 DADM-CK-65-2
3 554 389 DADM-CK-65-3
4 548 099 DADM-CK-65-4
6 548 100 DADM-CK-65-6
8 548 101 DADM-CK-65-8
12 548 102 DADM-CK-65-12
24 548 103 DADM-CK-65-24
90 2 548 104 DADM-CK-90-2
3 555 445 DADM-CK-90-3
4 548 105 DADM-CK-90-4
6 548 106 DADM-CK-90-6
8 548 107 DADM-CK-90-8
12 548 108 DADM-CK-90-12
24 548 109 DADM-CK-90-24
140 3 555 446 DADM-CK-140-3
4 548 110 DADM-CK-140-4
6 548 111 DADM-CK-140-6
548 112 DADM-CK-140-8
12 548 113 DADM-CK-140-12
24 548 114 DADM-CK-140-24
220 3 555 447 DADM-CK-220-3
4 548 115 DADM-CK-220-4
6 548 116 DADM-CK-220-6
548 117 DADM-CK-220-8
12 548 118 DADM-CK-220-12
24 548 119 DADM-CK-220-24
kon3trukéna sdprava pre kyvadlovi prevadzku DADM-TK
65 - 548 120 DADM-TK-65
y ) 90 548121 DADM-TK-90
@ @ 140 563 304 DADM-TK-140
220 563 305 DADM-TK-220
Typové oznacenie — snimace koncovych poldh, indukéné technické Gdaje = internet: sien
pre velkost kontakt pripoj ¢ dielu typ
65, 90 spinac konektor 150 371 SIEN-M5B-PS-S-L
rozpina¢ konektor 150 375  SIEN-M5B-PO-S-L
140, 220 spinat kabel 150 386  SIEN-M8B-PS-K-L
konektor 150 387  SIEN-M8B-PS-S-L
rozpinat kébel 150 390  SIEN-M8B-PO-K-L
konektor 150 391  SIEN-M8B-PO-S-L
Typové oznacenie — spojovacie vedenie technické Gdaje =» internet: nebu
elektricky pripoj vlavo elektricky pripoj vpravo dizka kabla | ¢ dielu  typ
(m]
priama zasuvka, M8x1, kabel, volny koniec, 2,5 541 333 NEBU-M8G3-K-2,5-LE3
3 poly 3 Zily 5 541334 NEBU-M8G3-K-5-LE3
uhlova zasuvka, M8x1, kabel, volny koniec, 2,5 541 338 NEBU-M8W3-K-2,5-LE3
3 poly 3 7ily 5 541341 NEBU-M8W3-K-5-LE3
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