Kompaktné valce ADN/AEN, ISO 21287

FESTO




ADN-...-PPS

Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287

hlavné (idaje

Struény prehlad
drazky pre snimace na
troch stranach pre licujlce
upevnenie snimaca
koncowych poloh

volitelna piestna ty¢
svn{tornym alebo
vonkajsim zavitom

spdsob upevnenia:
vnitorny zavit

a priechodzia diera

Viac ako norma

M Kompaktné valce radu ADN/AEN
zodpovedajl norme I1SO 21287.

M Valce ADN/AEN sa vyznacuji
kompaktnou kon3trukciou
a sirokou oblastou pouZitia na
zaklade vysokej rozmanitosti
variantov.

W Varianty mdzu byt zostavené
individudlne podla potreby zo
stavebnice vyrobkov.

MozZnosti upevnenia
s priechodzou skrutkou
Il

]

Typ timenia
timenie P
Sposob Einnosti
M Pohon je vybaveny plastovym
elastickym timenim koncovych
poldh.

PouZzitie

B malé hmotnosti

W nizke rychlosti

M mala intenzita timenia

Vyhody
M nevyZaduje Ziadne nastavovanie
M (ispora Casu

Vykonny

M Elastické timiace krizky ako

Standard k pohlcovaniu zostatkovej
energie umoZiuji vysoké rychlosti

a rychle takty stroja.

W \Vlysoka Zivotnost na zaklade
vynikajdcich timiacich vlastnosti
a nizkeho siitinitela trenia

W ADNP s loZiskovym a uzatvaracim
krytom z plastu sa vyznacuje
nizkou hmotnostou.

priame upevnenie

Il
| .
= [
g
tlmenie PPS

Sposob Einnosti

M Pohon je vybaveny samonastavi-
telnym, pneumatickym timenim
koncovych poldh.

Pouzitie

M vy3Sie hmotnosti

W vy3Sie rychlosti

M vy3$3ia intenzita timenia

Vyhody

M nevyZaduje Ziadne nastavovanie

W a7 4 krat vy3Sia intenzita timenia
ako ADN-...-P

M (ispora Casu

W zniZena hlugnost

FESTO

centrovaci otvor
v uzatvaracom kryte vhodny
pre centrovacie koliky ZBS

magnet pre bezkontaktné
snimanie polohy

integrované timiace krizky
k pohlcovaniu zostatkovej

energie pri vysokych rychlos-
tiach a rychlych taktoch stroja

Bez namahy Spolahlivy

W Jednoducha montaz vdaka
rozsiahlemu upeviiovaciemu
prisluSenstvu pre takmer kazdd
montaznu situaciu

W Vlysoka flexibilnost na zaklade
velkého mnoZstva variantov

M Bezdotykové snimanie polohy
pomocou snimacov koncovych
poldh

B Optimalizované vyrobné postupy,
patentovana technoldgia a viac ako
40-rotné skisenosti v oblasti
valcov robia Festo a ADN/AEN
spolahlivymi partnermi

Porovnanie velkosti medzi 1SO 21287 a 1SO 15552

M a7 50 % (spora priestoru
v porovnani s normou podla
ISO 15552

AL

1

Intenzita tlmenia podla ISO 21287 a IS0 15552

Pokial'ide o intenzitu timenia, vykrjva
kompaktny valec ADN-...-PPS medzeru
medzi ADN-...-P a normalizovanym
valcom ISO 15552.

10 15552 e
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

hlavné (idaje

Varianty zo stavebnice vyrobkov
schematicka znatka hlavné idaje

FESTO

opis

S1  zosilnena piestna ty¢
->

Zvy$ené prietne sily. Schopnost viacnasobného zataZenia prie¢nymi silami
v porovnani so zakladnym valcom

S2  priebeZna piestna ty¢
I E—

Pre obojstrannii prevadzku, totozné sily pri pohybe vpred a spat, pre
pripojenie externych dorazov.

Teplotna odolnost do max. 120 °C

@ S6  tesnenia odolné pri vysokych teplotach
S10  kontantny chod (pomala rychlost) pri Vhodné pre pomalé zdvihy s kon3tantnym rychlostnym priebehom
\ x4 nizkych rychlostiach piesta bez rozjazdového efektu stick-slip po celej dizke zdvihu valca.
Tesnenie obsahuje silikonové mazivo (s obsahom LABS latok).
I = S11  lahky chod (nizke trenie) Vdaka 3pecialnym tesneniam je trenie systému podstatne znizené.
> To znamena vyrazne niz3i prevadzkovy tlak.

Tesnenie obsahuje silikonové mazivo (s obsahom LABS latok).

S20 priebeZna duta piestna ty¢

vhodna pre pouZitie s vakuom, malymi Eastami, médiami atd’

K2 predizeny vonkajsi zavit piestnej tyce

-
K5  zvlastny zavit na piestnej tyci metricky zavit pod(a normy 1SO
-
K8  predizena piestna tyt —
-
K10  hladko eloxovana piestna ty¢ z hlinika Vhodna predov3etkym pre pouZitie pri zvaranf:
— ~ nizka prilnavost rozstrekujtceho zvaraného kovu
- nizka pohybujica sa hmotnost
— tvrdsie povrchy oproti oceli
~ vysoka Zivotnost
r KP  sozvernou jednotkou integrovana zverna jednotka na piestnej tyci
£
v EL s aretaciou v koncovej polohe Mechanicka aretacia v koncovej polohe ako poistka proti sklzu. Pri poklese
~ tlaku je valec v koncovej polohe zaisteny proti rychlemu poklesu.
Q Stvorhranna piestna tyc Poistenie proti pootoceniu. Pre polohovo orientované posuvy.
[ ]

b ‘l R3  vysoka ochrana proti kordzii

V3etky vonkajsie plochy valca spliiaji triedu odolnosti proti kordzii 3 podfa
normy Festo 940 070. Piestna ty¢ je z ocele odolnej proti kordzii a kyselinam.

R8  ochrana proti prachu

Valec je vybaveny piestnou tyou s tvrdym chrémovanim a tvrdym stieracim
krdzkom, ktory ju chrani pred suchymi, praSnymi médiami.

TL  nestratitelny vyrobny Stitok

Vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera. Lahka identifikacia nahradnych
dielov, aj po rokoch v nepriaznivom prostredi.

™ nizka teplota

teplotna odolnost do max. -40 °C

Softvérové nastroje a konfiguracia
stavebnice vyrobkov Festo
> www.festo.sk
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ADN-...-PPS

Kompaktné valce ADN, I1SO 21287 FESTO
prehlad dodavok
funkcia vyhotovenie | typ piest & zdvih snimanie | tlmenie
polohy nenasta- | samonasta
vitelné vitelné-
[mm] [mm] A P PPS
dvojéinny zakladny typ
ADN 12 5,10, 15, 20, 25, 30, 40 1..300
16 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50 1..300
20, 25 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60 1..300 |
32, 40, 50 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60,80 |1 .. 400 ] ] 32
63 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 80 1..400 .. 80
80, 100 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 80 1..500
125 - 1..500
ADN-...-S2 12,16, 20,25 |— 1..300 u
priechodzia 32, 40, 50, 63 |— 1..400 u u 32
piestna ty¢ 80, 100,125 |— 1..500 .. 80
ADN-...-S20 16, 20, 25 - 1..300 -
p'riechodziva, dutd |32, 40, 50, 63 |— 1..400 - - 32
piestna tyc 80,100,125 |— 1..500 80
zosilnena piestna ty¢
ADN-...-S1 25 - 5..300
40, 63 - 10 ... 400 u u -
100 - 10 ... 500
poistenie proti pootoceniu Stvorhrannou piestnou tycou
ADN-...-Q 12,16, 20,25 |— 1..300
32, 40, 50, 63 | — 1..400 ] ] -
80,100,125 |— 1..500
ADN-...-Q-S2 12,16, 20,25 |— 1..300
priechodzia 32, 40, 50, 63 |— 1..400 ] u -
piestna ty¢ 80, 100,125 |— 1..500
ADN-...-Q-S20 16, 20, 25 - 1..200
priechodzia, dutd | 32, 40, 50, 63, | — 1..300 - - _
piestna ty¢ 80
100, 125 - 1..400
normalizované rozmiestnenie otvorov, so zvernou jednotkou
ADN-...-KP 20, 25 - 10 ... 300
32, 40, 50, 63 | — 10 ... 400 u u -
80, 100 - 10 ... 500
normalizované rozmiestnenie otvorov, s aretaciou v koncovej polohe
ADN-...-EL 20, 25 - 10 ... 300
32, 40, 50, 63 | — 10 ... 400 u u -
80, 100 - 10 ... 500
s plastovym vekom
ADNP 20, 25 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60 -
32, 40, 50 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 80 u u -
4 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2012/08




novinka
ADN-...-PPS

Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO

prehlad dodavok
typ => strana/internet
‘o © -; ©
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A | K2 K5 K8 K10 S6 S10 S11 R3 R8 m
zakladny typ
ADN 13
[ |
[ | [ | [ | [ | [ | . [ | [ | [ | [ | - @20
od @20 od @20
.. 100
ADN-...-S2 ] 13
priechodzia ] ] ] ] ] - ] - - - - 20
piestna ty¢ .. 100
ADN-...-S20 13
priechodzia, duta
. . [ | - [ | [ | [ | - [ | - - - - -
piestna ty¢
zosilnena piestna ty¢
ADN-...-S1 13
[ | [ | [ | [ | [ | - [ | - - [ | - -
poistenie proti pootoceniu Stvorhrannou piestnou tycou
ADN-...-Q 13
[ | [ | [ | [ | [ | - [ | - - - - -
ADN-...-Q-S2 13
priechodzia ] ] ] ] ] - ] - - - - -
piestna ty¢
ADN-...-Q-S20 13
priechodzia, duta
. . [ | - [ | [ | [ | - [ | - - - - -
piestna ty¢
normalizované rozmiestnenie otvorov, so zvernou jednotkou
ADN-..-KP 40
[ | [ | [ | [ | [ | - - - - - - -
normalizované rozmiestnenie otvorov, s aretaciou v koncovej polohe
ADN-...-EL 49
[ | [ | [ | [ | [ | - - - - - - -
s plastovym vekom
ADNP 75
[ | [ | - - - - - - - - - -
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ADNGF-...-PPS

Kompaktné valce ADN, IS0 21287 FESTO
prehlad dodavok
funkcia vyhotovenie | typ piest & zdvih snimanie | tlmenie
polohy nenasta- | samona-
vitelhé stavitelné
[mm] [mm] A P PPS
dvojéinny normalizované rozmiestnenie otvorov, poistenie proti pootoceniu pomocou priruby
ADNGF 12 5,10, 15, 20, 25, 30, 40 1..200
16 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50 1..200 -
20, 25 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60 3..200 - - 332
32, 40, 50 5,10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60,80 |5 ...300 80
63, 80 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 80 5...300
100 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 80 5..400
ADNGF-...-S2 12,16 - 1..200 -
p'rlechodzia 20, 25 3...200 - - 32
piestna tyc 32, 40, 50, 5..250 80
63, 80, 100
normalizované rozmiestnenie otvorov, tandemové valce
ADNH 25 - 1..150
40 [ | [ | -
63
100
normalizované rozmiestnenie otvorov, viacpolohoveé valce
ADNM 25 - 1..2000
40 - - _
63
100

=> internet: www.festo.sk
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

prehlad dodavok

novinka
ADNGF-...-PPS

FESTO

typ — = => strana/internet
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| K2 K5 K8 S6
normalizované rozmiestnenie otvorov, poistenie proti pootoceniu pomocou pri
ADNGF adngf
[ |
ADNGF-...-S2 adngf
priechodzia -
piestna ty¢
normalizované rozmiestnenie otvorov, tandemové valce
ADNH adnh
[ |
normalizované rozmiestnenie otvorov, viacpolohoveé valce
ADNM adnh
[ |
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Kompaktné valce AEN, ISO 21287 FESTO
prehlad dodavok
funkcia vyhotovenie typ piest & zdvih snimanie polohy tlmenie
[mm] [mm] A P
jednoCinny | zakladny typ
AEN 12 1..10
16,20, 25, 32, 40,50, | 1..25 " "
63, 80, 100
AEN-...-Z 12 1..10
tazna . .
16, 20, 25, 32, 40, 50, 1..25
63, 80, 100
poistenie proti pootoceniu Stvorhrannou piestnou tycou
AEN-...-Q 16 1..25
20,25, 32, 40, 50,63, | 1..25 " "

80, 100

=> internet: www.festo.sk
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FESTO

Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

prehlad dodavok
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Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287 FESTO

prehlad prisluSenstva

10 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2012/08



Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287

prehlad prislu3enstva

Upeviiovacie prvky a prisluSenstvo

FESTO

strucny opis => strana/internet
patkové upevnenie pre loZiskové a uzatvaracie veko 79
HNA
prirubové upevnenie pre loZiskové a uzatvaracie veko 80
FNC
vykyvna priruba pre uzatvaracie veko 81
SNCL
wkyvna priruba pre vykyvnd prirubu SNCL 85
SNCB
loZiskové puzdro pre vykyvnd prirubu SNCL 84
LBN/CRLBN
[6] viacprvkova siiprava pre prepojenie dvoch valcov s rovnakym & piesta do jedného viacpolohového valca 83
DPNA
vykyvny Eap pre loZiskovy kryt 86
ZNCF/CRZNG
loZiskovy diel pre vykyvny Eap ZNCF/CRZNG 87
LNZG
[9] wykyvna priruba pre uzatvaracie veko 82
SNCS
loZiskové puzdro pre vykyvnd prirubu SNCS 82
LBG
kibové hlavica 50 sférickym uloZenim 88
SGS/CRSGS
spojkovy diel pre vyrovnanie radialnych odchylok 88
KSG/KSZ
adaptér pre upevnenie kaliSkovej prisavky na dutd piestnu ty¢ 88
AD
vidlicova koncovka umoziiuje vykyvny pohyb valca v jednej rovine 88
SG/CRSG
flexo spojka pre vyrovnanie radialnych a uhlovych odchylok 88
FK
loZiskové puzdro, priecne pre kibovi hlavicu SGS 89
LQG
vidlicova koncovka s vonkaj$im zavitom 88
SGA
snimace koncovych poldh integrovatelny v profilovej riire valca 90
SME/SMT-8
snimace koncovych poldh integrovatelny v profilovej riire valca 90
SME/SMT-8M
krytie drazky k ochrane kéblov snimaca a draZok snimaca pred znecistenim 90
ABP-5-S
snimace koncovych poldh pneumaticky vystupny signal 91
SMPO-8E
upeviiovacia konstrukéna siiprava | pre snimace koncovych poloh SMPO-8E 91
SMB-8E
Skrtiaci spatny ventil pre regulaciu rychlosti 89
GRLA/GRLZ
nastrény pripoj pre pripojenie hadic stlateného vzduchu s kalibrovanym vonkajsim priemerom quick star
Qs

2012/08 - zmeny vyhradené
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-£=- novinka
ADN-...-PPS

Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO
legenda k typovému oznaceniu
| ADN 50 50 |— A |— — A |- %2
typ
dvojcinny
ADN | kompaktny valec
‘ piest & [mm] ‘
' zdvih [mm] |
zavit na piestnej tyci
A vonkajsi zavit
I vnQtorny zavit
timenie
P elastické timiace krizky obojstranne
PPS pneumatické timenie, obojstranné
samonastavitelné
snimanie polohy
A pre snimace koncovych poloh
variant
Q Stvorhranna piestna ty¢
S1 zosilnena piestna tyc
S2 priebezna piestna tyt
S20 priebezna, duta piestna ty¢
K2 predizeny vonkajsi zavit piestne] tyce
K5 Specialny zavit na piestnej tyci
K8 prediZena piestna ty¢
K10 hladko eloxovana piestna ty¢
S6 odolnost tesnent pri vysokych teplotach do 120 °C
S10 pomala rychlost (konstantny chod)
S11 low friction (fahky chod)
R3 vysoka ochrana proti kordzii
R8 ochrana proti prachu
L nestratitelny vyrobny titok
™ nizka teplota
12 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2012/08



Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

funkcia varianty =» 3

-0

priemer
12..125mm

dizka zdvihu
1..500 mm

www.festo.sk

menu
Podpora/Nahradné diely

Vseobecné technické idaje

FESTO

ADN- ... -I-P-

ADN- ... -A-P-A-520

piest & 12 |16 120 |32 | 40 50 63 80 (100|125
konstrukcia piest
piestna ty¢
teleso valca
spdsob Cinnosti dvojcinny pohon
timenie
P elastické timiace krizky obojstranne
PPS - pneumatické timenie samonastavitelné -
v koncovych polohach
dizka timenia
PPS mm]  [— 4 E 6 7 7,5 -
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh
spdsob upevnenia s priebeznym otvorom
s vn{tornym zavitom
s prisluSenstvom
montazna poloha lubovolna
Technické Gdaje — zakladny typ a varianty
piest & 12 16 20 25 32 40
pneumaticky pripoj M5 M5 M5 M5 GYs GYs
vnitorny zavit na piestnej tyCi
- M3 M4 M6 M6 M8 M8
K5 - - M5 M5 M6 M6
S1 - - - M6 - M10
K5-S1 - - - M5 - M8
vonkajsi zavit na piestnej tyci
- M5 M6 M8 M8 M10x1,25 M10x1,25
K5 M6 M8 M10; M10x1,25 | M10; M10x1,25 M10; M12 M10; M12
S1 - - - M8 - M12x1,25
K5-S1 - - - M10; M10x1,25 - M10x1,25; M12
max. vbla piestnej ty€e v poototeni
Q 2 1,8 1,6 1,6 1,2 1,2

2012/08 - zmeny vyhradené
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Technické Gdaje — zakladny typ a varianty

FESTO

piest & 50 63 80 100 125
pneumaticky pripoj GYs GYs GYs GYs GV
vn{torny zavit na piestnej tyCi

- M10 M10 M12 M12 M16

K5 M8 M8 M10 M10 -

S1 - M12 - M16 -

K5-S1 - M10 - - -
vonkajsi zavit na piestnej tyci

- M12x1,25 M12x1,25 M16x1,5 M16x1,5 M20x1,5

K5 M12; M16 M12; M16 M16; M20 M16; M20; M20x1,5 M20

S1 - M16x1,5 - M20x1,5 -

K5-S1 - M12x1,25; M16 |— M16x1,5; M20 -
max. vbla piestnej ty€e v poototeni [°]

Q 1 1 0,8 0,8 0,8
Prevadzkové podmienky a podmienky okolia
piest & 12 16 120 25 |32 40 50 63 80 1100|125
prevadzkové médium stlaceny vzduch 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]
upozornenie pre prevadzkové/ prevadzka s mazanim moZné (potrebné pri dal3ej prevadzke)
riadiace médium
prevadzkovy tlak [bar]

- 1..10 10,6...10

PPS - 1,5..10[1..10 |—

Q 1,3..10 ‘ 1..10 0,8..10 0,6..10

51 - 1.10 |[— 1.10 |[— 1.10 [— 1.10 |[—

S2,520 1,5..10 ‘ 1,3..10 (1,2..10 1..10 0,8..10

S6 1..10 0,6..10

S11 0,45..10 10,25..10

R8, T - [1,5..10 [1..10 -
teplota okolia®) [°C]

- —20 ... +80

Sé6 0..+120

R3 —20...+80

m — —40 ... +80 —
odolnost proti kordzii KBK2)

— 2

R3 3

ATEX

vybrané typy =» www.festo.com

1) Berte ohlad na rozsah bezdotykowjch snimacov.
2)  Trieda odolnosti proti kordzii 2 podla normy Festo 940 070

Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné €asti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou

atmosférou pripadne médiami, ako st chladiace latky a maziva.
Trieda odolnosti proti kordzii 3 podla normy Festo 940 070

Kon3trukéné diely s prisnymi nérokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné €asti s priamym kontaktom s okolitou atmosférou beZnou pre priemysel pripadne s médiami, ako sii rozpa3tad|a a Cistiace

prostriedky, s poZiadavkami predov3etkym na funkciu povrchu.

14

=> internet: www.festo.sk

zmeny vyhradené - 2012/08



Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Sily [N] a energia narazu [J]

FESTO

piest & |12 |16 120 |25 |32 | 40 | 50 163 80 100|125
teoreticka sila pri 6 bar, chod dopredu
- 68 121 188 295 483 754 1178 1870 3016 4712 7 363
S1 - - - 295 - 754 - 1870 - 4712 -
S2 51 90 141 247 415 686 1057 1750 2827 4524 7 069
teoreticka sila pri 6 bar, spatny chod
- 51 90 141 247 415 686 1057 1750 2827 4524 7 069
S1 - - - 247 - 633 - 1681 - 4417 -
S2 51 90 141 247 415 686 1057 1750 2827 4524 7 069
max. energia narazu v koncowych polohach
- 0,07 0,15 0,2 0,3 0,4 0,7 1 1,3 1,8 2,5 3,3
S1 - - - 0,3 - 0,7 - 1,3 - 2,5 -
S6 0,035 0,075 0,1 0,15 0,2 0,35 0,5 0,65 0,9 1,25 1,75
K10 - - 0,16 0,24 0,32 0,56 0,8 1 1,4 2 2,6
S20 - 0,016 0,024 0,083 0,15 0,39 0,48 0,62 0,8 0,9 0,95
IXE_ Vprip.  Prip. rjchlost narazu
-5 - upozornenie pripustna rychlost narazu: Vorip, = Moo f”ﬁ.ﬁzét’ai Eprip. max. energia narazu
Tieto (idaje predstavujii dosiahnu- Myastnapohybovand hmotnost
telné maximalne hodnoty. Treba (pohon) e
pritom zohladnit maximalnu T , 2xE, . Mataz  pohybované uzitotné
pIpUStnd energiu nrazu, maximalna pripustna hmotnost: Mty = V2 = Myjastng zataZenie
Max. kapacita premeny energie [J]
© £ ° upozomenie piest & 32 40 50 63 80
V kombinacii s timenim PPS pre timenie PPS 1 1,7 2,8 4,8 8
zostava zachovana maximalna
energia narazu.
Max. priecna sila Fq v zavislosti od vysunutia x
12..63 @80..125
52 T T T T T T 160 T T T T T T
A 150 5
ij \‘ || 140 \ -
\ ] 130 k —
40 N y 120 \“ y
guAE " N "
= 28 W 20 S
= \ N Z| 80 Nk
2| 24 \ N, \\ 2| 70 \ :
20 ‘\‘ \\ = <J 60 \\ : -
16 R 50 MR ™~
12 N\ e - N Ses < 40 ~ *
SEENSASYh SN RRR 0 TSR
I iy 20 Tr~=rl
4 —Teee 10 =
0 6]
0 20 40 60 80 100 120 140 0 20 40 60 80 100 120 140
x [mm] x[mm]
77— @ 80/100
-------- - 216 —.—--— 2125
———=220
------------ @25
— @ 32/40
—————— & 50/63

2012/08 - zmeny vyhradené => internet: www.festo.sk
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Max. priecna sila Fq v zavislosti od vysunutia x a ramena paky a

Q - Stvorhranna piestna ty¢

12
6

XS —

N N
— N
= 38 \\\ \\
g ST \\
Sseedl oo Mo ~
R e WS e
T e T S T —
1 —— s oISt eeealy
0
0 20 30 40 50 60 70 80 90 100
x[mm]
a=5mm
-------- —a=10mm
————2a=15mm
meeecsesecee a=20mm
—_—-—— a=25mm
——————- a=30mm
@ 20/25
16
14 M 10
u i
\ (S L
AN X
10 % N\
= N
e AR N
6 NG N
4
2
0
0 20 30 40 50 60 70 80 90 100
x[mm]
a=5mm
-------- —a=10mm
————2a=15mm
meeecsesecee a=20mm
—_—-—— a=25mm
——————- a=30mm

upozornenie

M Pre vysunutia, ktoré s vacsie ako je zobrazené na diagramoch,

P

je nutné wyllcit pdsobenie momentov na piestu tyc.

16

16

FESTO

Fg [N]
/

~
SeSl=:

2
1
0
7 20 30 40 50 60 70 80 90 100
x[mm]
a=5mm
-------- = a=10mm
————2a=15mm
------------ a=20mm
—_———— a=25mm
——————- a=30mm
@ 32/40
16
14 ‘\ M J miy
x oL |
12 > D
N Cle X
N X
10 % N
~~~ \~
<4 <
Z| 8 el °~
‘E_ \\\ ™~ s See
6 =~ __\:-\ ~-~~§:.
A - ——| - — __::_—:--
2
0
0 20 30 40 0 60 70 80 90
x[mm]
-------- = a=10mm
------------ a=20mm
—————-- a=30mm
————— a=40mm
=es=—--— 3a=50mm
—————— a=60mm

W Ak a = 0, mdZe sa pouZit adekvatna krivka prie€neho zataZenia
zakladného typu ADN (=» 15).

=> internet: www.festo.sk

zmeny vyhradené - 2012/08



Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO

dajovy list

Max. priecna sila Fq v zavislosti od vysunutia x a ramena paky a
Q - Stvorhranna piestna ty¢

&50/63 & 80/100
50 70

45 \ M 2

e 60
40 \ o 1
35 LN\ [ s (X 50
~ ‘\ X
_ 30 | 40
= =
= 25 = ”
20
15 20
10
10
5
0 0
0 20 30 40 50 60 70 80 90 100 0 20 30 40 50 60 70 80 90 100
x [mm] x [mm]
-------- = a=10mm =-—--—--— a=10mm
............ a=20mm === a=20mm
—————— a=30mm 30 mm
————— a=40mm ————-a=40mm
--—--—a=50mm === — a=50mm
—————— a=60mm ——=—=—=a=60mm
@125
140

100 ™~

4/—‘
a
rﬂ
ZaN

Fq [N]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
x[mm]

upozornenie

M Pre vysunutia, ktoré st vacSie ako je zobrazené na diagramoch, W Ak a = 0, mdZe sa pouZit adekvatna krivka prie€neho zataZenia
je nutné wylacit posobenie momentov na piestnu tyz. zakladného typu ADN (=» 15).
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Kompaktné valce ADN, I1SO 21287 FESTO
dajovy list
Max. priecna sila Fq v zavislosti od vysunutia x
S1 - zosilnena piestna ty¢
1000
500 -5
200 R, N 1
100 \\\\ > ~——Jx Fq
N\ —
= 50 0 Sl ~- ~N<
S EPRAY BN S
" 1IN \\\ N N
10 S S N
. SN N
5 . “ \\ Y \
2 > \\ e 3 25
] . ——— O 40
O 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 -—— 2 63
xmwo]  ~  =e=-- @ 100
Hmotnosti [g]
piest & 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125
hmotnost vjrobku pri zdvihu 0 mm 77 79 131 156 265 346 540 722 1300 |2154 |2880
narast hmotnosti pri zva¢Seni zdvihu 0 10 mm 12 14 21 23 30 37 51 59 79 98 117
pohybujica sa hmotnost pri zdvihu 0 mm 9 15 30 50 60 80 140 180 400 570 1080
narast hmotnosti pri zvacSeni zdvihu 0 10 mm 2 4 6 6 9 9 16 16 25 25 39
Materialy
funkeny rez
d L
; g
i :
! ! =
- ~VH
|
Kompaktny valec zakladny typ, Q ‘ R8 S6, S10, S11 R3 K10
veko eloxovany hlinik
teleso valca eloxovany hlinik
piestna ty¢ ocel, vysoko legovana | tvrdo chromovana ocel, vysoko legovana eloxovany hlinik
uslachtila ocel
spojovacie skrutky
12..16 ocel, vysoko legovana ocel, vysoko legovana | —
@20..25 pozinkovana ocel ocel, vysoko legovana | pozinkovand ocel
232..63 pozinkovana ocel ocel, zinkova pozinkovana ocel
povrchova dprava
lamiel
280..125 normované skrutky, pozinkovana ocel normované skrutky, normované skrutky,
vysokolegovand ocel | pozinkovana ocel
— tesnenia polyuretan flubrovy kaucuk polyuretan
poznamka o materiali vzmysle RoHS
18 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2012/08



Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Rozmery - zakladny typ

FESTO

stahovanie CAD modelov = www.festo.sk/engineering

12 ..63 @80 ..125
32..63 G G
PL _ P
PL PL MRE:
12 [
~ ©%" "09)]
1 ‘ N
O |
SRip 5 . G :
\ = = el |:| o |2 L
| — e} s
n
) LA LA — 4
5 c ﬁ &5 |© o0
BG LA I SE
ZA+ BG TG
ZB+ ZA+ E
ZB+
+ = pripotitat dizku zdvihu
(%) BG D1 D5 E EE G )2 J3 LA
(%) (%)
[mm] min. H9 F9 +0,2
12 27,5 +03 10,5 2 -
17 6 3,5
16 29 +0.3 11
M5
20 10.5 9 35,5 +03 19 2,6
25 ’ 9 39,5 +0.3
32 47 +03 6
26 5
40 54,5 +0.3
50 65,5 +0:3 B 8
27 12 = Gl
63 75,5 +03 5
11,5
80 17 12 95,5 +0.6 16,5
15 2,6
100 21,5 113,5 +06 21,5 20
125 20 - 134,6 +0.3 GY% 20 21,15 -
(%) MM PL RT SF T2 TG ZA /B
[mm] (%} PPS
h8 +0,2 h13 +0,1 0,2 0,3 +1,2 +1,3
12 6 5 16 ,2
M4 35 39
16 8 6 7 18 39,7 _
20 22 37 42,5
10 M5 9 2,1
25 26 39 44,5
2 2, ,
3 19 M6 10 32,5 44 50 50,6
40 38 45 51,1 51,7
50 8,2 46,5 52,7 53,2
16 M8 13
63 56,5 49 56,5 57
80 2,6 72 54 62,9 63,4
20 M10 17
100 105 89 67 76 _
125 25 ’ M12 21 110 81 92
2012/08 - zmeny vyhradené => internet: www.festo.sk 19



Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Rozmery - varianty

zakladny typ
T
X
=z
./
WH
A ZB+

S2 — priebezna piestna ty¢

< 4
-/ ./
WH WH+
A ZM++ A

S20 - priechodzia, duta piestna ty¢

1

KK
D7,
1l
|
C
i
o
D9
D8

LS

WH WH+
A ZM++ A

K2 - prediZeny vonkaj3i zavit piestnej tyce

KK

WH
Al A ZB+

K5 — Specialny zavit na piestnej tyCi

KK5

WH

20

FESTO

stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering

AF
T4
w
X
WH
ZB+
AF AF,
T4 T4
Z
WH WH+
ZM++

upozornenie

V kombinacii s variantom S2/S20
sa piestna tyc predlZuje na jednej
strane

AF5
T3

KFS

WH
ZB+

=> internet: www.festo.sk

+

[N

[N

+

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri & 32 ...125

= pripotitat dizku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri & 32 ...125

= pripotitat dizku zdvihu
= pripotitat 2x dizku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri & 32 ...125

= pripotitat dizku zdvihu
= pripotitat 2x dizku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri & 32 ...125

= pripotitat dizku zdvihu

= pripotitat dizku zdvihu

zmeny vyhradené - 2012/08



Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Rozmery - varianty
K8 - predizena piestna tyt

FESTO

stahovanie CAD modelov = www.festo.sk/engineering

AF
T4
§ w
® Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ...125
WH A2 WH A2
A (A2+ZB) + (A2+7B) + + = pripoitat dizku zdvihu
R8 — ochrana proti prachu / TT - nizka teplota
AF
T4
x’L Q
m m
¥7 EZ j
-/
Sesthranna matica DIN 439-B
VD ) iba pri @32 ... 125
WH WH
A ZB+ 7B+ + = pripotitat diZku zdvihu
%] A Al A2 AF AF5 B D7 D8 D9 L5 KF KF5 KK
%) %) %)
[mm] -0,5 min. min.
12 1 — — - M M
0 1..10 8 - - > = °
16 12 10 4,5 3,2 3 M4 M6
0 .. 300
T 16 14 12 18 6 3,8 2 M6 M5 M8
32 -
0 19 1..20 16 14 27 8 4,5 3 M8 M6 M10x1,25
0 ..400
= 22 16 31 10 6 3,5 M10 M8 M12x1,25
80 20
28 1..30 20 35 GY8 8 M12 M10 M16x1,5
100 .. 500 - -
125 40 1..40 25 - - GYa 11,7 M16 - M20x1,5
%] KK5 T3 T4 VD WH B M
[mm] PPS R8/TT PPS R8/TT PPS
+1,3 +1,4 +1,3 +1,2 +1,3 +1,2
12 M6 _ s _ 4,2 _ _ 39,2 _ _ 44,5 +05 _
16 M8 ’ 4,7 39,7 45,7 +05
20 M10x1,25 42,5 47,5 49,5 +05
§ 2 26 5,2 5,5 - 10,5 - ? -
25 M10 44,5 49,5 51,5 +05
32 M10 6 6,5 50,6 56,5 57,5405 | 58,6406
2,6 3,3 12,5
40 M12 6,1 6,6 51,1 51,7 57,5 58,6406 | 59,7407
50 M12 33 47 7,7 8,2 14,7 52,7 53,2 59,7 62,0406 | 63,1407
63 M16 ’ ’ 6,4 7,5 8 14,6 56,5 57 63,6 65,406 | 66,5+07
80 N 8,9 9,4 15,4 62,9 63,4 69,4 | 73208 | 74307
M20x1,5 4,7 6,1
100 M20 9 - 15,5 - 82,5 | 86,4406 -
125 M20 - 7 - 11 - - - - 104,4 +06 -

2012/08 - zmeny vyhradené
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Rozmery - varianty
Q - Stvorhranna piestna ty¢

5
o

KK

WH
A ZB+

Q-S2 - Stvorhranna, priechodzia piestna ty¢

KK
KK

WH WH+
A ZM++ A

Q-S20 - Stvorhranna, priechodzia, duta piestna tyc

o

KK
D7,
=
C
1
1
D9
D8

LS

WH WH+
A ZM++ A

Q-K2 - 3tvorhranna, pred{Zeny vonkaj3i zavit piestnej tyte

@
a
X rie . mo I TR
X
-/
WH
AL| A 2B+

Q-K5 - Stvorhranna, Specialny zavit na piestnej tyCi

=
[as]
o

KKS

WH
A 7B+

22

FESTO

stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering

AF3
T2
@ =% ] i
o
m
w
5Z
WH
ZB+
AF3 AF
T2
y "
m
(1
X
WH WH+
ZM++

V kombinacii s variantom S2/S20
sa Stvorhranna piestna ty¢ predlzuje

na jednej strane

=> internet: www.festo.sk

upozornenie

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ...125

+ = pripotitat dizku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ...125

+ = pripotitat dizku zdvihu
++ = pripotitat 2x dlzku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ...125

+ = pripotitat dizku zdvihu
++ = pripotitat 2x dlzku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ...125

+ = pripotitat dizku zdvihu

+ = pripotitat dizku zdvihu

zmeny vyhradené - 2012/08



Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO

dajovy list
Rozmery - varianty stahovanie CAD modelov = www.festo.sk/engineering
Q-K8 - 3tvorhranna, prediZena piestna ty¢
AF3
12

KK
oB1
KF3
I
b | oB1

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ...125

WH A2 WH ‘ A2 )
2 (kD (A2+ZB) + + = pripotitat dizku zdvihu
%] A Al A2 AF AF3 B1 D7 D8 D9
O %} ]
[mm] -0,5 min. min.
12 10 8 8 5,5 - -
16 12 110 10 10 7 4,5 3,2
% 1..300 : :
16 14 12 9 6 3,8
25 —
2
Zo 19 1..20 16 14 10 8 4,5
1..400
50
22 20 16 12 10 6
63
80
28 1..30 20 20 16 Gl 8
100 1..500 - /
125 40 1..40 25 24 20 GY4 11,7
%} L5 KF KF3 KK KK5 i) WH B M
[mm] +1,3 +1,2
12 - M3 M3 M5 Mé s 4,2 39,2 44,5 +05
16 3 M4 M4 Mé M8 ’ 4,7 39,7 45,7 05
2 M10x1,25 2, 5405
0 ) M6 M5 M8 * 2 5,5 42,5 49,5
25 M10 44,5 51,505
2 |5 40,5
] 3 M8 Mé M10x1,25 M10 2,6 6 >0 27,3
40 6,1 51,1 58,6 +0.6
2 2 2,8 +06
20 3,5 M10 M8 M12x1,25 M16 3,3 8 >3 628
63 8,1 57,1 66,6 +0.6
2’ ’2 +0,6
80 M12 M10 M16x1,5 M16 4,7 8.9 62,9 3
100 - 9 76 86,4 06
125 M16 M12 M20x1,5 M20 6,1 11 92 104,4 +0.6
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Rozmery - varianty

S1 - zosilnena piestna ty¢

FESTO

stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering

25
PL T2
—
t
o T o o1 5 = P|w
''''' — D
A
LA PL
BG
VD
WH ZA+
7B+ + = pripotitat dizku zdvihu
@40 ... 100
T2 RT
= ©)| w
(T Qi
LIRS {* S F4 18P w
Bisd R
"0
L/ N
LA PL TG
BG E valec, vysunutie
VD valec, zasunutie
WH ZA+
ZB+ + = pripotitat dizku zdvihu
(%] B BG D1 E EE J3 LA MM PL
%) %) %)
[mm] f8 min. H9 h9
25 2 15 39,5 +03 - 5 1
9 M5 0 6
40 35 16 54,5 +0.3 15 16 8.2
63 42 75,5403 2 2 '
12 GYs 3 0
100 55 17 113,5 +0.6 40 25 10,5
@ RT SF T 16 VD WH A B
[mm] h13 +0,1 +0,2 +1,3 +0,3 +1,2
25 M5 9 21 26 6 11,8 39 50,9
40 M6 13 ’ 38 9,5 18 45 62,9
63 M8 17 26 56,5 12 21 49 70,2
100 M10 21 ' 89 15,5 26,5 67 93,5
24 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2012/08




Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Rozmery - varianty
S1 - zosilnena piestna ty¢

FESTO

stahovanie CAD modelov = www.festo.sk/engineering

AF
T4
Y [
2/ gesthrannd matica DIN 439-B
iba pri @ 40 ... 100
WH
ZB+ 7B+ + = pripotitat dizku zdvihu
$1-K2 - zosilnend piestna ty¢ s prediZzenym vonkajim zavitom piestnej tyte
<
H Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @ 40 ... 100
WH
AM_| A 7B+ + = pripoitat dizku zdvihu
S1-K5 - zosilnena piestna ty€ so Specialnym zavitom na piestnej tyci
AFS
13
n n
1 «iszz gesthrannd matica DIN 439-B
iba pri @ 40 ... 100
WH WH
A 7B+ ZB+ + = pripotitat diZku zdvihu
$1-K8 - zosilnend piestna ty¢ s prediZenou piestnou tytou
AF
| T4
has ¢
H | Sesthranna matica DIN 439-B
— — iba pri @ 40 ... 100
WH A2 WH A2
A (AZ+ZB) + (A2+ZB+) + + = pripotitat dizku zdvihu
(%] A Al A2 AF AF5 KF KF5 KK KK5 T3 T4 WH /B
[mm] -0,5 min. min. +1,3 +1,2
25 M10x1,25
16 1..300 14 12 M6 M5 M8 M10 2 2,6 11,8 50,9
40 M10x1,25
22 1..20 16 M10 M8 M12x1,25 M12 3,3 4,7 18 62,9
1.. 2
63 400 0 M12x1,25
28 20 M12 M10 M16x1,5 M16 4,7 6,1 21 70,2
100 M16x1,5
40 1..30 1..500 25 - M16 - M20x1,5 M20 - 7 26,5 93,5
2012/08 - zmeny vyhradené => internet: www.festo.sk 25



Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Typové oznacenie

FESTO

typ piest & zdvih |—  piestna tyC s vnitornym zavitom A— piestna tyC s vonkajSim zavitom
P— elastické timiace krizky obojstranne P— elastické timiace krizky obojstranne

[mm] [mm] ¢. dielu typ ¢. dielu typ

12 5 536211  ADN-12-5-1-P-A 536204  ADN-12-5-A-P-A
10 536212  ADN-12-10-I-P-A 536205 ADN-12-10-A-P-A
15 536213  ADN-12-15-1-P-A 536206 ADN-12-15-A-P-A
20 536214  ADN-12-20-1-P-A 536207 ADN-12-20-A-P-A
25 536215  ADN-12-25-1-P-A 536208 ADN-12-25-A-P-A
30 536216  ADN-12-30-I-P-A 536209 ADN-12-30-A-P-A
40 536217  ADN-12-40-1-P-A 536210  ADN-12-40-A-P-A

16 5 536226  ADN-16-5-1-P-A 536219  ADN-16-5-A-P-A
10 536227 ADN-16-10-I-P-A 536220 ADN-16-10-A-P-A
15 536228 ADN-16-15-1-P-A 536221  ADN-16-15-A-P-A
20 536229  ADN-16-20-1-P-A 536222  ADN-16-20-A-P-A
25 536230  ADN-16-25-1-P-A 536223  ADN-16-25-A-P-A
30 536231  ADN-16-30-I-P-A 536224  ADN-16-30-A-P-A
40 536232  ADN-16-40-1-P-A 536225  ADN-16-40-A-P-A
50 536341  ADN-16-50-I-P-A 536331  ADN-16-50-A-P-A

20 5 536242  ADN-20-5-1-P-A 536234  ADN-20-5-A-P-A
10 536243  ADN-20-10-I-P-A 536235 ADN-20-10-A-P-A
15 536244  ADN-20-15-1-P-A 536236  ADN-20-15-A-P-A
20 536245  ADN-20-20-1-P-A 536237  ADN-20-20-A-P-A
25 536246  ADN-20-25-1-P-A 536238  ADN-20-25-A-P-A
30 536247  ADN-20-30-I-P-A 536239  ADN-20-30-A-P-A
40 536248  ADN-20-40-1-P-A 536240  ADN-20-40-A-P-A
50 536249  ADN-20-50-1-P-A 536241  ADN-20-50-A-P-A
60 536362  ADN-20-60-1-P-A 536352  ADN-20-60-A-P-A

25 5 536259  ADN-25-5-1-P-A 536251  ADN-25-5-A-P-A
10 536260  ADN-25-10-I-P-A 536252  ADN-25-10-A-P-A
15 536261  ADN-25-15-1-P-A 536253  ADN-25-15-A-P-A
20 536262  ADN-25-20-1-P-A 536254  ADN-25-20-A-P-A
25 536263  ADN-25-25-1-P-A 536255  ADN-25-25-A-P-A
30 536264  ADN-25-30-1-P-A 536256  ADN-25-30-A-P-A
40 536265  ADN-25-40-1-P-A 536257  ADN-25-40-A-P-A
50 536266  ADN-25-50-1-P-A 536258  ADN-25-50-A-P-A
60 536383  ADN-25-60-1-P-A 536373  ADN-25-60-A-P-A

32 5 536278  ADN-32-5-1-P-A 536268 ADN-32-5-A-P-A
10 536279  ADN-32-10-I-P-A 536269  ADN-32-10-A-P-A
15 536280  ADN-32-15-1-P-A 536270  ADN-32-15-A-P-A
20 536281  ADN-32-20-I-P-A 536271  ADN-32-20-A-P-A
25 536282  ADN-32-25-1-P-A 536272  ADN-32-25-A-P-A
30 536283  ADN-32-30-I-P-A 536273  ADN-32-30-A-P-A
40 536284  ADN-32-40-1-P-A 536274  ADN-32-40-A-P-A
50 536285  ADN-32-50-I-P-A 536275  ADN-32-50-A-P-A
60 536286  ADN-32-60-1-P-A 536276  ADN-32-60-A-P-A
80 536287  ADN-32-80-I-P-A 536277  ADN-32-80-A-P-A
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Typové oznacenie

FESTO

typ piest & zdvih |—  piestna tyC s vnitornym zavitom A— piestna tyC s vonkajSim zavitom
P— elastické timiace krizky obojstranne P— elastické timiace krizky obojstranne

[mm] [mm] ¢. dielu typ ¢. dielu typ

40 5 536299  ADN-40-5-1-P-A 536289  ADN-40-5-A-P-A
10 536300  ADN-40-10-I-P-A 536290  ADN-40-10-A-P-A
15 536301  ADN-40-15-1-P-A 536291  ADN-40-15-A-P-A
20 536302  ADN-40-20-1-P-A 536292  ADN-40-20-A-P-A
25 536303  ADN-40-25-1-P-A 536293  ADN-40-25-A-P-A
30 536304  ADN-40-30-I-P-A 536294  ADN-40-30-A-P-A
40 536305  ADN-40-40-1-P-A 536295  ADN-40-40-A-P-A
50 536306  ADN-40-50-1-P-A 536296  ADN-40-50-A-P-A
60 536307  ADN-40-60-1-P-A 536297  ADN-40-60-A-P-A
80 536308  ADN-40-80-I-P-A 536298  ADN-40-80-A-P-A

50 5 536320  ADN-50-5-1-P-A 536310  ADN-50-5-A-P-A
10 536321  ADN-50-10-I-P-A 536311  ADN-50-10-A-P-A
15 536322  ADN-50-15-I-P-A 536312  ADN-50-15-A-P-A
20 536323  ADN-50-20-I-P-A 536313  ADN-50-20-A-P-A
25 536324  ADN-50-25-1-P-A 536314  ADN-50-25-A-P-A
30 536325  ADN-50-30-I-P-A 536315  ADN-50-30-A-P-A
40 536326  ADN-50-40-1-P-A 536316  ADN-50-40-A-P-A
50 536327  ADN-50-50-I-P-A 536317  ADN-50-50-A-P-A
60 536328  ADN-50-60-I-P-A 536318  ADN-50-60-A-P-A
80 536329  ADN-50-80-I-P-A 536319  ADN-50-80-A-P-A

63 10 536342  ADN-63-10-I-P-A 536332 ADN-63-10-A-P-A
15 536343  ADN-63-15-1-P-A 536333  ADN-63-15-A-P-A
20 536344  ADN-63-20-1-P-A 536334  ADN-63-20-A-P-A
25 536345  ADN-63-25-1-P-A 536335 ADN-63-25-A-P-A
30 536346  ADN-63-30-I-P-A 536336  ADN-63-30-A-P-A
40 536347  ADN-63-40-1-P-A 536337  ADN-63-40-A-P-A
50 536348  ADN-63-50-1-P-A 536338 ADN-63-50-A-P-A
60 536349  ADN-63-60-1-P-A 536339  ADN-63-60-A-P-A
80 536350  ADN-63-80-I-P-A 536340  ADN-63-80-A-P-A

80 10 536363  ADN-80-10-I-P-A 536353  ADN-80-10-A-P-A
15 536364  ADN-80-15-1-P-A 536354  ADN-80-15-A-P-A
20 536365 ADN-80-20-I-P-A 536355  ADN-80-20-A-P-A
25 536366  ADN-80-25-1-P-A 536356  ADN-80-25-A-P-A
30 536367  ADN-80-30-I-P-A 536357  ADN-80-30-A-P-A
40 536368  ADN-80-40-1-P-A 536358  ADN-80-40-A-P-A
50 536369  ADN-80-50-I-P-A 536359  ADN-80-50-A-P-A
60 536370  ADN-80-60-I-P-A 536360 ADN-80-60-A-P-A
80 536371  ADN-80-80-I-P-A 536361  ADN-80-80-A-P-A

100 10 536384  ADN-100-10-I-P-A 536374 ADN-100-10-A-P-A
15 536385 ADN-100-15-I-P-A 536375 ADN-100-15-A-P-A
20 536386 ADN-100-20-I-P-A 536376  ADN-100-20-A-P-A
25 536387  ADN-100-25-I-P-A 536377  ADN-100-25-A-P-A
30 536388 ADN-100-30-I-P-A 536378  ADN-100-30-A-P-A
40 536389  ADN-100-40-1-P-A 536379  ADN-100-40-A-P-A
50 536390 ADN-100-50-I-P-A 536380 ADN-100-50-A-P-A
60 536391  ADN-100-60-I-P-A 536381 ADN-100-60-A-P-A
80 536392  ADN-100-80-I-P-A 536382  ADN-100-80-A-P-A
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ADN-...-PPS

Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO

dajovy list

Typové oznacenie

typ piest & zdvih |—  piestna tyC s vnitornym zavitom A— piestna tyC s vonkajSim zavitom
PPS — pneumatické timenie samonastavitelné PPS — pneumatické timenie samonastavitelné
v koncovych polohach v koncovych polohach

[mm] [mm] ¢. dielu typ ¢. dielu typ

32 10 572646  ADN-32-10-I-PPS-A 572655 ADN-32-10-A-PPS-A
15 572647  ADN-32-15-1-PPS-A 572656  ADN-32-15-A-PPS-A
20 572648  ADN-32-20-1-PPS-A 572657  ADN-32-20-A-PPS-A
25 572649  ADN-32-25-1-PPS-A 572658  ADN-32-25-A-PPS-A
30 572650  ADN-32-30-1-PPS-A 572659  ADN-32-30-A-PPS-A
40 572651  ADN-32-40-1-PPS-A 572660  ADN-32-40-A-PPS-A
50 572652  ADN-32-50-1-PPS-A 572661  ADN-32-50-A-PPS-A
60 572653  ADN-32-60-1-PPS-A 572662 ADN-32-60-A-PPS-A
80 572654  ADN-32-80-1-PPS-A 572663  ADN-32-80-A-PPS-A

40 10 572664  ADN-40-10-1-PPS-A 572673  ADN-40-10-A-PPS-A
15 572665  ADN-40-15-1-PPS-A 572674  ADN-40-15-A-PPS-A
20 572666  ADN-40-20-1-PPS-A 572675  ADN-40-20-A-PPS-A
25 572667  ADN-40-25-1-PPS-A 572676  ADN-40-25-A-PPS-A
30 572668  ADN-40-30-1-PPS-A 572677  ADN-40-30-A-PPS-A
40 572669  ADN-40-40-1-PPS-A 572678  ADN-40-40-A-PPS-A
50 572670  ADN-40-50-1-PPS-A 572679  ADN-40-50-A-PPS-A
60 572671  ADN-40-60-1-PPS-A 572680  ADN-40-60-A-PPS-A
80 572672  ADN-40-80-I-PPS-A 572681  ADN-40-80-A-PPS-A

50 10 572682  ADN-50-10-I-PPS-A 572691  ADN-50-10-A-PPS-A
15 572683  ADN-50-15-I-PPS-A 572692  ADN-50-15-A-PPS-A
20 572684  ADN-50-20-I-PPS-A 572693  ADN-50-20-A-PPS-A
25 572685  ADN-50-25-I-PPS-A 572694  ADN-50-25-A-PPS-A
30 572686  ADN-50-30-1-PPS-A 572695  ADN-50-30-A-PPS-A
40 572687  ADN-50-40-1-PPS-A 572696  ADN-50-40-A-PPS-A
50 572688  ADN-50-50-1-PPS-A 572697  ADN-50-50-A-PPS-A
60 572689  ADN-50-60-1-PPS-A 572698  ADN-50-60-A-PPS-A
80 572690  ADN-50-80-1-PPS-A 572699  ADN-50-80-A-PPS-A
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

dajovy list

Typové oznacenie

novinka

ADN-...-PPS

FESTO

typ piest & zdvih |—  piestna tyC s vnitornym zavitom A— piestna tyC s vonkajSim zavitom
PPS — pneumatické timenie samonastavitelné PPS — pneumatické timenie samonastavitelné
v koncovych polohach v koncovych polohach

[mm] [mm] ¢. dielu typ ¢. dielu typ

63 10 572700  ADN-63-10-1-PPS-A 572709  ADN-63-10-A-PPS-A
15 572701  ADN-63-15-I-PPS-A 572710  ADN-63-15-A-PPS-A
20 572702  ADN-63-20-I-PPS-A 572711  ADN-63-20-A-PPS-A
25 572703  ADN-63-25-I-PPS-A 572712  ADN-63-25-A-PPS-A
30 572704  ADN-63-30-I-PPS-A 572713  ADN-63-30-A-PPS-A
40 572705  ADN-63-40-1-PPS-A 572714  ADN-63-40-A-PPS-A
50 572706  ADN-63-50-I-PPS-A 572715  ADN-63-50-A-PPS-A
60 572707  ADN-63-60-1-PPS-A 572716  ADN-63-60-A-PPS-A
80 572708  ADN-63-80-I-PPS-A 572717  ADN-63-80-A-PPS-A

80 10 572718  ADN-80-10-l-PPS-A 572727  ADN-80-10-A-PPS-A
15 572719  ADN-80-15-I-PPS-A 572728 ADN-80-15-A-PPS-A
20 572720  ADN-80-20-I-PPS-A 572729  ADN-80-20-A-PPS-A
25 572721  ADN-80-25-1-PPS-A 572730 ADN-80-25-A-PPS-A
30 572722  ADN-80-30-1-PPS-A 572731  ADN-80-30-A-PPS-A
40 572723  ADN-80-40-I-PPS-A 572732  ADN-80-40-A-PPS-A
50 572724  ADN-80-50-1-PPS-A 572733  ADN-80-50-A-PPS-A
60 572725  ADN-80-60-1-PPS-A 572734  ADN-80-60-A-PPS-A
80 572726  ADN-80-80-1-PPS-A 572735  ADN-80-80-A-PPS-A
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ADN-...-PPS

Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO
typové oznacenie — stavebnica vyrobkov zakladny typ a varianty
Tabulka pre objednavku
velkost 12 16 20 25 32 40 podmienky| kod zadanie
kodu
J—
IMl C. stavebnice 536 203 536 218 536 233 536 250 536 267 536 288
funkcia kompaktny valec, dvojéinny, podla normy IS0 21287 ADN ADN
piest & [mm] |12 16 20 25 32 40 -
zdvih [mm] | 1..300 1..400
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krdzky obojstranne -P
pneumatické timenie -PPS
samonastavitelné
v koncovych polohach
W | snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
I Nie s druhom piestnej tyce S20
Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2
PPS Nie so zvjenym previdzkovym vjkonom K10, teplotna odolnost S6,
nizka teplota TT, stiera¢ R8
prenosovy kod objednavky
| [A0N |- | |- | |- | |- | |—[A
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nov
ADN-...-P

inka
PS

Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO
typové oznacenie — stavebnica vyrobkov zakladny typ a varianty
Tabulka pre objednavku
velkost 12 16 20 25 32 40 podmienky| kod zadanie
‘ ‘ kodu
J— —
[0]| druh piestnej tyce priebe7na piestna ty¢ -S2
priebe7na, duta piestna ty¢ -$20
[mm] 1..300 [ 1...400
prediZeny vonkajsf zavit predlZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] |1..10 [1..20 -.K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M6 M8 M10x1,25 |M10x1,25 |M10 M10 -“.K5
piestnej tyci ‘ M10 M10 M12 M12
“nitorng vt SRS s s I I3
piestna ty¢, predizena predlZena piestna ty¢
[mm] |1..300 1.. 400 -..K8
zvySeny prevadzkovy vykon hladko eloxovana piestna ty¢ z hlinika -K10
teplotna odolnost tesnenia odolné pri vysokych teplotach, max. 120 °C -S6
protikordzna ochrana vysoka ochrana proti kordzii -R3
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
nizka teplota [°C] —40 ... +80 [6][7] -T
stierac ochrana proti prachu -R8
S2,520 Nie so zvj3enym prevadzkovym vjkonom K10 R3 Nie s nestratitelnym vyrobnym $titkom TL
Nie s ochranou proti kordzii R3 Nie so stieracim kriizkom R8
Nie so stieracim krdizkom R8 [6] TT,R8 Nie so zvySenym prevadzkovym vykonom K10
K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie Nie s teplotnou odolnostou S6
prekrotit maximalnu pripustni dizku zdvihu. T Nie so stieracim kriizkom R8
K10 Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2
Nie so zvlastnym zavitom na piestnej tyci K5
Nie s ochranou proti kordzii R3
- ~  upozornenie
V kombinacii s R3 a v kombinacii
s R3a k2, K5 alebo K8 si pouzité
mazacie latky NSF-H1.
prenosovy kdd objednavky
- - |~ | |- | |~ | |~ | |~ | |~ | |- | |~ |
31
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ADN-...-PPS

Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO
typové oznacenie — stavebnica vyrobkov zakladny typ a varianty
Tabulka pre objednavku
velkost 50 63 80 100 125 podmienky| kod zadanie
kédu
J—
¢. stavebnice 536 309 536 330 536 351 536 372 536 393
funkcia kompaktny valec, dvojéinny, podla normy IS0 21287 ADN ADN
piest & [mm] | 50 63 80 100 125 -
zdvih [mm] | 1 ... 400 1..500
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vniitorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P
pneumatické timenie samonastavitelné -PPS
v koncovych polohach _
W | snimanie polohy pre snimace koncowych poloh -A A

1 Nie s druhom piestnej ty¢e S20
Nie s predizenym vonkaj&im zavitom K2
PPS Nie so zvySenym prevadzkovym vykonom K10,

teplotn& odolnost S6, nizka teplota T, stierat R8

prenosovy kdd objednavky

| ADN || - ||

|~
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novinka
ADN-...-PPS

Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO

typové oznacenie — stavebnica vyrobkov zakladny typ a varianty

Tabulka pre objednavku
velkost 50 63 80 100 125 podmienky| kod zadanie
‘ kodu
J— —
[0]| druh piestnej tyce priebe7na piestna ty¢ -S2
priebe7na, duta piestna ty¢ -$20
[mm] |1 ... 400 1...500
prediZeny vonkajsf zavit prediZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..20 1..30 1..40 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M12 M12 M16 M16 M20 -“.K5
piestnej tyci M16 M16 M20 M20
M20x1,5 M20x1,5
vnitorny zavit M8 M8 M10 M10 f
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] |1 ... 400 [1..500 -..k8
zvySeny prevadzkovy vykon hladko eloxovana piestna ty¢ z hlinika -K10
obmedzeny zdvih
[mm] |2 ... 400 5. 400 5. 500
teplotna odolnost tesnenia odolné pri vysokych teplotach, max. 120 °C -S6
protikordzna ochrana vysoka ochrana proti kordzii -R3
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
nizka teplota [°C] | -40 ... +80 [6][7] -T
stierat ochrana proti prachu - (6] -R8
N
S2,520 Nie so zvj3enym prevadzkovym vjkonom K10 R3 Nie s nestratitelnym vjrobnym $titkom TL.
Nie s ochranou proti kordzii R3 Nie so stieracim kriizkom R8
Nie so stieracim krdizkom R8 [6] TT,R8 Nie so zvySenym prevadzkovym vykonom K10
K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie Nie s teplotnou odolnostou S6
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu. T Nie so stieracim krizkom R8
K10 Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2

Nie so zvlastnym zavitom na piestnej tyci K5
Nie s ochranou proti kordzii R3.

upozornenie

V kombinacii s R3 a v kombinacii
sR3a K2, K5 alebo K8 sil pouzité
mazacie latky NSF-H1.

prenosovy kdd objednavky
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO

typové oznatenie — stavebnica vjrobkov S10 - kon3tantny chod, S11 - [ahky chod

Tabulka pre objednavku
velkost 12 16 20 25 32 40 podmienky| kod zadanie
kodu
J—
MI ¢. stavebnice 536 203 536 218 536 233 536 250 536 267 536 288
funkcia kompaktny valec, dvojéinny, podla normy IS0 21287 ADN ADN
piest & [mm] | 12 16 20 25 32 40
zdvih [mm] |1 ..300 1..400
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vnitorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A
E prediZeny vonkajsf zavit predlZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..10 1..20 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M6 M8 M10x1,25 |M10x1,25 |M10 M10 -“.K5
piestnej tyci M10 M10 M12 M12
vnQtorny zavit M5 M5 M6 M6
piestna ty¢, predizena predlZena piestna ty¢
[mm] |1 ... 300 [ 1...400 -..k8
zvySeny prevadzkovy vykon _ hladko eloxovana piestna ty¢ z hlinika -K10
konstantny chod slow speed (konstantny chod pri nizkych rychlostiach piesta) -510
obmedzeny zdvih
[mm] |20 ... 300 20....400
lahky chod low friction ((ahky chod) -S11
protikordzna ochrana vysoka ochrana proti kordzii (6] -R3
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
1 Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2. S10 Nie s (ahkym chodom S11.
K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie S11 Nie s konstantnym chodom S10.
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu. [6] R3 Nie s nestratitelnym vjrobnym $titkom TL.
K10 Nie s prediZzenym vonkaj&im zavitom K2.

Nie so zvlatnym zavitom na piestnej tyci K5.
Nie s ochranou proti kordzii R3.

~  upozornenie

V kombinacii s R3 a v kombinacii
sR3a K2, K5 alebo K8 sil pouzité
mazacie latky NSF-H1.

prenosovy kod objednavky
| [aoN [ [ || o 2 o VN o N e N o U e N o N e O o O
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

typové oznatenie — stavebnica vjrobkov $10 - kon3tantny chod, S11 - [ahky chod

FESTO

Tabulka pre objednavku
velkost 50 63 80 100 125 podmienky| kod zadanie
kodu
J—
@ ¢. stavebnice 536 309 536 330 536 351 536 372 536 393
funkcia kompaktny valec, dvojcinny, podla normy ISO 21287 ADN ADN
piest & [mm] | 50 63 80 100 125 -
zdvih [mm] | 1 ... 400 1..500
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
E pred(Zeny vonkajsf zavit predlZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..20 1..30 1..40 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M12 M12 M16 M16 M20 -“.K5
piestnej tyci M16 M16 M20 M20
M20x1,5 M20x1,5
vnQtorny zavit M8 M8 M10 M10
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] | 1 ... 400 | 1... 500 -..K8
zvySeny prevadzkovy vykon hladko eloxovana piestna ty¢ z hlinika -K10
obmedzeny zdvih
[mm] | 2... 400 [5..400  |5..500
konstantny chod slow speed (konstantny chod pri nizkych rychlostiach piesta) -510
obmedzeny zdvih
[mm] |20 ... 400 20....500
lahky chod low friction ((ahky chod) -S11
protikordzna ochrana vysoka ochrana proti kordzii (6] -R3
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
1 Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2 S10 Nie s (ahkym chodom S11
K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie S11 Nie s konstantnym chodom S10
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu, [6] R3 Nie s nestratitelnym vjrobnym $titkom TL
K10 Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2
Nie so zvlastnym zavitom na piestnej tyci K5
Nie s ochranou proti kordzii R3.
- % upozornenie
V kombinacii s R3 a v kombinacii
sR3a K2, K5 alebo K8 sil pouzité
mazacie latky NSF-H1.
prenosovy kdd objednavky
1 N o N N o N N B
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287 FESTO

typové oznacenie — stavebnice vyrobkov Q - Stvorhranna piestna ty¢, zaistena proti pretoceniu

Tabulka pre objednavku
velkost 12 16 20 25 32 40 podmienky| kod zadanie
kédu
J—
[M] €. stavebnice 536 203 536 218 536 233 536 250 536 267 536 288
funkcia kompaktny valec, dvojéinny, podla normy IS0 21287 ADN ADN
piest & [mm] | 12 16 20 25 32 40
zdvih [mm] |1..300 1..400
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vnitorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A
E poistenie proti pretoceniu Stvorhranna piestna ty¢ -Q -Q
druh piestnej tyce priebezna piestna ty¢ -S2

priebezna, duta piestna ty¢ -S20
obmedzeny zdvih

[mm] 1..200 1..300
prediZeny vonkajsf zavit predlZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..10 1..20 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M6 M8 M10x1,25 |M10x1,25 |M10 M10 -“.K5
piestnej tyci M10 M10
piestna ty, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] |1 ...300 1.. 400 -..K8
teplotna odolnost’ tesnenia odolné pri vysokych teplotach, max. 120 °C -S6
protikordzna ochrana vysoka ochrana proti kordzii -R3
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
I Nie s druhom piestnej tyce S20 K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej ty¢e nesmie
Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2 prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
R3 Nie s nestratitelnym vjrobnym $titkom TL
- % ~  upozornenie
V kombinacii s R3 a v kombinacii
sR3a K2, K5 alebo K8 sil pouzité
mazacie latky NSF-H1.
prenosovy kdd objednavky
| [AN [-[ ] | 2 e S N N I O O = I
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

typové oznacenie - stavebnice vyrobkov Q — Stvorhranna piestna ty¢, zaistena proti pretoceniu

FESTO

Tabulka pre objednavku
velkost 50 63 80 100 125 podmienky| kod zadanie
kodu
J—
[M] €. stavebnice 536 309 536 330 536 351 536 372 536 393
funkcia kompaktny valec, dvojéinny, podla normy IS0 21287 ADN ADN
piest & [mm] | 50 63 80 100 125 -
zdvih [mm] | 1 ... 400 1..500
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
E poistenie proti pretoceniu Stvorhranna piestna ty¢ -Q -Q
druh piestnej tyce priebezna piestna ty¢ -S2
priebezna, duta piestna ty¢ -S20
obmedzeny zdvih
[mm] | 1...300 1..400
prediZeny vonkajsf zavit prediZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..20 1..30 1..40 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M16 M16 M16 M16 M20 -“.K5
piestnej tyci
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] |1 ... 400 1..500 -..K8
teplotna odolnost tesnenia odolné pri vysokych teplotach, max. 120 °C -S6
protikordzna ochrana vysoka ochrana proti kordzii -R3
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
I Nie s druhom piestnej tyce S20 K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie
Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2 prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
R3 Nie s nestratitelnym vyrobnym titkom TL
- % ~ upozornenie
V kombinacii s R3 a v kombinacii
sR3a K2, K5 alebo K8 sil pouzité
mazacie latky NSF-H1.
prenosovy kdd objednavky
I 2 S 1 I
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Kompaktné valce ADN, ISO 21287

typové oznacenie - stavebnica vyrobkov S1 - zosilnena piestna tyt

FESTO

Tabulka pre objednavku
velkost 25 40 63 100 podmienky| kod zadanie
kodu
J—
[M] €. stavebnice 536 250 536 288 536 330 536 372
funkcia kompaktny valec, dvojcinny, podla normy ISO 21287 ADN ADN
piest & [mm] | 25 40 63 100 -
zdvih [mm] | 5... 300 10 ... 400 10 ... 500
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
ﬁ prediZeny vonkajsf zavit predlZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1...20 1..30 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M10x1,25 M10x1,25 M12x1,25 M16x1,5 -“.K5
piestnej tyci M10 M12 M16 M20
vnQtorny zavit M5 M8 M10
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] |1 ... 300 [ 1...400 [1..500 -..K8
teplotna odolnost tesnenia odolné pri vysokych teplotach, max. 120 °C -S6
zvySena priecna sila zosilnend piestna ty¢ pripadne predizené loZisko piestnej tyce -S1 -S1
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL

I

prenosovy kdd objednavky

Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2

[2] K8

Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej ty¢e nesmie
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu,

| [ADN_|-|
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Kompaktné valce ADN-KP, normalizované rozmiestnenie otvorov, zverna jednotka FESTO

legenda k typovému oznaceniu

| ADN — 20 |50 [k [ A [P |HA K

typ

dvojcinny

ADN | kompaktny valec
‘piest@[mm] ‘
' zdvih [mm] |

zverna jednotka

KP | namontovana

zavit na piestnej tyci

A vonkajsi zavit

I vnQtorny zavit

timenie

P ‘ elastické timiace krizky obojstranne

snimanie polohy

A ‘ pre snimace koncovych poloh
variant

K2 predizeny vonkajsi zavit piestne] tyce
K5 Specialny zavit na piestnej tyci

K8 prediZena piestna ty¢

L nestratitelny vyrobny titok
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Kompaktné valce ADN-KP, normalizované rozmiestnenie otvorov, zverna jednotka

FESTO

dajovy list
funkcia varianty
- K2
) - K5
- 0 - priemer
20..100 mm
- l - dizka zdvihu - K8
10 ... 500 mm
- upozornenie
V pripade pouZitia v aplikaciach opatreniv zmysle minimalnymi legi-
s vy33imi narokmi na bezpeénost slativnych narokov, produkt nie je
s(i potrebné doplnkové opatrenia, vhodny ako €ast riadenia so zvy3e-
v Eurdpe napr. dodrZat strojarske nymi narokmi na bezpe€nost.
normy EHS. Bez doplnkovych
Vseobecné technické idaje
piest & 20 25 |32 | 40 |50 63 80 100
pneumaticky pripoj
valec M5 M5 GYs GYs GYs GYs GYs GYs
KP M5 M5 M5 GYs GYs GYs GYs GYs
vnitorny zavit na piestnej tyCi
- M6 M8 M10 M12
K5 M5 M6 M8 M10
vonkajsi zavit na piestnej tyci
- M8 M10x1,25 M12x1,25 M16x1,5
K5 M10; M10x1,25 M10; M12 M12; M16 M16; M20; M20x1,5
max. axidlna vdla na [mm] |0,5 0,7
aretovanej a nezatazenej
piestnej tyci
konstrukcia piest
piestna ty¢
teleso valca
timenie elastické timiace krizky obojstranne
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh
spdsob upevnenia s priebeznym otvorom
s vn{tornym zavitom
s prisluSenstvom
montazna poloha lubovolna
spdsob upinania so smerom pdsobenia | na obidvoch stranach

Prevadzkové podmienky a podmienky okolia

prevadzkové médium

stlateny vzduch 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]

upozornenie pre prevadzkové/
riadiace médium

prevadzka s mazanim moZné (potrebné pri dalSej prevadzke)

prevadzkovy tlak [bar] 1,5..10
min. uvolfiovacr tlak bar] |3

teplota okolia®) [°q] -10 ... +80
odolnost proti kordzii KBK2) 2

1) Berte ohlad na rozsah bezdotykovych snimatov.

2) Trieda odolnosti proti korézii 2 podla normy Festo 940 070
Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné €asti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou
atmosférou pripadne médiami, ako st chladiace latky a maziva.
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Kompaktné valce ADN-KP, normalizované rozmiestnenie otvorov, zverna jednotka FESTO
dajovy list
Energia narazu [J]
piest & 20 25 32 40 50 63 80 100
max. energia narazu v koncovych 0,2 0,3 0,4 0,7 1 1,3 1,8 2,5
polohach
IxE_ Vprip.  Prip. rjchlost narazu & .
pripustna rychlost narazu: Voo, = | : _f”’;‘n Ep.  Max. energia narazu £ ~ Uupozomenie
viasina zata Mylastna  Pohybovana hmotnost Tieto (daje predstavuja
(pohon) dosiahnutelné maximélne hodnoty.

~ 2xE, . Mgatas  pohybované uZitogné Treba pritom zohladnif maximalnu
maximélna pripustna hmotnost: Mataz = vz Myiastna zatazenie pripustn( energiu narazu.
Sily [N]
piest & 20 25 32 40 50 63 80 100
teoreticka sila pri 6 bar, chod dopredu | 188 295 483 754 1178 1870 3016 4712
teoreticka sila pri 6 bar, spatny chod 141 247 415 633 990 1682 2721 4418
staticka pridrzna sila 350 350 600 1000 1400 2000 5000 5000
© £ ° upozornenie Napajanie:

Uvedena pridrzna sila sa vztahuje na
statické zataZenie. Pri prekroteni
tejto hodnoty mdZe ddjst k zosunutiu.
Prevadzkové dynamickeé sily nesm

prekrotit statickil pridrZn silu. Pri
aretovanej prevadzke nie je zverna
jednotka pri meniacej sa zataZi na
piestnej tyci bez vole.

Max. priecna sila Fq v zavislosti od vysunutia x

Zverna jednotka mdZe byt uvolnena

len vtedy, ked'je na pieste rovnovéha

sil, inak vznikne nebezpecenstvo
poruchy a nasledne nebezpetenstvo

Grrazu kvali trhavému pohybu piestnej
tyce. Obojstranné uzavretie privodu
stlateného vzduchu (napr. 5/3-roz-
vadzacim ventilom) nie je bezpecné.

70
\
60T N
507 T N
—| ~ \‘
E 40 > s,\ N
O N ~o
= 30 N s ~
P i e P A B e e
e R == o . 20
10 e i e Y = e - 25
(4] [— ———= O 32/40
20 40 60 80 100 120 140 ssesesseseee @ 50/63
X [mm] —_—— @ 80/100
Hmotnosti [g]
piest & 20 25 32 40 50 63 80 100
hmotnost vyjrobku pri zdvihu 0 mm 282 344 503 789 1268 1894 3973 5497
narast hmotnosti pri zva¢Seni zdvihu 0 10 mm 22 26 29 45 60 68 93 112
pohybujica sa hmotnost pri zdvihu 0 mm 53 63 100 173 296 368 755 932
narast hmotnosti pri zvacSeni zdvihu 0 10 mm 6 6 9 16 25 25 39 39
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Kompaktné valce ADN-KP, normalizované rozmiestnenie otvorov, zverna jednotka FESTO

(daj

ovy list

Materialy
funkeny rez

%

[==T]

N

Kompaktny valec
—
veko eloxovany hlinik
teleso valca eloxovany hlinik
piestna ty¢ ocel, vysoko legované
spojovacie skrutky & 20 ... 63 pozinkovana ocel
@80..100 | normované skrutky, pozinkovan ocel

tesnenia

polyuretan, nitrilovy kaucuk

poznamka o materiali

vzmysle RoHS
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Kompaktné valce ADN-KP, normalizované rozmiestnenie otvorov, zverna jednotka FESTO

dajovy list

Rozmery - zakladny typ

stahovanie CAD modelov = www.festo.sk/engineering

@20..63
AL ‘ U 20, 25 Pri tejto variante je pripustné iba
- T2 priame upevnenie.
R -
i r\ o
AV ]
€ v =) &
8 LA LA
a1 G1
G BG
ZA+
i + = pripotitat dizku zdvihu
&80, 100
PL ‘ PL_ Pri tejto variante je pripustné iba
| _EE T2 SF . ] .J Al
priame upevnenie.
A R -
5 ® S b B S B | e
[ 4 ==
& Y= L
'IZ D) :
Y
7 = 4 @l'l__ﬂ@@:}/
LA xlg G
BG G1 . E
G H1
ZA+
7B+
+ = pripotitat dizku zdvihu
(%) BG D1 D2 D5 E E1 EE G G1 H1 )2
(%) (%) (%)
[mm] min H9 F9
20 35,5 +03 R
19,5 M5 49,8 12 63 2,6
25 9 20 9 39,5 +0.3 M5 50,6 65
32 2% 47 +03 56,4 68 6
40 24 54,5 +0.3 60,4 15 89 8
50 30 65,5 +03 R 108
27 12 GYs 67,4
63 » 38 75,5 +0.3 Gls 76,8 120 115
80 17 48 i 95,5 +06 99 16,5 167 ’
100 21,5 113,5 +0.6 99,6 21,5 176 20
(%) LA MM PL PL1 RT SF T2 TG ZA /B
(%)
[mm] +0,2 h8 +0,2 +0,2 h13 +0,2 +0,2 +0,3 +1,2
20 42,8 22 74,8 80,8
10 6 M5 9
25 44,6 51 26 77,6 83,1
32 5 12 49,6 M6 10 ’ 32,5 85,4 91,4
40 16 53,6 13 38 90,4 96,5
50 s 8,2 46,5 R 105,6
20 60,6 M8 17 97,4
63 70 26 56,5 110,8 118,9
80 90,7 ’ 72 136,5 145,4
2,6 25 M10 21
100 88,6 10,5 89 145,1 154,1
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Kompaktné valce ADN-KP, normalizované rozmiestnenie otvorov, zverna jednotka FESTO

dajovy list
Rozmery - varianty stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
zakladny typ
AF
T4
X ] i
=z
U n Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100
WH WH )
A 7B+ ZB+ + = pripotitat diZku zdvihu

K2 - prediZeny vonkaj3i zavit piestnej tyce

U Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

KK

WH
Al A ZB+

+ = pripotitat dizku zdvihu

K5 — Specialny zavit na piestnej tyCi

AFS
13
n
4
= -~
n
(T
X
WH WH
A 7B+ 7B+ + = pripotitat dizku zdvihu
K8 - predizena piestna tyt
AF
T4

U Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

KK
KF,

WH| | A2 WH | A2
A (A2+ZB) + (A2+ZB) + + = pripotitat diZku zdvihu
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Kompaktné valce ADN-KP, normalizované rozmiestnenie otvorov, zverna jednotka FESTO

dajovy list
(%) A Al A2 AF AF5 KF KF5
[mm] -0,5 min. min.
2
2(5) 16 1..300 14 12 M6 M5
2
ZO 19 1..20 16 14 M8 M6
0 1..400
3 22 16 M10 M8
20
80
28 1..30 1..500 20 M12 M10
100
(%) KK KK5 T3 T4 WH /B
[mm] +1,3 +1,2
20 M10x1,25 80,8
M8 * 2 2,6 5,5
25 M10 83,1
2 M10 1,
3 M10x1,25 2,6 3,3 6 91,4
40 M12 6,1 96,5
50 M12 ,2 105,
M12x1,25 3,3 4,7 8 05,6
63 M16 8,1 118,9
80 M16 8,9 145,4
M16x1,5 M20x1,5 4,7 6,1
100 M20 9 154,1
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Kompaktné valce ADN-KP, normalizované rozmiestnenie otvorov, zverna jednotka

typové oznatenie - stavebnica vyrobkov

FESTO

Tabulka pre objednavku
velkost 20 25 32 40 podmienky| kod zadanie
kodu
—
IE ¢. stavebnice 548 206 548 207 548 208 548 209
funkcia kompaktné valce, dvoj¢inné, normalizované rozmiestnenie otvorov, ADN ADN
s0 zvernou jednotkou
piest & [mm] | 20 25 32 40 -
zdvih [mm] | 10 ... 300 10 ... 400
zverna jednotka namontovana -KP -KP
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
E predlZeny vonkajsf zavit predlZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] |1..20 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M10x1,25 M10x1,25 M10 M10 -“.K5
piestnej tyci M10 M10 M12 M12
vnQtorny zavit M5 M5 M6 M6
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] |1 ... 300 1.. 400 -..K8
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
I Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2
K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
prenosovy kdd objednavky
| [oN |- | |- | |~ [Ke |- | -[p |—[a
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Kompaktné valce ADN-KP, normalizované rozmiestnenie otvorov, so zvernou jednotko&=T0

typové oznacenie - stavebnica vyrobkov

Tabulka pre objednavku
velkost 50 63 80 100 podmienky| kod zadanie
kodu
J—
IE ¢. stavebnice 548 210 548 211 548 212 548 213
funkcia kompaktné valce, dvoj¢inné, normalizované rozmiestnenie otvorov, ADN ADN
s0 zvernou jednotkou
piest & [mm] | 50 63 80 100 -
zdvih [mm] | 10 ... 400 10 ... 500 S
zverna jednotka namontovana -KP -KP
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
E predlZeny vonkajsf zavit predlZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..20 1..30 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M12 M12 M16 M16 -“.K5
piestnej tyci M16 M16 M20 M20
M20x1,5 M20x1,5
vnltorny zavit M8 M8 M10 M10
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] | 1 ... 400 1..500 -..k8
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
I Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2
K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
prenosovy kdd objednavky
- |- | |- | |- |
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Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe

legenda k typovému oznaceniu

typ

FESTO

ADN

—{ 20

—\ 100

—\ ELV —\ A

_‘p

dvojcinny

ADN | kompaktny valec

piest & [mm]

zdvih [mm]

aretacia v koncovej polohe

ELB na obidvoch stranach
ELV vpredu
ELH vzadu

zavit na piestnej tyci

A vonkajsi zavit

I vnQtorny zavit

timenie

P ‘ elastické timiace krizky obojstranne

snimanie polohy

A ‘ pre snimace koncovych poloh
variant
K2 predizeny vonkajsi zavit piestne] tyce
K5 Specialny zavit na piestnej tyci
K8 prediZena piestna ty¢
L nestratitelny vyrobny titok
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Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe

FESTO

dajovy list
funkcia varianty
—
EEI— - K2 —
—-—
0 . - K5 &
-8J - priemer -
20..100 mm
- l - dizka zdvihu - K8 W
10 ... 500 mm g
- % upozornenie
V pripade pouZitia v aplikaciach opatreniv zmysle minimalnymi
s vy33imi narokmi na bezpeénost legislativnych narokov, produkt
s(i potrebné doplnkové opatrenia, nie je vhodny ako ¢ast riadenia so
v Eurépe napr. dodrZat strojarske 2vySenymi narokmi na bezpe€nost.
normy EHS. Bez doplnkovych
Vseobecné technické ddaje
piest & 20 25 32 40 50 63 80 100
pneumaticky pripoj M5 M5 GYs GYs GYs GYs GYs GYs
vnitorny zavit na piestnej tyCi
- M6 M8 M10 M12
K5 M5 M6 M8 M10
vonkajsi zavit na piestnej tyci
- M8 M10x1,25 M12x1,25 M16x1,5
K5 M10 M10 M12 M16
max. axialna vdla pri [mm] |1,3 2,1
aretovanej koncovej polohe
konstrukcia piest
piestna ty¢
teleso valca

aretacia v koncovej polohe

ELB na obidvoch stranach
ELV vpredu
ELH vzadu
timenie elastické timiace krizky obojstranne

snimanie polohy

pre snimace koncovych poloh

spdsob upevnenia

s vn{tornym zavitom

s prisluSenstvom

montazna poloha

lubovolna

upozornenie

B Namiesto aretacie v koncovej
polohe nesmie byt pouZitd Ziadna
skrutka s hlavou (alebo podobné),
pretoZe pri prili$ hlbokom zaskrut-
kovani hrozi nebezpecenstvo
poSkodenia funkcie pohonu.

W Odvetravaci otvor nesmie byt
uzavrety.

2012/08 - zmeny vyhradené

W Aretdcia mdZe nastat aj v pripade,
ked'je pohon mechanicky presu-
nuty do koncovej polohy.

M Aretacia v koncovej polohe slizi
ako poistka proti sklzu pri vypadku
stlaceného vzduchu.

W Je nutné whnit sa prevadzke valca
v kombinacii s trojpolohovym ven-
tilom, najma vo funkcii ,,stredova
poloha zatvorena“ a v konstrukcii

=> internet: www.festo.sk

»kovové tesnenie®. ZvySkovy tlak,
ktory je uzavrety na aretacnej
strane valca, mdZe vypnif aretaénil
funkciu.

W Valec nesmie byt prevadzkovany
s externymi dorazmi (napr. tlmi¢
narazov, naraznik, olejova
brzda,...):

- Interna koncova poloha nemusi
byt bezpetne dosiahnuta.

- Aretaény mechanizmus sa moze
predtasne zatvorit. (Pri poklese
tlaku v protikomore pod poso-
benim aretacného tlaku pada
aretacny piest predcasne do
svojej dolnej koncovej polohy.)
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Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe

dajovy list

Prevadzkové podmienky a podmienky okolia
piest & 20 25 |32

FESTO

40 |50 63 80 100

prevadzkové médium

stlateny vzduch 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]

upozornenie pre prevadzkové/
riadiace médium

prevadzka s mazanim moZné (potrebné pri dalSej prevadzke)

prevadzkovy tlak [bar] |2,5..10 1,5..10
teplota okolia?) [°C] |-20..+80
odolnost proti kordzii KBK2) 2

1) Berte ohlad na rozsah bezdotykowjch snimacov.
2) Trieda odolnosti proti kordzii 2 podla normy Festo 940 070

Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné €asti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou

atmosférou pripadne médiami, ako st chladiace latky a maziva.

Sily [N]

piest & 20 25 32 40 50 63 80 100
teoreticka sila pri 6 bar, chod dopredu | 188 295 483 754 1178 1870 3016 4712
teoreticka sila pri 6 bar, spatny chod 141 247 415 686 1057 1750 2827 4524
staticka pridrzna sila 250 500 2 000 5000

priklad navrhu

. Dané:
upozornenie . s
s P montaZna poloha = vertikéalna

Pri projektovani pneumatickych hmotnost obrobku = 44 kg

Kontrola pri piestoch & 32 mm:
teoreticka sila pri 6 bar, chod dopredu = 483 N
50 % teoretickej sily = 241,5N

valcov v zasade odporitame vyuzit F =mxg=44kgx9,81 m/s2 staticka pridrzna sila pri pieste & 32 mm = 500 N
iba 50 % uvedenej teoretickej sily =431,6 N Pri hmotnosti obrobku 44 kg (431,6 N) je staticka pridrina sila aretacie v
(vid'hore). koncovej polohe v pripustnom intervale (max. 500 N), no valec by bol vyfaZeny
Hladame: na 89 %.
piest s vhodnym & Vysledok:
Preto je pre tiito aplikaciu odport¢any valec s piestom & 40 mm.
Energia narazu [J]
piest & 20 25 32 40 50 63 80 100
max. energia narazu v koncowych polohach 0,2 0,3 0,4 0,7 1 1,3 1,8 2,5
IxE_ Vprip.  Prip. rjchlost narazu .
- P LS rp. -
pripustna rychlost narazu: Voo, = | — _f ,;n — Eip.  Max. energia narazu = upozornenie
viastna zata Mylastna  Pohybovana hmotnost Tieto (daje predstavuja
(pohon) dosiahnutelné maximélne hodnoty.
2IxE_. Mzta;  pohybované uzitoéné Treba pritom zohladnit maximalnu
maximélna pripustna hmotnost: Mostss = Vzp”p' = M astna zafaZenie pripustn( energiu narazu.
Max. priecna sila Fq v zavislosti od vysunutia x
70T
\
N
50 1 Mo
— N \‘
E 40 * ~ .
(=] L ~o
30 -~ <
208\ T
Fammn I, =L : — @20
== e e e - 225
0 f ———= J 32/40
20 40 60 80 100 120 140 e @ 50/63
x[mm] —_—— & 80/100
50 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2012/08




Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe

FESTO

dajovy list
Hmotnosti [g]
piest @ 20 25 32 40 50 63 80 100
obojstranna aretécia koncovej polohy
hmotnost vjrobku pri zdvihu 0 mm 234 339 518 665 1334 1734 3300 4735
narast hmotnosti pri zvacSeni zdvihu 0 10 mm 22 26 29 38 51 59 79 98
pohybujica sa hmotnost pri zdvihu 0 mm 43 53 85 101 199 248 475 637
narast hmotnosti pri zva¢Seni zdvihu 0 10 mm 6 6 9 9 16 16 25 25
aretacia koncovej polohy vpredu
hmotnost vyrobku pri zdvihu 0 mm 177 248 387 498 922 1228 2296 3 448
narast hmotnosti pri zvacSeni zdvihu 0 10 mm 22 26 29 38 51 59 79 98
pohybujica sa hmotnost pri zdvihu 0 mm 35 46 75 98 175 225 464 626
narast hmotnosti pri zva¢Seni zdvihu 0 10 mm 6 6 9 9 16 16 25 25
aretacia koncovej polohy vzadu
hmotnost vjrobku pri zdvihu 0 mm 181 252 380 505 920 1217 2233 3 409
narast hmotnosti pri zvacSeni zdvihu 0 10 mm 22 26 29 38 51 59 79 98
pohybujica sa hmotnost pri zdvihu 0 mm 37 45 73 89 168 217 413 582
narast hmotnosti pri zva¢Seni zdvihu 0 10 mm 6 6 9 9 16 16 25 25
Materialy
funkeny rez

.“\f

727

==

Kompaktny valec

veko eloxovany hlinik
teleso valca eloxovany hlinik
piestna ty¢ ocel, vysoko legovana
spojovacie skrutky & 20 ... 63 pozinkovana ocel

280..10

0 | normované skrutky, pozinkovana ocel

tesnenia

polyuretan, nitrilovy kaucuk

poznamka o materiali

vzmysle RoHS

2012/08 - zmeny vyhradené
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Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe FESTO

dajovy list
Rozmery - zakladny typ stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
ELB - obojstranna aretacia koncovej polohy
@20..63
PL PL @32..63 @ 20, 25
T2 SF__
07 @
= {} = _ Sol [T
=)
S = —s;
fffffff == © 9
N ]
a J
LA LA D2
BG L5 TG
L4 BG E
G G
ZA+
7B+ + = pripotitat dizku zdvihu
@80 ...100
PL PL
T2 SFE
@9 "Og)
@) ©
= © |1 3 N
= <] ﬂréf —— ] N © L
- | —Jihl—7 T
]
el S \Y \
% ’ [ N @l_l [gp] 7
L ] L ]
LA D2
BG BG TG
L4 L5 E
G G
ZA+
ZB+ + = pripotitat dizku zdvihu
ELV - aretacia koncovej polohy vpredu ELH - aretacia koncovej polohy vzadu
PL PL1 PL1 PL
fap
Y {g ﬁ}
O O
== ||
L4 LS
G G1 G1 G
ZA+ ZA+
ZB+ ZB+

+ = pripotitat dizku zdvihu
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Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe

FESTO

dajovy list
%] BG D1 D2 D5 E EE G G1 H1 )2 L4 L5
min. %) %) (%)
[mm] H9 F9
20 35,5 +03 2 , 18,5 12,5
25 ’ 39,5 +0.3 M5 2955 12 :: 26 20,8 14
18 9 9 ’ ’ ’ ’ ’
32 13 47 +03 58 6
33 22,5 15
40 54,5 +0.3 61,8
50 65,5 +03 B 77 8 20,5
20 12 ’ GYs 43 27,5 ’
63 75,5 +03 82 21,7
20 12 11,5
80 20 " 95,5 +0.6 55 16,5 103,5 34 25
100 113,5 +0.6 57 21,5 113,5 20 35 27
%] LA MM PL PL1 RT SF T2 TG ZA B
(%] +0,3 +1,2
[mm] +0,2 h8 h13 +0,1 0,2 ELB ELV, ELH ELB ELV, ELH
20 22 63 50 68,8 55,5
10 6 6 M5 9
25 - 26 74 56,5 79,5 62
32 ’ 32,5 80 62 86 68
5 12 16 M6 10
40 38 81 63 87,1 69
50 8,2 46,5 101 73 109,2 81,2
16 21 M8 13 o
63 )6 56,5 105 77 113,1 85,1
80 ’ 72 131 2,5 139, 101,4
2,6 20 28 M10 17 o id
100 10,5 89 138 102,5 147 111,5

2012/08 - zmeny vyhradené
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Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe FESTO

dajovy list

Rozmery - varianty

zakladny typ
X
=z
./
WH
A 7B+

K2 - prediZeny vonkaj3i zavit piestnej tyce

KK

WH
Al A ZB+

K5 — Specialny zavit na piestnej tyCi

KK5

WH
A ZB+

K8 - predizena piestna tyt

X
4
-/
WH| | A2
A (A2+7B) +
54

stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

+ = pripotitat dizku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

+ = pripotitat dizku zdvihu

+ = pripotitat dizku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

AF
T4
L
X
WH
ZB+
AF5
T3
L)
n
L
~
WH
ZB+
AF
T4
[T
vl =]
WH A2
(A2+

ZB) + + = pripotitat dizku zdvihu
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Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe

FESTO

dajovy list
1% A Al A2 AF AF5 KF KF5
[mm] -0,5 min. min.

2

2(5) 16 1..300 14 12 M6 M5

2

Zo 19 1..20 16 14 M8 M6
= 1..400

5 22 16 M10 M8

20
80
28 1..30 1..500 20 M12 M10

100

1% KK KK5 13 T4 WH 7B

+1,2

[mm] 1,3 ELB ELV, ELH

20 M10x1,25 68,8 55,5
M8 * 2 2,6 5,5

25 M10 79,5 62

2 M10

3 M10x1,25 2,6 3,3 6 86 68
40 M12 6,1 87,1 69
50 M12 2 109,2 1,2

M12x1,25 3,3 47 8 09 8

63 M16 8,1 113,1 85,1

80 L 8,9 139.9 101,4
M16x1,5 M20x1,5 47 6,1
100 M20 9 147 11,5

2012/08 - zmeny vyhradené
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Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe FESTO
typové oznacenie - stavebnica vyrobkov
Tabulka pre objednavku
velkost 20 25 32 40 podmienky| kod zadanie
kodu
[S—
IE ¢. stavebnice 548 214 548 215 548 216 548 217
funkcia kompaktné valce, dvoj¢inné, normalizované rozmiestnenie otvorov, ADN ADN
s aretaciou v koncovej polohe
piest & [mm] | 20 25 32 40 -
zdvih [mm] | 10 ... 300 10 ... 400
aretacia v koncovej polohe na obidvoch stranach -ELB
vpredu -ElV
vzadu -ELH
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
ﬁ prediZeny vonkajsf zavit predlZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] |1..20 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M10x1,25 M10x1,25 M10 M10 -“.K5
piestnej tyci M10 M10 M12 M12
vnQtorny zavit M5 M5 M6 M6
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] |1 ... 300 1.. 400 -..K8
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
I Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2
K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
prenosovy kdd objednavky
o -| | -| [P -

56
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Kompaktné valce ADN-EL, normalizované otvory, aretacia v koncovej polohe

typové oznacenie - stavebnica vyrobkov

FESTO

Tabulka pre objednavku
velkost 50 63 80 100 podmienky| kod zadanie
kodu
J—
IE ¢. stavebnice 548 218 548 219 548 220 548 221
funkcia kompaktné valce, dvoj¢inné, normalizované rozmiestnenie otvorov, ADN ADN
s aretaciou v koncovej polohe
piest & [mm] | 50 63 80 100 -
zdvih [mm] | 10 ... 400 10 ... 500
aretacia v koncovej polohe na obidvoch stranach -ELB
vpredu -ELV
vzadu -ELH
zavit na piestnej tyci vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
E prediZeny vonkajsf zavit predlZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1...20 1..30 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M12 M12 M16 M16 -“.K5
piestnej tyci M16 M16 M20 M20
M20x1,5 M20x1,5
vnltorny zavit M8 M8 M10 M10
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] |1 ... 400 1..500 -..K8
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
I Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2
K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
prenosovy kdd objednavky
- |- | |- | |- |
2012/08 - zmeny vyhradené => internet: www.festo.sk 57



Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

legenda k typovému oznaceniu

typ

FESTO

AEN

jednoginny

AEN | kompaktny valec

‘ piest & [mm]

' zdvih [mm]

zavit na piestnej tyci

A vonkajsi zavit

I vnQtorny zavit

timenie

P ‘ elastické timiace krizky obojstranne

snimanie polohy

A | pre snimate koncovyich poloh
variant
Z jednotinny, fazny
Q Stvorhranna piestna tyc
K2 predizeny vonkajsi zavit piestne] tyce
K5 Specialny zavit na piestnej tyci
K8 prediZena piestna ty¢
K10 hladko eloxovana piestna ty¢
S6 odolnost tesnent pri vysokych teplotach do 120 °C
L nestratitelny vyrobny titok
58 => internet: www.festo.sk zmeny vyhradené - 2012/08



Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

FESTO

dajovy list
funkcia varianty
@ S6
K2
‘ -
\TmF]
W=
K5
e L -
tazna
AEN- ... -A-P-A
N 0 priemer K8
12..100 mm -
. K10
N l - dlzka zdvihu —
1..25mm
Q
www.festo.sk -
menu
Podpora/Nahradné diely
AEN- ... -A-P-A-Z
Vseobecné technické idaje
piest & 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
pneumaticky pripoj M5 M5 M5 M5 GYs GY8 GY8 GY8 GY8 GY8
zavit na piestnej tyci
vnitorny M3 M4 M6 M6 M8 M8 M10 M10 M12 M12
vonkajsi M5 M6 M8 M8 M10x1,25 |M10x1,25 |M12x1,25 |M12x1,25 |M16x1,5 |M16x1,5
konstrukcia piest
piestna ty¢
teleso valca
timenie elastické timiace krizky obojstranne
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh
spdsob upevnenia s priebeznym otvorom
s vn{tornym zavitom
s prisluSenstvom
montazna poloha lubovolna
Prevadzkové podmienky a podmienky okolia
piest & 12 16 120 |25 |32 | 40 50 63 80 100
prevadzkové médium stlaceny vzduch 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]
upozornenie pre prevadzkové/ prevadzka s mazanim moZné (potrebné pri dalSej prevadzke)
riadiace médium
prevadzkovy tlak [bar]
- 1,5..10 1..10
z 1,7..10 [2,2..10 |1,3..10 0,7..10 |0,6..10
Q 1,5..10 1..10
teplota okolia®) [°C]
- -20 ... +80
S6 0..+120
odolnost proti kordzii KBK2) 2

1) Zohladnite rozsah pouZitia bezdotykovych spinacov.
2) Trieda odolnosti proti korézii 2 pod(a normy Festo 940 070
Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti korézii. Vonkajsie viditelné Easti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou
atmosférou pripadne médiami, ako st chladiace latky a maziva.

2012/08 - zmeny vyhradené
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Kompaktné valce AEN, ISO 21287 FESTO
dajovy list
Sily [N] a energia narazu [J]
piest & 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
AEN
teoreticka sila pri 6 bar, 56 95 162 259 441 702 1098 1783 2899 4511
chod dopredu
AEN-...-Z, taZny
teoreticka sila pri 6 bar, 39 65 115 211 373 634 977 1663 2610 4323
spatny chod
max. energia narazu 0,04 0,04 0,04 0,08 0,1 0,15 0,18 0,28 0,35 0,7
v koncovych polohach
2XE_. Vprip.  Prip. rjchlost narazu ) :
pripustna rychlost narazu: Vorp, = o f";n — Eip.  Max. energia narazu = upozornenie
zataz Myastns pohybovana hmotnost Tieto (idaje predstavujii dosiahnu-
(pohon) telné maximalne hodnoty. Treba
I%E . Myatas  pohybované uZitotné pritom zohladnit maximalnu
maximélna pripustna hmotnost: Mostss = % = M astna zafaZenie pripustn( energiu narazu.
Vratna sila pruZiny F v zavislosti od zdvihu |
12..20 @25 ..100
| | 200 -
25 ”5 180 PEg
//-_// 160 T
20 "/," 140 — 7 i
.17 120 - -
. ’/ ‘/' L # ”—
= BT = 100 - g - @ 25
10 /‘_/‘/ 80 T L= Z= ————- - o3
A I e = e P e e —_— 340
> ;g [ e | S @ 50
o — o1 0? | —_— 7 63
0 5 10 15 20 25  eemeeme- - 316 0 5 10 15 20 25 ———— & 80
L [mm] _— 22 8 L) @ 100

upozornenie

Trenie je zavis|é od montaznej polo-
hy a od zataZenia. Jednoginné valce
prevadzkovat podla moznosti bez
priecnych sil.

60
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Kompaktné valce AEN, ISO 21287 FESTO
dajovy list
Hmotnosti [g]
piest & 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
hmotnost vyrobku pri zdvihu 0 mm 77 79 131 156 265 346 540 722 1300 2154
narast hmotnosti pri zvacSeni zdvihu 0 10 mm 12 14 21 23 30 37 51 59 79 98
pohybujica sa hmotnost pri zdvihu 0 mm 9 15 30 50 60 80 140 180 400 570
narast hmotnosti pri zva¢Seni zdvihu 0 10 mm 2 4 6 6 9 9 16 16 25 25
Materialy
funkeny rez
|
l
=3

<=

e
. i 15
Z T
|
Kompaktny valec zakladny typ S6
veko eloxovany hlinik
teleso valca eloxovany hlinik
piestna ty¢ ocel, vysoko legovana
spojovacie skrutky & 12..16 ocel, vysoko legovana
@20..63 | pozinkovana ocel
@80 ..100 | normované skrutky, pozinkované ocel
— tesnenia polyuretan fluérovy kaucuk
poznamka o materiali vzmysle RoHS
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Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

dajovy list

Rozmery - zakladny typ

@12..63
PL PL
‘ 2. @12..25 12
‘ T2 a3 63 %]
R TZN
@ | ¥
i ol N 7
b= @r o . |::| } Plw Ey
| = CRj|EC
- - Yn o
[ LA LA SF
[€] G TG
BG E
ZA+
ZB+
@80... 100
G G
PL _|lpL
[ 712
©~-  “OA]
© ©
Tan i ]
Ol | ___mm%
> B @
= 27 *I— L
:] ]
it | © A
X N N Y
— (> @t— O
SF
TG
ZA+ E
ZB+
62 => internet: www.festo.sk
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Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

FESTO

dajovy list
%] BG D1 D5 E EE G )2 J3 LA
] ]
[mm] min. H9 F9 +0,2
12 27,5 +03 10,5 2 -
17 6 3,5
16 29 +03 11
M5
20 195 9 35,5 +03 O 2,6
25 ’ 9 39,5 +0.3
32 47 +0.3 6
26 5
40 54,5+0.3
50 65,5 +03 B 8
27 12 o GY
63 75,5 +03 5
12 11,5
80 17 95,5 +0.6 16,5
15 2,6
100 21,5 113,5 +06 21,5 20
%] MM PL RT SF T2 TG ZA B
]
[mm] h8 +0,2 h13 +0,1 10,2 +0,3 +1,2
12 6 5 16 ,2
M4 35 39
16 8 6 7 18 39,7
20 22 37 42,5
10 M5 9 2,1
25 26 39 44,5
2 2,
3 - M 10 32,5 44 50
40 38 45 51,1
50 8,2 46,5 53,2
16 M8 13
63 26 56,5 49 57,1
80 ’ 72 54 62,9
20 M10 17
100 10,5 89 67 76

2012/08 - zmeny vyhradené
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Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

dajovy list

Rozmery - varianty

zakladny typ
~ H
X
o
[
A ZB+
Z-tazny
2
2
WH+
A ZB+

K2 - prediZeny vonkaj3i zavit piestnej tyce

KK

WH
Al A ZB+

K5 — Specialny zavit na piestnej tyCi

KK5

WH
A ZB+

K8 - predizena piestna tyt

X
4
-/
WH A2
A (A2+7B) +
64

FESTO

stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering

AF
T4

KF

WH
ZB+

AF
T4

KF

WH+

ZB++

AF5
T3

KF5,

WH
ZB+

AF
T4

KF.

WH A2
(A2+7B) +

=> internet: www.festo.sk

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

+ = pripotitat dizku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @ 32 ... 100

+ = pripotitat dizku zdvihu
++ = pripotitat 2x dlzku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

+ = pripotitat dizku zdvihu

+ = pripotitat dizku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

+ = pripotitat dizku zdvihu
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Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

FESTO

dajovy list
%) A Al A2 AF AF5 KF KF5
[mm] -0,5 min. min.
12 1 8 M3
16 1(2) 110 10 - Mé -
1..300
20
16 14 12 M6 M5
25
2
Zo 19 1..20 16 14 M8 M6
0 1..400
& 22 16 M10 M8
%0 20
28 1..30 1..500 20 M12 M10
100
%} KK KK5 T3 T4 WH B
[mm] +1,3 +1,2
12 M5 M6 _ s 4,2 39,2
16 Mé M8 ’ 4,7 39,7
20 M10x1,25 42,5
M8 2 2,6 5,5
25 M10 44,5
32 M10 6 50
M10x1,25 2,6 3,3
40 * M12 6,1 51,1
50 M12 8,2 53,2
M12x1,25 3,3 4,7
63 * M16 8,1 57,1
80 M16 8,9 62,9
M16x1,5 M20x1,5 4,7 6,1
100 o0 9 76

2012/08 - zmeny vyhradené

=> internet: www.festo.sk

65



Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

dajovy list

Rozmery - varianty
Q - Stvorhranna piestna ty¢

T
o
o
N4
X
-/
WH
A ZB+
Q-7 -tainy
@
o
x| §
N4
WH+
A ZB++

Q-K2 - 3tvorhranna, pred{Zeny vonkaj3i zavit piestnej tyte

@
a
X
X
-/
WH
AL| A 2B+

Q-K5 - Stvorhranna, Specialny zavit na piestnej tyCi

—
fas]
o

KKS

WH
A ZB+

Q-K8 - 3tvorhranna, prediZena piestna ty¢

@
o
7
7
WH A2
A (A2+7B) +
66

oB1

AF3
12

FESTO

stahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering

KF3

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

WH
ZB+

+ = pripotitat dizku zdvihu

AF3

12

oB1

KF3

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

WH+

ZB++

+ = pripotitat dizku zdvihu

AF3

KF3

++ = pripotitat 2x dlzku zdvihu

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @32 ... 100

+ = pripotitat dizku zdvihu

+ = pripotitat dizku zdvihu

o0B1

WH

Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @ 32 ... 100

A2

" (A2+7B) +

+ = pripotitat dizku zdvihu
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Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

FESTO

dajovy list
%] A Al A2 AF3 B1 KF3
O
[mm] -0,5 min.
12 1 8 5,5 M3
16 1(2) 110 10 7 M4
T 1..300

16 12 9 M5

25

2
Zo 19 1..20 14 10 M6

0 1..400

22 16 12 M8

63
80 28 1..30 1..500 20 16 M10

100
%} KK KK5 i) WH B
[mm] +1,3 +1,2
12 M5 M6 L5 4,2 39,2
16 M6 M8 ’ 4,7 39,7
20 M10x1,25 42,5
M8 2 5,5

25 M10 44,5

2
3 M10x1,25 M10 2,6 6 >0
40 6,1 51,1
2 )2

20 M12x1,25 M16 3,3 8, >3

63 8,1 57,1
2,
80 M16x1,5 M16 4,7 8.9 62,9
100 9 76
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Kompaktné valce AEN, 1SO 21287 FESTO

typové oznaCenie — stavebnice vjrobkov zakladny typ a varianty

Tabulka pre objednavku
velkost 12 16 20 25 32 podmienky| kod zadanie
kédu
J—
MI ¢. stavebnice 536 414 536 415 536 416 536 417 536 418
funkcia kompaktny valec, jedno€inny, podla normy 1SO 21287 AEN AEN
piest & [mm] | 12 16 20 25 32
zdvih [mm] | 1..10 1..25
druh zavitu vonkajsi zavit -A
vniitorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A
J—
[0] smer posobenia jednotinny, tazny -Z
prediZeny vonkajsf zavit prediZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..10 1..20 -.K2
$pecialny zavitna vonkajsizavit | M6 M8 M10x1,25 M10x1,25 M10 - K5
piestnej tyci M10 M10 M12
vnltorny zavit M5 M5 Mé
piestna ty, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] | 1..10 1..25 -..k8
zvySeny prevadzkovy vykon hladko eloxovana piestna ty¢ z hlinika -K10
teplotna odolnost tesnenia odolné pri vysokych teplotach, max. 120 °C -S6
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
1 Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2 K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyée nesmie
K2, K5 Nie so zvySenym prevadzkovym vykonom K10 prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
prenosovy kdd objednavky
N - -| - - -a
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Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

typové oznacenie — stavebnica vyrobkov zakladny typ a varianty

FESTO

Tabulka pre objednavku
velkost 40 50 63 80 100 podmienky| kod zadanie
kodu
J—
[M] €. stavebnice 536 419 536 420 536 421 536 422 536 423
funkcia kompaktny valec, jedno€inny, podla normy 1SO 21287 AEN AEN
piest & [mm] | 40 50 63 80 100 -
zdvih [mm] |1..25
druh zavitu vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
ﬁ smer pdsobenia jednotinny, tazny -Z
prediZeny vonkajsf zavit prediZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..20 1..30 -.k2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M10 M12 M12 M16 M16 - K5
piestnej tyci M12 M16 M16 M20 M20
M20x1,5 M20x1,5
vnitorny zavit M6 M8 M8 M10 M10
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] |1..25 -..K8
zvySeny prevadzkovy vykon hladko eloxovana piestna ty¢ z hlinika -K10
teplotna odolnost tesnenia odolné pri vysokych teplotach, max. 120 °C -S6
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
1 Nie s prediZenym vonkaj&im zavitom K2 K8 Sticet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie
K2, K5 Nie so zvySenym prevadzkovym vykonom K10 prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
prenosovy kdd objednavky
- |- | |- | |- | |- | |- | |- |
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Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

typové oznacenie — stavebnice vyrobkov Q - Stvorhranna piestna ty¢, zaistena proti pretoceniu

FESTO

Tabulka pre objednavku
velkost 16 20 25 32 podmienky| kod zadanie
kodu
[S—
IE ¢. stavebnice 536 415 536 416 536 417 536 418
funkcia kompaktny valec, jednoginny, podla normy 1SO 21287 AEN AEN
piest & [mm] | 16 20 25 32 -
zdvih [mm] |1..25
druh zavitu vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A
ﬁ smer pdsobenia jednotinny, tazny -Z
poistenie proti pretoceniu Stvorhranna piestna tyc -Q -Q
prediZeny vonkajsf zavit prediZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..10 1..20 -..K2
$pecialny zavitna vonkajsizavit | M8 M10x1,25 M10x1,25 M10 - K5
piestnej tyci M10 M10
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] | 1..25 -..k8
teplotna odolnost tesnenia odolné pri vysokych teplotach, max. 120 °C -S6
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
I Nies prediZenym vonkaj&im zavitom K2 K8  Sitet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
prenosovy kdd objednavky
e -] -] -] [P ~[A
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Kompaktné valce AEN, 1SO 21287

typové oznacenie - stavebnice vyrobkov Q — Stvorhranna piestna ty¢, zaistena proti pretoceniu

FESTO

Tabulka pre objednavku
velkost 40 50 63 80 100 podmienky| kod zadanie
kodu
—
@ ¢. stavebnice 536 419 536 420 536 421 536 422 536 423
funkcia kompaktny valec, jedno€inny, podla normy 1SO 21287 AEN AEN
piest & [mm] | 40 50 63 80 100 -
zdvih [mm] |1..25
druh zavitu vonkajsi zavit -A
vntorny zavit -l
tlmenie elastické timiace krizky obojstranne -P -P
snimanie polohy pre snimace koncovych poloh -A A
ﬁ smer pdsobenia jednotinny, tazny -Z
poistenie proti pretoceniu Stvorhranna piestna tyc -Q -Q
prediZeny vonkajsf zavit prediZeny vonkajsi zavit piestnej tyce
[mm] | 1..20 1..30 -..K2
Specialny zavit na vonkajsi zavit M10 M12 M12 M16 M16 - K5
piestnej tyci
piestna ty¢, predizena prediZena piestna ty¢
[mm] | 1..25 -..k8
teplotna odolnost tesnenia odolné pri vysokych teplotach, max. 120 °C -S6
nestratitelny vyrobny titok vyrobny Stitok, vytvoreny pomocou lasera -TL
I Nies prediZenym vonkaj&im zavitom K2 K8  Sitet dizky zdvihu a prediZenia piestnej tyce nesmie
prekrotif maximalnu pripustni dizku zdvihu.
prenosovy kdd objednavky
- —[e | =] || | =] | =] | =]
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Kompaktné valce ADNP, ISO 21287, s plastovym vekom FESTO

prehlad prisluSenstva
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Kompaktné valce ADNP, ISO 21287, s plastovym vekom

prehlad prislu3enstva

Upeviiovacie prvky a prisluSenstvo

FESTO

strucny opis => strana/internet
patkové upevnenie pre loZiskové a uzatvaracie veko 79
HNA
prirubové upevnenie pre loZiskové a uzatvaracie veko 80
FNC
vykyvna priruba pre uzatvaracie veko 81
SNCL
wkyvna priruba pre vykyvnd prirubu SNCL 85
SNCB
loZiskové puzdro pre vykyvnd prirubu SNCL 84
LBN/CRLBN
[6] viacprvkova siiprava pre prepojenie dvoch valcov s rovnakym & piesta do jedného viacpolohového valca 83
DPNA
vjkyvny Eap pre loZiskovy kryt 86
ZNCF/CRZNG
loZiskovy diel pre vykyvny Eap ZNCF/CRZNG 87
LNZG
[9] wykyvna priruba pre uzatvaracie veko 82
SNCS
loZiskové puzdro pre vykyvnd prirubu SNCS 82
LBG
kibové hlavica 50 sférickym uloZenim 88
SGS/CRSGS
spojkovy diel pre vyrovnanie radialnych odchylok 88
KSG/KSZ
adaptér pre upevnenie kaliSkovej prisavky na dutd piestnu ty¢ 88
AD
vidlicova koncovka umoziiuje vykyvny pohyb valca v jednej rovine 88
SG/CRSG
flexo spojka pre vyrovnanie radialnych a uhlovych odchylok 88
FK
loZiskové puzdro, priecne pre kibovi hlavicu SGS 89
LQG
vidlicova koncovka s vonkaj$im zavitom 88
SGA
snimace koncovych poldh integrovatelny v profilovej riire valca 90
SME/SMT-8
snimace koncovych poldh integrovatelny v profilovej riire valca 90
SME/SMT-8M
krytie drazky k ochrane kéblov snimaca a draZok snimaca pred znecistenim 90
ABP-5-S
snimace koncovych poldh pneumaticky vystupny signal 91
SMPO-8E
upeviiovacia konstrukéna siiprava | pre snimace koncovych poloh SMPO-8E 91
SMB-8E
Skrtiaci spatny ventil pre regulaciu rychlosti 89
GRLA/GRLZ
nastrény pripoj pre pripojenie hadic stlateného vzduchu s kalibrovanym vonkajsim priemerom quick star
Qs
- % ~ upozornenie
Pre privody stla¢eného vzduchu ventily s valcovym zavitovym
mdZu byt pouZité iba nastréné pripojom (zavit M alebo G).

pripojky resp. jednosmerné Skrtiace

2012/08 - zmeny vyhradené => internet: www.festo.sk
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Kompaktné valce ADNP, ISO 21287, s plastovym vekom

legenda k typovému oznaceniu

typ

FESTO

ADNP

20

50 — A

dvojcinny

ADNP

| kompaktny valec

‘ piest & [mm]

' zdvih [mm]

zavit na piestnej tyci

A vonkajsi zavit

I vnQtorny zavit

timenie

P ‘ elastické timiace krizky obojstranne

snimanie polohy

A

| pre snimate koncovyich poloh

74
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Kompaktné valce ADNP, ISO 21287, s plastovym vekom

dajovy list

funkcia

-0

priemer
20 ... 50 mm

dizka zdvihu
5..80mm

www.festo.sk

menu
Podpora/Nahradné diely

FESTO

ADNP-...-I-P-A
Vseobecné technické idaje
piest & 20 25 32 40 50
pneumaticky pripoj M5 M5 GYs GYs GYs
zavit na piestnej tyci
vnitorny M6 M6 M8 M8 M10
vonkajsi M8 M8 M10x1,25 M10x1,25 M10x1,25
konstrukcia piest
piestna ty¢
teleso valca

timenie

elastické timiace krizky obojstranne

snimanie polohy

pre snimace koncovych poloh

spdsob upevnenia

s priebeznym otvorom

s vn{tornym zavitom

s prisluSenstvom

montazna poloha

[ubovolna

Prevadzkové podmienky a podmienky okolia

prevadzkové médium

stlateny vzduch 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]

upozornenie pre prevadzkové/
riadiace médium

prevadzka s mazanim moZné (potrebné pri dal3ej prevadzke)

prevadzkovy tlak [bar] |0,6..10
teplota okolia®) [°C] |-10..+60
odolnost proti kordzii KBK2) 2

1) Berte ohlad na rozsah bezdotykowjch snimacov.
2) Trieda odolnosti proti korézii 2 podla normy Festo 940 070
Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti korézii. Vonkajsie viditelné €asti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou
atmosférou pripadne médiami, ako st chladiace latky a maziva.

2012/08 - zmeny vyhradené
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Kompaktné valce ADNP, ISO 21287, s plastovym vekom

FESTO

dajovy list
Sily [N] a energia narazu [J]
piest & 20 25 32 40 50
teoreticka sila pri 6 bar, 188 295 483 754 1178
chod dopredu
teoreticka sila pri 6 bar, 141 247 415 686 1057
spatny chod
max. energia narazu 0,16 0,24 0,32 0,56 0,80
v koncovych polohach
Max. priecna sila Fq v zavislosti od vysunutia x
52
48
\
44 \ F—]
40 \
36 ‘\ *—Fq
32 A
28 \
= “\ \
| 24 \ 'y \\\
20 \ NS
] d
16 \\\ it Saas
\ Sodl T™~d
12 R+ S~~do
8 N~ [Tl =~
a—— Tekeaded
4 ﬁ . @20
0 | —_—— 25
0 20 40 60 80 100 120 40 ccceeeeeee- @ 32/40
X [mm] ——————— 50
Hmotnosti [g]
piest & 20 25 32 40 50
hmotnost vyjrobku pri zdvihu 0 mm 115 116 204 240 380
narast hmotnosti pri zvacSeni zdvihu 0 10 mm 17 19 24 32 41
pohybujica sa hmotnost pri zdvihu 0 mm 20 20 45 55 94
narast hmotnosti pri zvacSeni zdvihu 0 10 mm 2 2 3 3 6
Materialy
funkeny rez
[1] 2] |13 [1] Kompaktny valec
| veko polyarylamid
teleso valca hlinik, hladka eloxécia
I piestna ty¢ hlinik, hladko eloxovany, aplikécie ocele pri vonkajSom zavite
spojovacie skrutky pozinkovana ocel
Ia i I] — tesnenia polyuretan, nitrilovy kaucuk
E = J_ poznamka o materiali vzmysle RoHS

7

i T T
T

i
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Kompaktné valce ADNP, ISO 21287, s plastovym vekom

dajovy list

Rozmery - zakladny typ

FESTO

stahovanie CAD modelov = www.festo.sk/engineering

&20..50
- PL PL_ @32 ..50 @ 20, 25 - £ - upozomenie
" EE 12
Pre privody stlaceného vzduchu mézu
NI byt pouZité iba nastréné pripojky resp.
||| jednosmerné Skrtiace ventily s valcovym
z G)f al- O w zavitovym pripojom (zavit M alebo G).
x
e + = pripotitat dizku zdvihu
LA
G | G
BG
ZA+
ZB+
%] BG D1 EE E G LA MM PL RT SF T2 TG ZA /B
(0] (0]
[mm] min. H9 +0,3 +0,2 h8 h13 +0,1 +0,2 +0,3 +1,2
20 M5 , 22 37 42,5
19,5 33,5 12 10 6 M5 8
25 9 M5 39,5 26 39 44,5
2 1 2,1 2,
3 2% GYs 47 5 19 M6 10 32,5 44 50
40 GYs 54,5 15 8,2 38 45 51,1
50 27 12 GYs 65,5 16 M8 13 46,5 53,2
zakladny typ
AF
T4
X <, |
=z
- n Sesthranna matica DIN 439-B
iba pri @ 32 ... 50
WH WH )
A 7B+ ZB+ + = pripotitat diZku zdvihu
(%] A AF KF KK T4 WH /B
[mm] -0,5 min. +1,3 +1,2
20 42,5
16 14 M6 M8 2,6 5,5
25 44,5
2
] 19 16 M8 M10x1,25 3,3 6 >0
40 6,1 51,1
50 22 20 M10 M12x1,25 4,7 8,2 53,2
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Kompaktné valce ADNP, ISO 21287, s plastovym vekom

dajovy list

Typové oznacenie

FESTO

typ piest & zdvih piestna ty¢ s vnltornym zavitom piestna ty¢ s vonkajSim zavitom
[mm] [mm] ¢. dielu typ ¢. dielu typ
20 5 571971  ADNP-20-5-1-P-A 571926  ADNP-20-5-A-P-A
10 571972  ADNP-20-10-1-P-A 571927  ADNP-20-10-A-P-A
15 571973  ADNP-20-15-I-P-A 571928 ADNP-20-15-A-P-A
20 571974  ADNP-20-20-I-P-A 571929  ADNP-20-20-A-P-A
25 571975  ADNP-20-25-I-P-A 571930  ADNP-20-25-A-P-A
30 571976  ADNP-20-30-I-P-A 571931  ADNP-20-30-A-P-A
40 571977  ADNP-20-40-1-P-A 571932  ADNP-20-40-A-P-A
50 571978  ADNP-20-50-I-P-A 571933  ADNP-20-50-A-P-A
60 571979  ADNP-20-60-I-P-A 571934  ADNP-20-60-A-P-A
25 5 571980  ADNP-25-5-1-P-A 571935  ADNP-25-5-A-P-A
10 571981  ADNP-25-10-1-P-A 571936  ADNP-25-10-A-P-A
15 571982  ADNP-25-15-1-P-A 571937  ADNP-25-15-A-P-A
20 571983  ADNP-25-20-I-P-A 571938  ADNP-25-20-A-P-A
25 571984  ADNP-25-25-I-P-A 571939  ADNP-25-25-A-P-A
30 571985  ADNP-25-30-I-P-A 571940  ADNP-25-30-A-P-A
40 571986  ADNP-25-40-1-P-A 571941  ADNP-25-40-A-P-A
50 571987  ADNP-25-50-I-P-A 571942  ADNP-25-50-A-P-A
60 571988  ADNP-25-60-I-P-A 571943  ADNP-25-60-A-P-A
32 10 571989  ADNP-32-10-1-P-A 571944  ADNP-32-10-A-P-A
15 571990  ADNP-32-15-I-P-A 571945  ADNP-32-15-A-P-A
20 571991  ADNP-32-20-1-P-A 571946  ADNP-32-20-A-P-A
25 571992  ADNP-32-25-1-P-A 571947  ADNP-32-25-A-P-A
30 571993  ADNP-32-30-I-P-A 571948  ADNP-32-30-A-P-A
40 571994  ADNP-32-40-I-P-A 571949  ADNP-32-40-A-P-A
50 571995  ADNP-32-50-I-P-A 571950  ADNP-32-50-A-P-A
60 571996  ADNP-32-60-I-P-A 571951  ADNP-32-60-A-P-A
80 571997  ADNP-32-80-I-P-A 571952  ADNP-32-80-A-P-A
40 10 571998  ADNP-40-10-I-P-A 571953  ADNP-40-10-A-P-A
15 571999  ADNP-40-15-I-P-A 571954  ADNP-40-15-A-P-A
20 572000  ADNP-40-20-I-P-A 571955  ADNP-40-20-A-P-A
25 572001  ADNP-40-25-1-P-A 571956  ADNP-40-25-A-P-A
30 572002  ADNP-40-30-I-P-A 571957  ADNP-40-30-A-P-A
40 572003  ADNP-40-40-1-P-A 571958  ADNP-40-40-A-P-A
50 572004  ADNP-40-50-1-P-A 571959  ADNP-40-50-A-P-A
60 572005 ADNP-40-60-1-P-A 571960  ADNP-40-60-A-P-A
80 572006  ADNP-40-80-I-P-A 571961  ADNP-40-80-A-P-A
50 10 572007 ADNP-50-10-I-P-A 571962  ADNP-50-10-A-P-A
15 572008 ADNP-50-15-I-P-A 571963  ADNP-50-15-A-P-A
20 572009 ADNP-50-20-I-P-A 571964  ADNP-50-20-A-P-A
25 572010  ADNP-50-25-1-P-A 571965  ADNP-50-25-A-P-A
30 572011  ADNP-50-30-I-P-A 571966  ADNP-50-30-A-P-A
40 572012  ADNP-50-40-I-P-A 571967  ADNP-50-40-A-P-A
50 572013  ADNP-50-50-I-P-A 571968  ADNP-50-50-A-P-A
60 572014  ADNP-50-60-I-P-A 571969  ADNP-50-60-A-P-A
80 572015 ADNP-50-80-I-P-A 571970  ADNP-50-80-A-P-A
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Kompaktny valec ADN/AEN, I1SO 21287 FESTO
prisluenstvo

Patkové upevnenie HNA XA+

AU AO

material: S E—

HNA: pozinkovana ocel i H

HNA-...-R3: ocel's ochrannou li ,1 i g
vrstvou bez obsahu medi H J_ i L 'ml I .

a PTFE v zmysle RoHS = d i I ‘ = |—| = ®.@ =

b= H’_‘—_) SA+ > | | a8
Hamrvmall
us
+ = pripotitaf dlzku zdvihu
Rozmery a {daje pre objednavku
pre @ AB AH AO AT AU SA TR us XA
(%)

[mm] H14 JS14 +0,5 +0,2 +0,2 -0,5

12 5.8 21 5 3 13 61 16 26 52,2
16 22 4,75 18 27,5 52,9
20 27 6.25 69 22 34,5 58,7
25 7 29 ’ 4 16 71 26 38,5 60,7
32 33,5 7 76 32 46 66,2
40 38 9 18 81 36 54 69,2
50 10 45 87 45 64 74,2

8 5 21
63 50 91 50 75 78,2
80 12 63 10,5 6 26 106 63 63 89
100 14,5 74 12,5 27 121 75 110 103
pre & zakladny typ R3 —vysoka ochrana proti korozii
KBKD hmotnost ¢ dielu  typ KBKD hmotnost ¢ dielu  typ

[mm] (] (]

12 2 25 537 237 HNA-12 3 25 537 252 HNA-12-R3

16 2 30 537 238 HNA-16 3 30 537 253 HNA-16-R3

20 2 50 537 239 HNA-20 3 50 537 254 HNA-20-R3

25 2 55 537 240 HNA-25 3 55 537 255 HNA-25-R3

32 2 70 537 241 HNA-32 3 70 537 256 HNA-32-R3

40 2 90 537 242 HNA-40 3 90 537 257 HNA-40-R3

50 2 160 537 243  HNA-50 3 160 537 258 HNA-50-R3

63 2 180 537 244 HNA-63 3 180 537 259 HNA-63-R3

80 2 380 537 249 HNA-80 3 380 537 260 HNA-80-R3

100 2 470 537 250 HNA-100 3 470 537 261 HNA-100-R3

1) Trieda odolnosti proti kor6zii 2 podla normy Festo 940 070

Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné Easti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou

atmosférou pripadne kontaktu s médiami, ako st chladiace latky a maziva.
Trieda odolnosti proti kordzii 3 podla normy Festo 940 070
Kon3trukéné diely s prisnymi nérokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné €asti s priamym kontaktom s okolitou atmosférou beZnou pre priemysel pripadne s médiami, ako sii rozpa3tadla a Cistiace
prostriedky, s poZiadavkami predov3etkym na funkciu povrchu
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Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287 FESTO

prisluenstvo

Prirubové upevnenie FNC @32..125 12 ..25
ZF+ FB FB
material: ¢ f'l- — - ]
pozinkovana ocel S !‘- H& = eﬁ}’ 7@77
bez obsahu medi a PTFE i ‘ @ @ @ @l
v zmysle RoHS ® !_1‘ = <> i C)@ﬁ n
| T _ _ o P]
N ) I! ! ,1, 1, {} () AV
. M F E
+ = pripotitat dizku zdvihu E
Rozmery a @idaje pre objednavku
pre & E FB MF R TF UF ZF KBKY) hmotnost | & dielu  typ
(0]
[mm] +1 [g]
12 28 55 40 50 47,2 1 79 537 245 FNC-12
16 29 ’ 8 _ 43 55 47,9 1 88 537 246 FNC-16
20 36 66 55 70 50,7 1 141 537 247 FNC-20
25 40 ’ 60 76 52,7 1 165 537 248 FNC-25
32 45 7 10 32 64 80 60,2 1 221 174376 FNC-32
40 54 36 72 90 61,2 1 291 174 377 FNC-40
50 65 9 19 45 90 110 65,2 1 536 174 378 FNC-50
63 75 50 100 120 69,2 1 679 174379 FNC-63
80 93 12 16 63 126 150 79 1 1495 174 380 FNC-80
100 110 14 75 150 175 92 1 2041 174 381 FNC-100
125 132 16 20 90 180 210 112 1 3775 174382 FNC-125

1) Trieda odolnosti proti kor6zii 1 podla normy Festo 940 070
Kontrukéné diely s nizkymi nérokmi na odolnost proti korézii. Ochrana pri preprave a skladovanf. Diely bez poZiadaviek na vzhlad povrchu, urtené napr. do skrytjch vnitornjch priestorov alebo zadné kryty.
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Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287 FESTO

prisluenstvo

Vykyvna priruba SNCL
) | R
material: i l ) (
SNCL: hlinikovy tlakovy odliatok - T ol )8
SNCL-...-R3: hlinikovy tlakovy "
odliatok s ochrannou vrstvou 3 /g ( JI‘
bez obsahu medi a PTFE EW L
vzmysle RoHS =
XC+
+ = pripotitat dizku zdvihu
Rozmery a didaje pre objednavku
pre @ Ccb EW FL L MR XC
(%)
[mm] H9 +0,2
12 6 12p12 16 10 6 :2;
5(5) 8 16h12 20 14 8 Z;
32 10 26_0,2/-0,6 22 13 10 72,2
40 19 28_0,2/-0,6 25 16 19 75,2
50 32_0,2/-0,6 27 80,2
63 16 40_9,2/-0,6 32 21 16 89,2
80 50_0,2/-0,6 36 22 99
100 20 60_9,2/-0,6 41 27 20 117
125 25 70_0,2/-0.6 50 30 25 142
pre & zakladny typ R3 —vysoka ochrana proti kordzii
KBK) hmotnost ¢ dielu typ KBK) hmotnost ¢ dielu  typ
[mm] (s] (]
12 2 20 537 790 SNCL-12 3 20 537 794 SNCL-12-R3
16 2 25 537 791 SNCL-16 3 25 537 795 SNCL-16-R3
20 2 40 537 792 SNCL-20 3 40 537 796 SNCL-20-R3
25 2 45 537 793 SNCL-25 3 45 537 797 SNCL-25-R3
32 2 85 174 404 SNCL-32 - - -
40 2 115 174 405 SNCL-40 - - -
50 2 180 174 406  SNCL-50 - - -
63 2 270 174 407 SNCL-63 - - -
80 2 480 174 408 SNCL-80 - - -
100 2 700 174 409 SNCL-100 - - -
125 2 1300 174 410 SNCL-125 - - -

1)  Trieda odolnosti proti kor6zii 2 podla normy Festo 940 070
Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti korézii. Vonkajsie viditelné €asti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou
atmosférou pripadne kontaktu s médiami, ako st chladiace latky a maziva.
Trieda odolnosti proti kordzii 3 podla normy Festo 940 070
Konstrukéné diely s prisnymi nérokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné €asti s priamym kontaktom s okolitou atmosférou beZnou pre priemysel pripadne s médiami, ako sii rozpa3tad|a a Cistiace
prostriedky, s poZiadavkami predov3etkym na funkciu povrchu
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Kompaktné valce ADN/AEN, ISO 21287 FESTO
prisluenstvo

Vykyvna priruba SNCS &

| | ][\\<

material: L

hlinikovy tlakovy odliatok ) l J- = I || || — I (-)\)) z

bez obsahu medi a PTFE 1 17 ( \J
v zmysle RoHS il

- ten, |
— EP LT
".-__‘)-"/ EX FL
XC+
+ = pripotitat dizku zdvihu
Rozmery a didaje pre objednavku
pre & CN EP EX FL LT MS XC KBKY) hmotnost | ¢ dielu  typ
(%)

[mm] H7 +0,2 +0,2 [g]

32 10 10,5 14 22 13 15 72,2 2 85 174 397 SNCS-32
40 12 12 16 25 16 17 75,2 2 125 174 398 SNCS-40
50 16 15 21 27 16 20 80,2 2 210 174399 SNCS-50
63 16 15 21 32 21 22 89,2 2 280 174 400 SNCS-63
80 20 18 25 36 22 27 99 2 540 174 401 SNCS-80
100 20 18 25 41 27 29 117 2 700 174 402  SNCS-100
125 30 25 37 50 30 39 142 2 1410 174 403  SNCS-125

1) Trieda odolnosti proti kor6zii 2 podla normy Festo 940 070

Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti korézii. Vonkajsie viditelné €asti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou

atmosférou pripadne médiami, ako st chladiace latky a maziva.

LoZiskové puzdro LBG

L2
LoZiskové puzdro je poistené proti cL
Y P GL M
pootoceniu upinacim kolikom. % .
material: !. ANV ]
liatina s gul6tkovym grafitom 4 oy
bez obsahu medi a PTFE s T T T TFI
vzmysle RoHS : = : : ==
RG RF ‘
Ux UK |
Rozmery a {idaje pre objednavku
pre @ CL | CM | EK | FL | GL | HB | L2 | LE | MR | RF | RG | S1 | UK | UX |KBKY |hmotnost|¢. dielu typ
(%) (%} (%)
[mm] 10,2 [g]
32 28 | 14,1] 10 32 | 160,25 6,8 | 35 24 12 42 | 2003 4,8 | 56 36 |2 220 31761 LBG-32
40 30 | 16,1 12 36 |20:03 | 6,8 | 39 26 14 44 | 26:0,3| 5,8 | 58 | 41,52 300 31762 LBG-40
50 40 | 21,1 16 45 | 25:03 | 9,2 50 33 15 56 | 31:04| 58 | 70 47 12 540 31763 LBG-50
63 40 | 21,1 16 50 | 25:0,3 9 50 38 17 56 | 31:04| 7,8 | 70 45 12 580 31764 LBG-63
80 50 | 25,1 20 63 30 11 60 49 18 70 36 7,8 | 89 55 |2 1050 31765 LBG-80
100 50 | 25,1 20 71 41 11 60 56 22 70 46 9,8 | 89 65 |2 1375 31766 LBG-100
125 80 | 37,2| 30 90 60 14 89 70 26 | 106 70 11,8128 | 96 |2 4140 31767 LBG-125

1) Trieda odolnosti proti kor6zii 2 podla normy Festo 940 070

Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné Easti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou

atmosférou pripadne médiami, ako st chladiace latky a maziva.
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Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287 FESTO

prisluenstvo

Viacprvkova siiprava DPNA

material: ® - == = : 4% ﬁ-% 1 W%
prituba: hlintk ‘ o _ Mﬁ@%ﬂ wﬁ
skrutky: pozinkovana ocel J I " & 175 =
bez obsahu medi a PTFE I ] 2@
v zmysle RoHS I . i .‘-'- | Zé E=: ) -
wai e BT 77;‘7 = i =
- = L2+ B1 L2+
+ = pripotitaf dlzku zdvihu
Rozmery a didaje pre objednavku
pre & L2 B1 max. KBKY ¢ dielu  typ
celkova dizka zdvihu
[mm] [mm]
12 600 2 537 263 DPNA-12
16 3 13 600 2 537 264 DPNA-16
) ) . 20 37 600 2 537 265 DPNA-20
s Uporomenie 25 39 600 2 537 266 DPNA-25
Pri kombinacii valcov a viacprvkovej 32 L 800 2 537 267 DPNA-32
sady nesmie byt prekrotena 40 800 2 537268 DPNA-40
maximalna celkova dizka zdvihu. 50 45 15 300 2 537269 DPNA-50
63 49 800 2 537 270 DPNA-63
80 54 17 1000 2 537 271 DPNA-80
100 67 19,5 1000 2 537 272 DPNA-100

1) Trieda odolnosti proti kor6zii 2 podla normy Festo 940 070
Konstrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti korézii. Vonkajsie viditelné Easti s poziadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny
priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou atmosférou pripadne médiami, ako si chladiace latky a maziva.
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Kompaktné valce ADN/AEN, ISO 21287 FESTO
prisluenstvo
LoZiskové puzdro LBN
material: % Y
P N W gl
pozinkovana ocel ¥ @\ ==
bez obsahu medi a PTFE z EL }
v zmysle RoHS — -
[|[HB
RG
UX
Rozmery a didaje pre objednavku
pre & M EK FL GL HB LE MR RG UX KBKY | hmotnost| ¢. dielu  typ
(%) (%)
[mm] (]
12/16 12,1 6 27 +0,3/-0,2 13 5,5 24 7 15 25 2 40 6 058 LBN-12/16
20/25 16,1 8 30 +0,4/-0,2 16 6,6 26 10 20 32 2 81 6 059 LBN-20/25

1) Trieda odolnosti proti kor6zii 2 podla normy Festo 940 070

Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti korézii. Vonkajsie viditelné Easti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou

atmosférou pripadne médiami, ako st chladiace latky a maziva.

LoZiskové puzdro CRLBN,
u3lachtila ocel

o GL . ™M
material: rq._ F \@R n i
ocel, vysoko legovana i 2w }
bez obsahu medi a PTFE — -
vzmysle RoHS f,p’ J—L
= Re_|

UX
Rozmery a {idaje pre objednavku
pre & ™ EK FL GL HB LE MR RG Ux KBKY | hmotnost| ¢. dielu  typ

(%)

[mm] (]
12/16 12,1 6 27 +0,3/-0,2 13 5,5 24 7 15 25 4 55 161 862 CRLBN-12/16
20/25 16,1 8 30 +0,4/-0,2 16 6,6 26 10 20 32 4 62 161 863 CRLBN-20/25

1)  Trieda odolnosti proti kor6zii 4 podla normy Festo 940 070

Kontrukéné diely s obzvlagt prisnymi nérokmi na odolnost proti korézii. Diely v prostredi s agresivnymi latkami, napr. v potravinarstve alebo v chemickom priemysle. PouZitie tychto dielov je eventualne nutné overit
Specialnymi skiskami s prislusnymi materidlmi.
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Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287 FESTO

prisluenstvo

Vykyvna priruba

@
SNCB/SNCB-..-R3 r— K
B | [ Vs
material: ) W T N
SNCB: hlinikovy tlakovy odliatok * \ Y
SNCB-...-R3: Hlinikovy tlakovy 7 Ji
odliatok s ochrannou vrstvou, # &b =
oo S UB FL
silné protikordzna ochrana YCs
bez obsahu medi a PTFE
v zmysle RoHS + = pripotitat dizku zdvihu
Rozmery a didaje pre objednavku
pre @ (B EK FL L MR UB XC
(%)
[mm] H14 e8 +0,2 h14
32 26 10 22 13 8,5 45 72
40 28 12 25 16 12 52 76
50 32 12 27 16 12 60 80
63 40 16 32 21 16 70 89
80 50 16 36 22 16 90 99
100 60 20 41 27 20 110 117
125 70 25 50 30 25 130 142
pre & zakladny typ R3 — vysoka ochrana proti korozii
KBKD hmotnost | €. dielu  typ KBKD hmotnost | €. dielu  typ
[mm] (] (]
32 2 100 174390 SNCB-32 3 100 176 944 SNCB-32-R3
40 2 150 174 391 SNCB-40 3 150 176 945 SNCB-40-R3
50 2 225 174 392 SNCB-50 3 225 176 946  SNCB-50-R3
63 2 365 174393 SN(B-63 3 365 176 947 SNCB-63-R3
80 2 610 174 394 SNCB-80 3 610 176 948 SNCB-80-R3
100 2 925 174395 SNCB-100 3 925 176 949 SNCB-100-R3
125 2 1785 174396 SN(B-125 3 1785 176 950 SNCB-125-R3

1) Trieda odolnosti proti kor6zii 2 podla normy Festo 940 070
Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné €asti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou
atmosférou pripadne kontaktu s médiami, ako st chladiace latky a maziva.
Trieda odolnosti proti kordzii 3 podla normy Festo 940 070
Kontrukéné diely s prisnymi nérokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné €asti s priamym kontaktom s okolitou atmosférou beZnou pre priemysel pripadne s médiami, ako sii rozpa3tadla a Cistiace
prostriedky, s poZiadavkami predov3etkym na funkciu povrchu
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Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287 FESTO

prisluenstvo

Vykyvné apy ZNCF/CRZNG

TL ™ TL
material: | i ] _@3@_ éi
ZNCF: uslachtila ocelova liatina : : - s //—N 2!
CRZNG: u3lachtila ocelova liatina, - C I C) = @) &
elektrolyticky leStend bez obsahu 1 u T kJ
medi a PTFE v zmysle RoHS ) t:l i 77|:j N -@C@— NZ

XH TK c2
XL+ Cc3
+ = pripotitaf dlzku zdvihu
Rozmery a didaje pre objednavku
pre @ C2 (6] D TK TL ™ us XH XL
(%)
[mm] e9
32 71 86 12 16 12 50 45 2 52
40 87 105 16 20 16 63 54 4 55
50 99 117 16 24 16 75 64 4 57
63 116 136 20 24 20 90 75 4 61
80 136 156 20 28 20 110 93 5 81
100 164 189 25 38 25 132 110 10 86
125 192 217 25 50 25 160 131 14 106
pre & zakladny typ R3 —vysoka ochrana proti korozii
KBKD hmotnost | €. dielu  typ KBKY hmotnost | €. dielu  typ
[mm] (] (]
32 2 150 174 411 ZNCF-32 4 150 161 852 CRZNG-32
40 2 285 174 412 INCF-40 4 285 161 853 CRZNG-40
50 2 473 174 413 ZINCF-50 4 473 161 854 CRZNG-50
63 2 687 174 414 INCF-63 4 687 161 855 CRZNG-63
80 2 1296 174 415 ZNCF-80 4 1296 161 856 CRZNG-80
100 2 2254 174 416  ZINCF-100 4 2254 161 857 CRZNG-100
125 2 3484 174 417 INCF-125 4 3484 185362 CRZING-125

1)  Trieda odolnosti proti kor6zii 2 podla normy Festo 940 070
Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti korézii. Vonkajsie viditelné Easti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou
atmosférou pripadne kontaktu s médiami, ako st chladiace latky a maziva.
Trieda odolnosti proti kordzii 4 podla normy Festo 940 070
Kontrukéné diely s obzvlagt prisnymi nérokmi na odolnost proti korézii. Diely v prostredi s agresivnymi latkami, napr. v potravindrstve alebo v chemickom priemysle. PouZitie tychto dielov je v pripade potreby nutné
overit §pecialnymi skiskami s prisluinymi médiami
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Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287 FESTO

prisluenstvo

LoZiskovy diel LNZG

IDAI _
material: ":"!Jf\" f wl >
loziskovy diel: eloxovany hlinik &1 NS
klzné loZisko: plast ™ HB I
bez obsahu medi a PTFE @
v zmysle RoHS . -
IOEEE §L
A &%
TH
uL
Rozmery a @idaje pre objednavku
pre @ (R | DA FK FN FS | HL | HB | KE | NH TH UL | KBKY hmotnost' | & dielu  typ
(0] (0] (0] (0]
[mm] D11 | H13 +0,1 H13 +0,2 [g]
32 12 11 15 30 10,5 15 6,6 6,8 18 32 46 |2 83 32 959 LNZG-32
40, 50 16 15 18 36 12 18 9 9 21 36 55 |2 129 32 960 LNZG-40/50
63, 80 20 18 20 40 13 20 11 11 23 42 65 |2 178 32961 LNZG-63/80
100, 125 | 25 20 25 50 16 24,5 14 13 28,5 50 75 |2 306 32962 LNZG-100/125

1)  Trieda odolnosti proti korzii 2 podla normy Festo 940 070

Kontrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost proti kordzii. Vonkajsie viditelné Easti s poZiadavkami predovietkym na vzhlad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou
atmosférou pripadne médiami, ako st chladiace latky a maziva.
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Kompaktny valec ADN/AEN, 1SO 21287

prisluenstvo

Typové oznacenie - prisluSenstvo pre montaz na piestnu ty¢

FESTO

technické Gdaje = internet: prisluSenstvo pre montaz na piestnu ty¢

nazov ‘ pre & ¢.dielu  typ nazov ‘ pre & ¢.dielu  typ
kibové hlavica SGS vidlicova hlava SGA pre kibovii hlavu SGS
@\ 12 - 12,16, 20, 25 -
@ﬂ 7 16 9254  SGS-Mé ﬁ 32,40 32954  SGA-M10x1,25
20, 25 9 255 SGS-M8 50, 63 10 767 SGA-M12x1,25
32, 40 9 261 SGS-M10x1,25 80, 100 10 768 SGA-M16x1,25
50, 63 9262 SGS-M12x1,25 125 10 769 SGA-M20x1,25
80, 100 9263 SGS-M16x1,5
125 9264 SGS-M20x1,5 flexo spojka FK
12 30 984 FK-M5
vidlicova koncovka SG 16 2061 FK-M6
@\I 12 - 20, 25 2 062 FK-M8
(@ 16 3110  SG-Mé 32, 40 6140  FK-M10x1,25
20, 25 3111 SG-M8 50, 63 6141 FK-M12x1,25
32, 40 6 144 SG-M10x1,25 80, 100 6 142 FK-M16x1,5
50, 63 6 145 SG-M12x1,25 125 6143 FK-M20x1,5
80, 100 6 146 SG-M16x1,5
125 6 147 SG-M20x1,5 spojkovy diel KSZ
12 -
spojkovy diel KSG 16 36123  KSZ-Mé
12,16, 20, 25 - 20, 25 36 124 KSZ-M8
32, 40 32963 KSG-M10x1,25 32, 40 36 125 KSZ-M10x1,25
50, 63 32 964 KSG-M12x1,25 50, 63 36 126 KSZ-M12x1,25
80, 100 32 965 KSG-M16x1,5 80, 100 36 127 KSZ-M16x1,5
125 32 966 KSG-M20x1,5 125 36 128 KSZ-M20x1,5
adaptér AD
12 -
/é‘/ 16 157328 AD-M6-M5
/ 157329 AD-M6-Ys
157 330 AD-M6-Y4
20 157 331 AD-M8-Ys
25 157 332 AD-M8-Y;
32 157 333 AD-M10x1,25-V8
40 157 334 AD-M10x1,25-V4
50 160 256 AD-M12x1,25-V4
63 160 257 AD-M12x1,25-3/8
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Kompaktné valce ADN/AEN, I1SO 21287

prisluSenstvo

Typové oznacenie — prisluSenstvo pre montaz na piestnu ty¢, odolné proti kordzii a kyselinam

FESTO

technické Gdaje =» internet: crsg

nazov ‘ pre & ¢.dielu  typ nazov ‘ pre & ¢.dielu  typ
kibové hlavica CRSGS vidlicova koncovka CRSG
@ 12 - & 12 -
16 195580 CRSGS-Mé @ 16, 20 13567  CRSG-Mé6
@ 20, 25 195 581 CRSGS-M8 20, 25 13568  CRSG-M8
32, 40 195 582 CRSGS-M10x1,25 32,40 13569  CRSG-M10x1,25
50, 63 195 583 CRSGS-M12x1,25 50, 63 13570  CRSG-M12x1,25
80, 100 195 584 CRSGS-M16x1,5 80, 100 13571 CRSG-M16x1,5
125 195 585 CRSGS-M20x1,5 125 13 572 CRSG-M20x1,5
Typové oznacenie — upeviiovacie prvky technické Gdaje =» internet: loZiskové puzdro
nazov pre & ¢.dielu  typ nazov pre & ‘ ¢.dielu  typ
loZiskové puzdro LBG pre kibovi hlavu SGS prietne loZiskové puzdro LQG pre kibovi hlavu SGS
32,40 31761 LBG-32 32,40 31768 1QG-32
50, 63 31762 LBG-40 .'% 50, 63 31769 LQG-40
80, 100 31763 LBG-50 % 80, 100 31770 LQG-50
31764 LBG-63 31771 1QG-63
125 31765 LBG-80 125 31772 LQG-80
31766 LBG-100 31773 1LQG-100
Typové oznacenie — Skrtiace spatné ventily technické Gdaje =» internet: grla
pripoje material ¢.dielu  typ
pre & pre hadicu s vonkajsim &
Skrtenie odvadzaného vzduchu
12, 16, 20, 25 3 kovové vyhotovenie 193 137 GRLA-M5-QS-3-D
4 193 138 GRLA-M5-QS-4-D
6 193 139  GRLA-M5-QS-6-D
32, 40, 50, 63, 80, 100 3 193 142  GRLA-18-QS-3-D
4 193 143  GRLA-18-QS-4-D
6 193 144 GRLA-18-QS-6-D
8 193 145 GRLA-13-QS-8-D
125 6 193 146  GRLA-Y4-QS-6-D
8 193 147 GRLA-V4-QS-8-D
10 193 148 GRLA-%4-QS-10-D
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prisluSenstvo

Typové oznacenie — Skrtiace spatné ventily technické Gdaje =» internet: grlz
pripoje material ¢.dielu  typ
pre & pre hadicu s vonkajsim &
Skrtenie privadzaného vzduchu
12, 16, 20, 25 3 kovové vyhotovenie 193 153 GRLZ-M5-QS-3-D
4 193 154 GRLZ-M5-QS-4-D
6 193 155 GRLZ-M5-QS-6-D
32, 40, 50, 63, 80, 100 3 193 156 GRLZ-/8-QS-3-D
4 193 157 GRLZ-/8-QS-4-D
6 193 158 GRLZ-1/8-QS-6-D
8 193 159 GRLZ-/8-QS-8-D
125 - 151195 GRLZ-Y4-B
Typové oznacenie — bezdotykové snimace , bezkontaktné technické Gdaje = internet: smt
spdsob upevnenia spinaci elektricky pripoj dizka kabla | ¢ dielu  typ
vystup (m]
spinat
mozZnost nasadenia zhora do drazky, PNP kabel, 3 Zily 2,5 543 867 SMT-8M-PS-24V-K-2,5-0E
'% licujtce s profilom valca konektor M8x1, 3 pdly 0,3 543 866 SMT-8M-PS-24V-K-0,3-M8D
konektor M12x1, 3 pdly  |0,3 543 869 SMT-8M-PS-24V-K-0,3-M12
NPN kabel, 3 zily 2,5 543 870 SMT-8M-NS-24V-K-2,5-0E
konektor M8x1, 3 pdly 0,3 543 871 SMT-8M-NS-24V-K-0,3-M8D
nasdvanie do drazky po dizke, licujiice PNP kabel, 3 Zily 2,5 175 436  SMT-8-PS-K-LED-24-B
% s profilom valca konektor M8x1, 3 pdly 0,3 175 484  SMT-8-PS-S-LED-24-B
rozpinat
mozZnost nasadenia zhora do drazky, PNP kabel, 3 Zily 7,5 543 873 SMT-8M-P0-24V-K7,5-0E
% licujdce s profilom valca
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prisluSenstvo

Typové oznacenie — bezdotykové snimace pre drazku T, magnetické jazyckové relé technické Gdaje = internet: sme
spdsob upevnenia spinaci elektricky pripoj dizka kabla | ¢ dielu  typ
vystup [m]
spinat
moznost nasadenia zhora do drazky, kontaktny | kébel, 3 Zily 2,5 543 862 SME-8M-DS-24V-K-2,5-OF
% licujtce s profilom valca 5,0 543 863 SME-8M-DS-24V-K-5,0-0OE
kabel, 2 zily 2,5 543 872 SME-8M-ZS-24V-K-2,5-0E
konektor M8x1, 3 pdly 0,3 543 861 SME-8M-DS-24V-K-0,3-M8D
% nas(vanie do drazky po dizke, licujice | kontaktny | kabel, 3 Zily 2,5 150 855 SME-8-K-LED-24
s profilom valca konektor M8x1, 3 pdly 0,3 150 857  SME-8-S-LED-24
rozpinat
% nas(vanie do drazky po dizke, licujice | kontaktny | kabel, 3 Zily 7,5 160 251 SME-8-0-K-LED-24
s profilom valca
Typové oznacenie — spojovacie vedenie technické ddaje =» internet: nebu
elektricky pripoj viavo elektricky pripoj vpravo dizka kabla | ¢ dielu  typ
[m]
&M priama zasuvka, M8x1, 3 pély kabel, nezakryty koniec, 3 Zily 2,5 541333 NEBU-M8G3-K-2,5-LE3
5 541 334 NEBU-M8G3-K-5-LE3
priama zasuvka, M12x1, 5 pélov kabel, nezakryty koniec, 3 Zily 2,5 541363 NEBU-M12G5-K-2,5-LE3
5 541 364 NEBU-M12G5-K-5-LE3
uhlova zasuvka, M8x1, 3 pély kabel, nezakryty koniec, 3 Zily 2,5 541 338 NEBU-M8W3-K-2,5-LE3
@ 5 541341 NEBU-M8W3-K-5-LE3
uhlova zasuvka, M12x1, 5 pdlov kabel, nezakryty koniec, 3 Zily 2,5 541 367 NEBU-M12W5-K-2,5-LE3
5 541370 NEBU-M12W5-K-5-LE3
Typové oznacenie — snimace koncovych poldh, Stvorcové, pneumatické technické Gdaje = internet: smpo
‘ pneumaticky pripoj ¢. dielu  typ
3/2-cestny ventil, v zakladnej polohe uzavrety
vnQtorny zavit M5 178 563 SMPO-8E
Typové oznacenie — upeviiovacia konstrukcna siprava pre snimace koncovych poloh SMPO-8E technické Gdaje = internet: smb
montaz ¢.dielu  typ
5 upnuté v T drazke 178 230 SMB-8E
) <

Typové oznacenie — krytovanie drazky pre drazku T
montaZ dizka Cdielu  typ

% nasadzovaci 2x0,5m 151 680 ABP-5-S
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