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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP FESTO

technické ddaje

Vseobecné udaje
PFi pouZiti sady pro lisovani pomoci Pomoci softwaru lze sledovat parame-  Vijhody:
elektrickych serv a odpovidajiciho try jako silu a to¢ivy moment nebo lze « sila lisovani az 17 kN g
softwaru lze pfizplsobivé a rychle sledovat Ghly pfi lisovani za Gcelem « velmi dobré polohovani I e
reagovat na riizné lisovaci procesy. spojovani, a to v realném tase. a opakovatelnd presnost silové vkladant lisovanf
PFedstavuji optimalni alternativu « optimalni pomér cena/vykon I
nakladnych a tasto pfedimenzova-  snadnad integrace do Glohy j ‘1‘
nych lisQ.
—— [
odhranén{ vyrézeni

Priklad lisovaciho zafizeni

jednotlivé dily: Ny
servomotor H " -
elektricky valec upinani olgbnt
Gidlo sily - -
sada softwaru J J
ovladat motoru
[6] Fidici systém —= ilf
* razeni hluboké taZeni
Spojovaci kabely jsou souasti
poj Y]

e dodavky. ¢
7

testovani pruzin

()

i

B |
[e] w2~ [ ]
zalisovani kulicek rovnani
Vse od jediného dodavatele
elektricky valec s ¢idlem sily, upevnéni valce za profil ovladace motorti fidici systém se specialnim softwarem

volitelné s motorem namontovanym
axialné nebo paralelné
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP
Rizenf Glohy probiha v rozhrani WebVisu, v ném3 se také programuiji funkce
specifické pro danou dlohu. Pro software, pfedem nainstalovany v fidicim
systému a pfipraveny k pouZiti, nemusi uZivatel disponovat Zadnymi progra
movacimi znalostmi. Diky intuitivni obsluze je parametrizace lisovaci Glohy
opravdu snadnd. Modularni lisovaci software vyuZiva knihoven, vytvorenych

technické ddaje
Modularni software: konfigurace, obsluha a vizualizace
Ennn
= il
. na zakladé nejnovéjsi architektury softwaru. Zobrazeni softwaru neni specifické
- pro ur€itou platformu, takZe lze vizualizovat na viech druzich rozhrani ¢lovék-
-stroj s funkci webového prohliZece, jako napfiklad na dotykové obrazovce, PC,
iPadu, mobilnim telefonu atd. Samotné fizeni aplikace je zajiSténo proménnymi,
napf. fidicim systémem vy33i Grovné. VSechna zaznamenana procesni data lze

samostatné vyméfiovat s hostitelskym systémem.

[SE TS PSR S S

L ]
=i

provoz diagnostika
Funkci ,,Provoz“ miZe uZivatel zvolit Funkci ,,Diagnostika“ se sleduji pro-
uloZeny program lisovani, zazname- cesy, dotazuje se na rlizné systémové
parametry, stav systému a statistické
hodnoty a fidi se zachazeni s chyba-

nat a zobrazit referencni kfivky, vy-
mi. V ¢asti ,,UZivatelska sprava“

muZete v3e individualné nastavit.

vytvofeni programu
Ke spravé program(i se pouZiva fun-
kce ,,Program*. Zde se také definuje
hodnocovat lisované dily jako dobré
(10) ¢i nespravné (NI0) a ukladat
do protokolu. V €sti ,,Rozhrani* lze
volit a definovat rozhrani GUI (grafic-

Softwarové funkce
ké rozhranf pro uZivatele), PLC

uvedenf do provozu
Pfi ,,uvadéni do provozu“ mizete
sekvence lisovani a parametrizuje/

vyuZit rGzné funkce:
napt. konfigurovat hardware, provést
referenéni pohyb, tarovat €idlo sily, konfiguruje se pomoci sekvenceru,
ruéné pohybovat lisem funkci ,jog- vytvareji/nacitaji se referencni kfivky,
konfiguruji se procesy hodnoceni

prahovych hodnot/obalkovych kfivek/
techniky oken nebo spravuji jednot-

a hostitele.

ging“, konfigurovat protokolovani
nebo provést zakladni nastaveni
livé proménné.

systému.
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP FESTO

vysvétleni typového znaceni

Cwke -] 4 |-[ 100 -] X |-[ M B |- 5

lisovani

YKP | sada pro lisovéni pomoci elektrickych serv

lisovaci sila

0.8 do 0,8 kN
1.5 do 1,5kN
4 do 4 kN
7 do 7 kN
12 do 12 kN
17 do 17 kN
zdvih

100 100 mm
200 200 mm
300 300 mm
400 400 mm

montazni poloha motoru

AX axialni

PX paralelni

odmérovani

M absolutni enkodér, multi-turn (vice otacek)
S absolutni enkodér, single-turn (jedna otacka)
brzda

- bez

B s brzdou

délka kabelu

5 5m

10 10m

15 15m
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP FESTO
technické ddaje
pripojeni k siti
Etheﬁvglp\b)
*ﬂadbus
i

Obecné technické adaje
typ YJKP-

0.8 1.5 7 12 17
pojisténi proti pootoceni/vedeni kluzné vedeni
pracovni zdvih [mm] 100, 200, 300, 400
lisovaci sila [kN] 0,8 1,5 7 12 17
max. uZitetna zatez) ke] 2 3 7 10 10
max. dopfedna rychlost [mm/s] |250 160
zrychleni

pro polohovani [m/s2] 2
pro brzdéni [m/s?] 2

opakovatelna presnost [mm] +0,01 +0,015 +0,01
frekvence snimani ¢idla sily [HZ] 1000
presnost méfent sily?), FS [%] 0,5
parametrizatni rozhrani Ethernet
rozhranf sité Modbus TCP

EtherNet/IP

EtherNet TCP/IP

PROFINET

konfigurace vizualizace

schémata sila/draha

urceni dobrych dilli/zmetki

vizualizace

metody vyhodnoceni prahové hodnota
obélka
technika oken
vizualizace ve webovém prohliZeci

montazni poloha

libovolna

1)  zplsobeno napf. hmotnosti nastroje

2) vztazeno na lisovaci silu celého systému, priklad pro Y)KP-0.8: 0,5 % x 800 N

2016/11 - zmény vyhrazeny
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv Y)KP FESTO
technické ddaje
Technické adaje - €idlo sily
typ YJKP-

0.8 1.5 4 7 12 17
rozsah méfeni sily v softwaru [kN] -0,8..0 -1,5..0 4.0 -7..0 -12..0 -17..0
max. pretizeni [kN] 1,5 3,75 11,25 15 30 37,5
rozsah kalibrace Cidla [kN] -1..+0,2 -2..+0,2 —4,5 ... +0,5 -7,5 ... +0,5 -13.. 41 -18..+1
analogovy vystup [mA] 4..20

V] 0..10
presnost z rozsahu [%] 0,2
- % upozornéni
Pfesnost méfeni sily je ovlivnéna * presnost Je nutné zajistit, aby na €idlo sily
nasledujicimi vlastnostmi ¢idla sily: * kalibracni rozsah nepUsobily lateralnf sily, protoZe ty
* nominalni rozpéti jmenovitého by mohly naruSovat vysledek méfeni
signalu nebo znicit cidlo
* rozsah pretizeni

Elektrické ddaje
typ YJKP-

0.8 1.5 4 7 12 17
ovladate motorti
rozsah vstupniho napéti [VAC] 230 3x 230
max. vstupni jmenovity proud [A] 3 6 5,5 11
jmenovity vykon [VA] 500 1000 3000 6000
fidici systém
provozni napéti [vDC] 24
napajeci proud [mA] 100
¢idlo sily
rozsah napajeciho napéti [vD(] \ 10..30

Bezpecnostné-technické parametry fidiciho systému motoru

bezpe&nostni funkce dle EN 61800-5-2 bezpetné vypnuti toc¢ivého momentu (STO)

Groven vlastnosti (PL) dle EN ISO 13849-1 kategorie 4, (rovef vlastnosti e

Groven integrity bezpecnosti (SIL) dle EN 61800-5-2, SIL3
EN 62061, EN 61508

{ifad, ktery vydal certifikat T0V 01/205/5262,01/14
interval ovéfovaciho testu 20a

diagnostické pokryti [%)] 97

podil bezpetné zjisténych selhani (SFF) [%] 99,2

tolerance hardwarové chyby 1
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv Y)KP FESTO
technické ddaje
Provozni a okolni podminky
teplota okoli [°C] 0..40
skladovaci teplota [°eC] -10 ... +60
relativni vlhkost vzduchu [%] 0..90
stupen kryti IP20
trvala doba sepnuti [%] 100
upozornéni k materialu obsahuje latky LABS (branici nanasenf lakii)

odpovida RoHS
Hmotnost [kg]
typ YJKP-

0.8 1.5 4 7 12 17
elektricky valec
hmotnost vyrobku pfi zdvihu 0 mm 0,78 1,24 1,98 3,16 7,39 7,39
prirdstek hmotnosti na 100 mm zdvihu 0,33 0,47 0,65 0,87 1,55 1,55
sada
paralelni sada 1,05 2,45 4,99 4,95 11,9 11,8
axialni sada 0,26 0,41 1,14 1,17 2,92 3,46
motory
zakladni hmotnost 1,6 2,1 4,8 6,9 16,2 16,2
hmotnost pfidana brzdou 0,1 0,2 0,5 0,6 0,8 0,8
¢idlo sily
hmotnost vyrobku 0,2 0,2 0,3 0,3 0,7 0,7
ovladace motoril
hmotnost vyrobku 2,1 2,1 2,2 3,8 3,8 3,8
fidici systém
hmotnost vyrobku 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP FESTO

technické ddaje

Rozméry modely CAD ke staZeni =» www.festo.com
s paralelni sadou

/Y 0
=i T T l\\\
I
I N
0 < I
we | HIKO 5 (\
\% {
—
TG <1 L1
E
=i W A— T T
- ( L
s ' S
\—g [ ] [ {
L2 |
servomotor
paralelnf sada
elektricky valec
tidlo sily
typ B1 BG D1 E ELD H1 L1 L2
%]
min.
YJKP-0.8 60 16 34 £45+0,5 35,5 157 178,5 220,4
YJKP-1,5 86 16 39 54+0,5 40,5 188,5 213 230,8
YJKP-4 110 17 45 64+0,5 49,5 225 245 274,3
YJKP-7 110 17 52 75+0,5/-0,1 50 225 253 325,3
YJKP-12 140 17 60 93+0,5/-0,1 61 348 303,5 385
YJKP-17 140 17 70 110+0,5/-0,1 66 348 323,5 385
typ L3 M ML RT SL SR TG =1
YJKP-0.8 5 M10x1,25 22 M6 78 60 32,5 6
YJKP-1,5 5 M12x1,25 24 M6 81 60 38 6
YJKP-4 5 M16x1,5 32 M8 107 100 46,5 8
YJKP-7 5 M16x1,5 32 M8 107 100 56,50,5 8
YJKP-12 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 72+0,5 6
YJKP-17 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 89+0,5 6

1)  pfivzdalenosti 5 mm od protimatice (v zasunutém stavu)
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP FESTO

technické ddaje

Rozméry modely CAD ke staZeni =» www.festo.com
s axialni sadou

N
N L
/; T I T "
/ =
Tiw 2 1) & — » =
Y 1 1! - =
=1 BG |_ ML
L1+
— /2 /2
I i | C
X ]  — 0
EL
servomotor
axialni sada
elektricky valec
tidlo sily
typ B1 BG D1 E ELY H1 L1
(%)
min.
YJKP-0.8 55 16 34 45%0,5 35,5 55 336,1
YJKP-1,5 70 16 39 54+0.5 40,5 70 357,8
YJKP-4 100 17 45 64+0,5 49,5 100 439,3
YJKP-7 100 17 52 75+0,5/-0,1 50 100 492,5
YJKP-12 140 17 60 93+0,5/-0,1 61 140 581,5
YJKP-17 140 17 70 110+0,5/-0,1 66 140 619
typ L3 M ML RT SL SR TG =1
YJKP-0.8 5 M10x1,25 22 M6 78 60 32,5 6
YJKP-1,5 5 M12x1,25 24 M6 81 60 38 6
YJKP-4 5 M16x1,5 32 M8 107 100 46,5 8
YJKP-7 5 M16x1,5 32 M8 107 100 56,50,5 8
YJKP-12 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 72+0,5 6
YJKP-17 5 M20x1,5 40 M10 140,5 150 89+0,5 6

1) pfivzdalenosti 5 mm od protimatice (v zasunutém stavu)

2016/11 - zmény vyhrazeny => internet: www.festo.com/catalogue/... 9



www.festo.com

Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP

Gidaje pro objednavky - stavebnice vyrobki

FESTO

Tabulka pro objednavky
podminky | kdd zadani
—
¢ stavebnice 8058596
lisovani YJKP YJKP YJKP
lisovaci sila az 0,8 kN -0.8
az 1,5 kN -1.5
do 4 kN -4
do 7 kN -7
do 12 kN -12
do 17 kN -17
zdvih 100 mm -100
200 mm -200
300 mm -300
400 mm -400
montazni poloha motoru axialni -AX
paralelni -PX
odmérovani absolutni enkodér, multi-turn (vice otacek) -M
absolutni enkodeér, single-turn (jedna otacka) -S
E brzda bez
s brzdou B
délka kabelu 5m -5
10m -10
15m -15

minimalni Gdaje
[0] volitelné

kod pro objednavky

| [y -1 | -| | -| -1
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Sady pro lisovani pomoci elektrickych serv YJKP FESTO

prisluSenstvi

Upevnéni za profil EAHF material: odpovida RoHS
pro elektricky valec deska: eloxovany hlinik
upinaci dil: ocel, potaZena
| z
=& & i
i T
|
B4
D1
e £
[T © £ ° upozornéni
Podle lisovaci sily bude mozna
nutné pouZit vice upevnéni za profil.
|
D
U
J»//_’\
B2
B1
Rozméry a tdaje pro objednavky
pro typ AH B1 B2 B4 D1 H1 H2 L1 L2 L3
(%)
YJKP-0.8 32 76 60 26 9 16 23,6 80 60 34
YJKP-1,5 36 84,5 68 26 9 16 23,6 80 60 34
YJKP-4 44,5 94 81 30 9 22,8 30,4 80 60 41
YJKP-7 50 105 92 30 9 22,8 30,4 80 60 41
YJKP-12 62,5 130 110 38 11 28,1 42,5 84 64 44
YJKP-17 71 147 127 38 11 28,1 42,5 84 64 44
pro typ prenositelna axialni sila Fy hmotnost ¢. dilu typ
[kN] (]
YJKP-0.8, YJKP-1.5 1,6 218 2838839  EAHF-V2-32/40-P
YJKP-4, YJKP-7 3,6 340 1547781  EAHF-V2-50/63-P
YJKP-12, YJKP-17 4,0 570 1547780 EAHF-V2-80/100-P
Udaje pro objednavky
popis ¢. dilu typ
konektory
pro pripojeni CANopen 533783 FBS-SUB-9-WS-CO-K
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