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Acisal tutucular HGWM, mikro FESTO
* Montaj i¢in minyatiirlestirilmis ve optimize edilmis
* Cokydnli
Ek bilgi =» Internet: .../hgwm
Uriin gamina genel bakis
islev Versiyon Boyut Toplam tutma torku Tipler
[Ncm] EO [67 68
HGWM
Tek etkili |A§|sal tutucu | 8,12 | 22..76 u | u | u
Tipler

EO Tek etkili, a1k
EZ  Tek etkili, kapali

Teknik ozellikler

v
maa

|
—

Teknik ozellikler

G6  Strok kompanzasyonu icin G8  Sikmali hortum agzi
ayarlanabilir flans
G7  Erkek dis
Malzemeler
Govde: Paslanmaz celik
Tutucu cenesi: Paslanmaz celik
Kapak: Poliasetal
Boyutlar =» P-517
Boyut 8 12
Pnomatik baglanti M3
Agma agisi +2° EO Acik [°] 20 18.5
Kapali [°] 4 3.5
B2 Ack [] 14 14
Kapali [°] 4 4
6 bar’da toplam tutma Agma [Ncm] |24 76
torku Kapama [Nem] |22 64
Tekrarlama hassasiyetil)2) [mm] [<0.02
Maks. calisma frekansi [Hz] 4
Maks. izin verilen kuvvet F, [N] 7 20
Maks. izin verilen tork My [Nm] 20 40
Maks. izin verilen tork My [Nm] 20 40
Maks. izin verilen tork M, [Nm] 20 40

1)  Son konum, sabit calisma sartlari altinda arka arkaya 100 strok ile tutucu ¢enelerinin hareket ydniinde kayar.
2) Belirtilen degerler yay kuvvetiyle degil, yalniz basingli hava ile tutmada gecerlidir.

Calisma sartlari
Calisma basinci [bar] 2..8
Ortam sicakligi [eq +5...+60

Teknik veriler onceden haber verilmeden degistirilebilir.

=> Internet: www.festo.com/catalogue/...
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Acisal tutucular HGWM, mikro FESTO

Siparis kodu
Tek etkili

HGWM |- — —

Tip
HGWM Agisal tutucu

Boyut
8,12

Tutucu ¢enesi konumu

EO Tek etkili, acik
4 Tek etkili, kapali
Montaj secenekleri
G6 Strok kompanzasyonu icin ayarlanabilir
05 flang
G7 Erkek dis
G8 Sikmalr hortum agzi
Siparis ornegi:
HGWM-8-EO-G7

Acisal tutucu HGWM - boyut 8 - tutma ¢enesi konumu tek etkili - agik - erkek disli

P-516 => Internet: www.festo.com/catalogue/... Teknik veriler 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.
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Agisal tutucular HGWM, mikro

Boyutlar

G6 — Strok kompanzasyonlu

FESTO

CAD verilerini indirmek igin =» www.festo.com

HGWM-...-E0-G6 HGWM-...-EZ-G6 Besleme portu
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Tip B1 B2 B3 B4 B5 D1 D2 D3 D4 D5
(%] (%] (%] (%]
+0.1 +0.25 +0.3 +0.1 +0.1
HGWM-08-E0-G6
24 15 5.5 11.8 510.02 M3 3.4 12 8-0.02/-0.05 15:0.5
HGWM-08-EZ-G6
HGWM-12-E0-G6
35 24 8.5 18.2 7.5-0.05 M3 4.5 18 11-0.02/-0.05 22:0.5
HGWM-12-EZ-G6
Tip D6 H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8
+0.25 +0.1
HGWM-08-E0-G6
M2 54 47+0.3 5:0.2 22-03 16 0... 5+0.6/-0.3 2 4.3
HGWM-08-EZ-G6
HGWM-12-E0-G6
M3 77.5 67:0.3 7.5 29-0.3 24 0 ... 8+0.6/-0.3 3 6.5
HGWM-12-EZ-G6
Tip H9 H10 H11 L1 L2 T1 120 W1 W2 =il
+0.1 +0.3 -0.02 -0.2 +2° +2°
HGWM-08-E0-G6 3.4:0.2 20°
10 32.4:06 9.5 14.2-0.2 4 3 4° 5.7
HGWM-08-EZ-G6 - 14°
HGWM-12-E0-G6 . 18.5° .5°
15 47:0.6 12.5 20.2-0.2 6 4 > > 35 7.5
HGWM-12-EZ-G6 _ 14° 40
1)  Maksimum vidalama dis uzunlugunu asmayin.
Teknik veriler 6nceden haber verilmeden degistirilebilir. => Internet: www.festo.com/catalogue/... p-517
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G7 - Erkek disli
D4 HGWM-...-E0-G7 HGWM-...-EZ-G7 Besleme portu
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Tip B3 B4 BS D1 D3 D4 D6 H1 H2 H3
%] %]
£0.3 +0.1 +0.25
HGWM-08-E0-G7
5.5 11.8 5+0.02 M3 12 M10x1 M2 37 32+0.3/-0.2 5:0.2
HGWM-08-Ez-G7
HGWI-12-E0-G7 8.5 18.2 7.5 M3 18 M15x1.5 M3 55.5 48 7.5
. . .0-0. X1. . +0.3/-0.2 .
HGWM-12-E2-G7 005 0370
Tip H4 H5 Hé H7 H8 H9 L2 21 w1 w2 =il
+0.1 +0.1 -0.02 +2° £2°
HGWM-08-E0-G7 3.4:02 20°
12 16 11 2 43 10 4 4° 12
HGWM-08-EZ-G7 - 14°
HGWM-12-E0-G7 } 18.5° 3.5°
18 24 16 3 6.5 15 6 > > > 19
HGWM-12-E2-G7 - e o

1)  Maksimum vidalama dis uzunlugunu agmayin.

G8- Stkmali hortum agzi

HGWM-...-EO-G8 HGWM-...-EZ-G8  Montaj 6rnegi Besleme portu
0-ring:
L1 DS )
T o s HGWM-08: 6x1
T 1 HGWM-12: 10x1
(1 . .
s = (teslimat kapsamina dahil
e degildir)
o | . . .
= o B5|_ Disli pim M3x3 DIN 913
= - @ @ @ (teslimat kapsamina dahil
s 1.8 R degildir)
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B4
Tip B3 B4 B5 D1 D3 D4 D5 D6 D7 D8 H1 H2
(%] (%] (%] (%]
+0.3 +0.1 +0.1 +0.1 +0.25
HGWM-08-EO-G8
5.5 11.8 510.02 M3 12 6.6-0.03 10h8 M2 8 10 37 32+0.3/-0.2
HGWM-08-EZ-G8
HGWM-12-E0 68 8.5 182 |75 M3 18 10.6 15h M3 12 15 55.5 48
. . .0-0. .6-0. . +0.3/-0.2
HGWM-12-EZ-G8 005 003 ¢ 030
Tip H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9 H10 L1 L2 121 W1 W2 W3
+0.1 +0.1 -0.02 +2° +2° +2°
HGWM-08-EO-G8 3.4:0.2 20°
5:0.2 12 16 1.4-01 2 4.3 10 5 4.5-0.05 4 4° 8°
HGWM-08-EZ-G8 - 14°
HGWM-12-EO-G8 . 18.5° 3.5°
7.5 18 24 1.4-01 3 6.5 15 7 6.5-0.05 6 > > > 8°
HGWM-12-EZ-G8 - 14° 4°

1) Maksimum vidalama dis uzunlugunu agmayin.

P-518 => Internet: www.festo.com/catalogue/... Teknik veriler onceden haber verilmeden degistirilebilir.






