Vakuové sacie trysky FESTO

W kratke spinacie ¢asy vd’aka
integrovanym magnetickym
ventilom

M bezpecné uvol’nenie prisatych
dielov odfukovacim impulzom

W kontrola podtlaku vakuovym
spinacom

M prispdsobiva montaz vd’aka
rozmeru rastra

HMrobustna kompaktna
konstrukcia

M stupeii ochrany IP65
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Vakuové sacie trysky
elektro-pneumatické

[

N

Vakuove sacie trysky

hlavné idaje

Prehl’ad produktov

17%?%~93
4

vakuovy
ejektor

Standardné a radové ejektory
VN-...

e

.
=

M menovita svetlost’
0,45..3 mm

M max. vakuum
93%

M rozsah teploty
0...+60°C

VAD--../VAK-...

)

M menovita svetlost
0,5..1,5mm

M max. vakuum
80%

M rozsah teploty
-20 ... +80°C

6/1.2-2

Vsetky vakuové ejektory firmy Festo
st jednostupriové a vyuZivajl princip
Venturiho trubice.

M vel'mi (¢inné sacie trysky vhodné
pre pouZitie priamo na pracovisku

M dodavajl sa v priamom tvare alebo
vivare T

M mala potrebna plocha na
umiestnenie

M rad sacich trysiek s robustnym
hlinikovym telesom

B VAK-...: integrovany zasobnik,
VAD-...: pripojenie pre vonkajsi
zasobnik

NizSie opisané rady vyrobkov sii
koncipované pre rozne oblasti
pouZitia. Jednotlivé rady vyrobkov

M (isporné

M Ziadne opotrebovatel'né diely

W vynimocne kratky ¢as na
odvzdusnenie

M yolitelne s vakuovym spinacom

M nevyZadujice Gdrzbu
B VAK-...: bezpetné uvolnenie
obrobkov

FESTO

maj rozne vykonnostné triedy, takze
pre kazda Specifickd dlohu je mozné
vybrat’ optimalny vakuovy ejektor.

2>6/1.1-9

2>6/1.1-33
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Vakuové sacie trysky

hlavné idaje

Kompaktné ejektory
VADM-...VADMI-...

M menovita svetlost’ M kompaktna konstrukcia
0,45 ...3 mm M minimalne naklady na montéaz
M max. vakuum M kratke spinacie asy
84% M integrovany magneticky ventil
M rozsah teploty (ZAP/VYP)
0..+60°C M VADMI-...: pridavny integrovany
magneticky ventil pre odfukovaci
impulz
VAD-M-.../VAD-M...-I-...
ol :

)

M menovita svetlost M kompaktna konstrukcia

0,7 ..2mm M minimalne naklady na montéaz
M max. vakuum M kratke spinacie asy

85% M integrovany magneticky ventil
M rozsah teploty (ZAP/VYP)

0..+40°C

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006

W filter s indikaciou

M yolitel'ne so zapojenim pre dsporu
vzduchu

M yolitelne s vakuovym spinacom

M bezpecné uvolfiovanie obrobkov

M VAD-M-I-...: pridavny integrovany
magneticky ventil pre odfukovaci
impulz

M bezpecné uvolfiovanie obrobkov

FESTO

>6/1.2-7

> 6/1.2-25

6/1.2-3
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Vakuové sacie trysky
elektro-pneumatické
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Vakuové sacie trysky
elektro-pneumatické

N

Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

hlavné idaje

Strucny prehl’ad

M kompaktna a robustna konstrukcia

M prvky s mnohymi jednotlivymi
funkciami tvoria jednu jednotku

W vynimocne kratke spinacie ¢asy
vd'aka integrovanym magnetickym
ventilom

M nie sl potrebné Ziadne vonkajsie
a pridavné komponenty

Vakuové sacie trysky VADM-.../-...-P/-N

Pri tychto vakuovych sacich tryskach
sa napajanie stlacenym vzduchom
riadi integrovanym magnetickym
ventilom.

Po zapojeni elektrického napajania sa
ventil prepne a vzduch pridiaciz 1 (P)
do 3 (R) zatne na zaklade ejektorové-
ho principu vytvarat’ vakuum na
privodoch 2 (V).

Po odpojeni elektrického napajania
ventilu sa sanie zastavi.

Tlmi€ hluku je integrovany, takZe hluk
pri odvode vzduchu je stimeny na
minimum.

Vakuova sacia tryska VADMI-.../-...-P/-...-

Po pripojeni elektrického napajania
na integrovany magneticky ventil prd-
di stlaceny vzduch do sacej trysky

a vytvara vakuum.

Po odpojeni elektrického napajania
na vakuovom ventile a pripojeni
elektrického napajania na ventil
odfukovacieho impulzu sa vakuum
na privode 2 pod vplyvom tlaku
rychlo strati.

TImi€ hluku je integrovany, takze
hluk pri odvode vzduchu je stimeny
na minimum.

6/1.2-4

M prisposobiva montaz vd’aka rozme-

ru rastra a tym zvlast’ vhodné pre
manipulacné Glohy

M nizke naklady na montaz, pretoze
magneticky ventil, vakuova sacia
tryska a timic hluku tvoria jednu
jednotku

M sposob ochrany IP65

M integrovany magneticky ventil pre:
- vakuum ZAP/VYP

Pri vakuowvych sacich tryskach
VADM:-...-P/N je vakuum mozné
sledovat’ vakuovym spinacom.

M s pomocnym rucnym ovladanim

M s integrovanym timicom hluku pre
tichy odvod vzduchu

M s integrovanym filtrom pre nasava-
nie vzduchu a priehladnym okien-
kom, vd'aka ktorému je mozné

vidiet’ zneCistenie filtra

VADM-...-P/-N
s vakuovym spinacom

1 = pripojenie tlaku
2 = pripojenie vakua
3 = odvzdusnenie

N s odfukovacim impulzom a vakuovym spinacom

M dva integrované magnetické ventily

pre:
- vakuum ZAP/VYP
- odfukovaci impulz

M moznost’ snimania poruchy vakua

M s integrovanym spatnym ventilom
ako bezpetnosta funkcia

Pri vakuowvych sacich tryskach
VADMI-...-P/-N je mozné kontrolovat’
vakuum vakuovym spinacom.

VADMI-...
s odfukovacim impulzom

VADMI-...-P/-N
s odfukovacim impulzom
a vakuovym spinacom

1 = pripojenie tlaku
2 = pripojenie vakua
3 = odvzdusnenie

FESTO

M bez alebo s integrovanym vakuo-
vym spinacom pre kontrolu vakua
s vystupom PNP alebo NPN

M podl'a vol'by s 2 pripojeniami vakua

vyrobky 2006 - zmeny vyhradené - 2006/03



Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

hlavné idaje

Vakuova sacia tryska VADMI-...-LS-P/N s odfukovacim impulzom, vakuovym spinacom a zapojenim pre dsporu vzduchu

Tieto vakuové sacie trysky si kon-
Strukéne zhodné s inymi vyhotoveni-
ami VADMI. Tento ejektor ma naviac
integrovany vakuovy spinac so zapo-
jenim pre Gsporu vzduchu:

Pri poklese nastaveného vakuového
rozsahu sa automaticky aktivuje
tvorba vakua (princip funkcie
vakuového spinaca pre
VADMI-...-LS-P/N = 6 [ 1.2-12).

M magneticky ventil pre tvorbu vakua

M integrovany timic hluku

M integrovany filter 40 ym s indika-
ciou znecistenia

W moznost’ snimania poruchy vakua

M s integrovanym spatnym ventilom
ako bezpetnostna funkcia

M s vakuovym spinacom pre kontrolu
tlaku

M 2 pripojenia vakua

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006

VADM-...-LS-P/N

50 zapojenim pre Gsporu vzduchu

vystup PNP

1 = pripojenie tlaku
2 = pripojenie vakua
3 = odvzdusnenie

FESTO

6/1.2-5
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Vakuové sacie trysky
elektro-pneumatické

[

N

Vakuové sacie trysky VADM/VADMI FESTO

legenda k typovému znaceniu

| VADM - 45 - LS - 3

typ

VADM | vakuova sacia tryska bez odfukovacieho
impulzu

VADMI | vakuova sacia tryska s odfukovacim
impulzom

menovita svetlost’ Lavalovej trysky [mm]

45 0,45

70 0,70

95 0,95

140 1,40

200 2,00

300 3,00

funkcie

LS I 50 zapojenim pre Gsporu vzduchu

typ zapojenia

P prevedenie PNP (potencial vystupu
vakuového spinata)

N vyhotovenie NPN (potencial vystupu
vakuového spinata)

upozornenie
MozZné kombinacie najdete
v (idajoch pre objednavky.
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Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické Gdaje

FESTO

funkcia - 1 - teplotny rozsah
VADM-... 0. +60°C
- J—' - prevadzkovy tlak
2.8 bar
N © servisoprav
VADMI-... 3
VADMI s odfukovacim
impulzom a vakuovym
spinacom
|
2
VSeobecné technické ddaje
menovita svetlost’ 45 70 95 140 200 300
konstrukcia tvar T
prevadzkové médium stlaceny vzduch bez obsahu oleja, jemnost’ filtra 40 pm
montazna poloha ubovol'na
charakteristika ejektora vysoké vakuum
spdsob upevnenia podl'a vol'by: s vnitornym zévitom, s priechodzim otvorom
pneumatické pripojenie 1/2 M5/M5 M5/GYs GYs/GYs GYs/GY4 GY4/G3/8 GY4/G3/8
menovita svetlost’ [mm] |0,45 0,7 0,95 1,4 2,0 3,0
Lavalovej trysky
prevadzkovy tlak ~ VADM [bar] |1,5..8
VADMI [bar] |2..8
Cas zopnutia (%) 100
prikon W] 1,4 1,5 nepriamo riadeny
spdsob ochrany IP65
Podmienky okolia
menovita svetlost’ 45 70 95 140 200 300
teplota okolia [°q] -0..+60
odolnost’ proti kordzii KBKY) 2

materialovy ddaj

bez obsahu medi, silikonu

1) Trieda odolnosti proti kordzii 2 podl’a normy Festo 940 070

konstrukéné diely s miernymi narokmi na odolnost’ proti kordzii. Vonkajsie viditel'né €asti s poziadavkami predovsetkym na vzhl'ad povrchu, ktory je vystaveny priamemu kontaktu s okolitou pre priemysel beznou

atmosférou pripadne médiami, ako si chladiace latky a maziva.

Hmotnosti [g]

menovita svetlost’ 45 70 95 140 200 300
VADM-... 60 140 210 290 320 340
VADM-...-P/-N 65 145 220 300 330 350
VADMI-.... 85 170 240 320 350 370
VADMI-...-P/-N/-LS-P 90 180 250 330 360 380

2006/03 - zmeny vyhradené - vwjrobky 2006
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Vakuové sacie trysky
elektro-pneumatické

[

N

Vakuové sacie trysky VADM/VADMI FESTO

technické Gdaje

Vakuum Ap, v zavislosti od prevadzkového tlaku p

-09 VAD-M...
08 VADM-..
VADMI-..

-0.7
-0.6

-0.5 /
-0.4
-03

/
-0.2

Apy [bar]

-0.1
0

0 1 2 3 45 6 7 8
p [bar]

Cas na odvzdu3nenie t [s] objemu 1 liter pri prevadzkovom tlaku 6 barov

30 6
VADM-95-...
: o ; P
20 4 ,/
15 / |3 // VADM-140-...
2 1 VADM-70-.. Z A VADMI-140-...
10 P 7| VADMI-70-.. 2 P
S 1 -~ 4 A1 -
|_—1 [ —— 1 [+
o 1] o —]
-02 -03 -04 -05 -06 -07 -08 -02 -03 -04 -05 -06 -07 -08
Apy [bar] Apy [bar] -
3
2
) VADM-200-...
-~ . VADMI-200-...
1 A VRBN S0
T
0
-02 -03 -04 -05 -06 -07 -08
Apy [bar]
Cas natlakovania objemu 1 liter pri prevadzkovom tlaku 6 barov?)
typ s odfukovacim impulzom bez vyhadzovacieho impulzu max. prietok
[s] [s] ([/min]
VADM-45-... - 5,9 -
VADMI-45-... 1,9 - 19,2
VADM-70-... - 2,2 -
VADMI-70-... 0,59 - 68
VADM-95-... - 1,18 -
VADMI-95-... 0,24 - 135
VADM-140-... - 0,69 -
VADMI-140-... 0,19 - 200
VADM-200-... - 0,29 -
VADMI-200-... 0,15 - 175
VADM-300-... - 0,26 -
VADMI-300-... 0,2 - 160

1)  €as potrebny k zniZeniu vakua z 0,75 na -0,05 barov
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Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické Gdaje

Spotreba vzduchu Q v zavislosti od prevadzkového tlaku p

‘70 VADM-95-.. ‘700
VADMI-95-...
60 600
50 500
= VADM-70-..
<40 —= 1400
E 1 VADMI-70-.. £
= [~ £
|30 =300
1 = <
20 200
1 VADM-45-...
///
LR — VADMI-45-... 100
L
0 0
3 4 5 6 7 8
p [bar]

Hladina akustického tlaku Lp v zavislosti od prevadzkového tlaku p (bez sacieho prietoku)

90

VADM-300-...
VADMI-300- ..

80
VADM-200-...
>+~ VADM-200-.
=170 VADM-140-...
= = VADMI-140-..
k=1 VADM-95-..
S 60 1~ vaomices
A VADM-70-...
=" | VADMI-70-..
50 1 _— =1 VADM-45-...
—T _— VADMI-45-..

/
40

001 2 3 4 5 6 7 8
p [bar]

Utinnost’ v v zavislosti od vakua Apy pri Pmenovitom 6 barov
10
0.9
0.8
0.7

06

=| 0s \\
0.4 N

N

0.3 N
\\
0.2 N

VADM-...
01 VADMI-...
0

-02 -04 -06 -08
Apy [bar]

Saci objemovy prietok qn v zavislosti od vakua Ap,

o VADM-45
o \ VADMI-45
e VADM-70

o \ 6 VADMI-70

E o \ VADM-95

% - \ VADMI-95

= \\\ VADM-140
o Y& N\ O 200

RN\ a0

20 1 VADMI-200
P — [6] VADM-300
0 -02 -04 -06 -08 -10 VADMI-300

Apy [bar]

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006

"
1 L
3 4 s 6 8
p [bar]

VADM-300-...
VADMI-300-...

VADM-200-...
VADMI-200-...

VADM-140-...
VADMI-140-...

FESTO

6/1.2-9
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Vakuové sacie trysky
elektro-pneumatické

N

Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické Gdaje

Vakuoveé sacie trysky VADM-.../-...-P/-N

schéma zapojenia

e

—
P QWV

A2° A1

VSeobecné technické ddaje

M piezorezistivny vakuovy spinac
s nastavitel'nym spinacim bodom
a nastavitelnou hysteréziou

M indikacia zapojenia so Zltou LED
diédou

M elektrické pripojenie, chranené
proti prepélovaniu

FESTO

pneumatické Gdaje

max. rozsah tlaku [bar] 0..-0,95

spinaci bod [bar] 0 ... -0,9 (nastavitel'ny)
hysterézia [bar] 0,05 ... 0,5 (nastavitelna)

vplyv teploty < +5 mbar/10K (na bod zopnutia)

elektrické adaje

prevadzkové napatie [vDC |[24(15...30)

pokles napatia V] 1,2 (na spinanom vystupe)
spinany vystupny prad [mA] 130

max. vlastny odber pradu [mA] 25

max. oneskorenie pri zopnuti  [ms] 5

pripojenie

chranené proti prepélovaniu

mechanické Gdaje

typ konstrukcie

I piezorezistivny vakuovy spinac s nastavitelnym spinacim bodom a nastavitelnou hysteréziou

prostredie/okolie

spdsob ochrany

| IP65

Ovladaci panel vakuového spinaca

Zapojenie

vystup PNP

BN 1 ’ +

WH 2
%RL %RL

PNP

|

&3]
~
=~

oononn

|

o
_
LU

6/1.2-10

indikacia zapojenia so Zltou LED
diédou

nastavenie spinacieho bodu
nastavenie hysterézie

vystup NPN BN =hneda
BN 1 _ + WH = biela

WH 2 _ RUT-R BK = ¢ierna

NPN [BK 4 _ _ .
EVEN - BU =modra
e R =zata?

obsadenie PIN

3 1

4 2

1 hneda:  kladny pol
2 biela: rozpinac

3 modrd:  zaporny pol
4 Cierna: spinac

vyrobky 2006 - zmeny vyhradené - 2006/03



Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické Gdaje

Funkcia dspory energie s VADMI-...-P/N

konvencné vakuové spinanie =» cenovo vyhodna Gspora energie

Pri vakuovych sacich tryskach VADMI
sa najprv nastavuje maximalna hod-
nota a potom sa reguluje hysterézia
(bezpetny pracovny rozsah). Spodna
hranica sa pritom oznacuje ako
minimalna hodnota.

Priebeh funkcif

Pokial’ leZi hladina vakua v ramci toh-
to rozsahu, je zarucena bezpetna
preprava obrobku.

80

(%]

max

hysterézia

yavavavis

0
optimalny priebeh vakua
skutocny priebeh vakua
RP |
VG
wEITH || wiITH |
=] C B I
e | [sPeF
> |
= D Eﬂ, ____________ !
- e
A

RP  odfukovaci impulz
VG vakuum ZAP/VYP
E  vakuovy ejektor

D  spatny ventil
A vakuovy spinat

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006

Vakuova sacia tryska VADMI sa zapina
vonkajsim riadiacim systémom iba
vtedy, ked’ hladina klesne pod mini-
malnu hodnotu, a znovu sa vypina

po dosiahnuti maximalnej hodnoty.

zapnutie vakua

FESTO

Pocas neaktivnej fazy tvorby vakua
zabranuje spatny ventil poklesu
hladiny vakua.

vonkajsi riadiaci systém F zopne magnet VG
=> ventil pre privod stlaceného vzduchu B sa otvori

=>» vyroba vakua E je zapnuta
zastavenie vakua

dosiahnuta je stanovena maximalna hladina:
=> tlakovy snimac A odosle signal do vonkajsieho riadiaceho systému

=> riadiaci systém vypne magnet VG

=>» vyroba vakua sa prerusi

=> spatny ventil D zabrafuje zniZeniu hladiny vakua

zapnutie vakua

netesnost’ zapricini pokles hladiny vakua az na minimalnu hodnotu
=> tlakovy snimac A odosle signal do vonkajsieho riadiaceho systému F
=> riadiaci systém F opakovane zapne magnet VG B

=> vyroba vakua E je znovu zahajena

=> stale opakovanie bodov 2 a 3
ukontenie cyklu: vypnutie vakua
preprava je ukonéena

=> vonkajsi riadiaci systém (OPP, t. j. ovladanie programovatelnou

pamat'ou) F vypne magnet VG B
=>» vyroba vakua E je ukoncena

=> vonkajsi riadiaci systém zapne magnet RP C

=> hladina vakua na 0
=> obrobok bude osadeny

6/1.2-11
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Vakuové sacie trysky

elektro-pneumatické

N

Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické Gdaje
Vakuovy spinac a sada kablov pre

vakuové sacie trysky so zapojenim
pre Gsporu vzduchu VADMI-...-LS-P/N

schéma zapojenia

O/"_O =

’7 407
2]

"L

VSeobecné technické ddaje

FESTO

M piezorezistivny vakuovy spinac
s nastavitel'nym spinacim bodom
a nastavitelnou hysteréziou

M zapojenie pre Gsporu vzduchu iba
v kombinacii s dodanym kablom

M indikacia zapojenia so Zltou LED
diédou

M elektrické pripojenie, chranené
proti prepélovaniu

pneumatické Gdaje

max. rozsah tlaku [bar] 0..1

max. pret'aZovaci tlak [bar] 5 (pre t <1 min)

spinaci bod [bar] 0 ... -0,9 (nastavitel'ny)

hysterézia [bar] 0,1 ... 0,6 (nastavitelna)

vplyv teploty <10 mbar/10K (na bod zopnutia)
elektrické adaje

prevadzkové napitie [VDC] |24V (+10%, pri VADMI-70-LS-P +10%-5%)

pokles napdtia V]

1,2 (na spinanom vystupe)

spinany vystupny prad [mA] 130
max. vlastny odber pradu [mA] 25
max. oneskorenie pri zopnuti  [ms] 2 (s rozbotovacom kabla NPN: 20 ms)

pripojenie

chranené proti prepélovaniu

mechanické Gdaje

typ konstrukcie

I piezorezistivny vakuovy spinac s integrovanym zapojenim pre Gsporu vzduchu

prostredie/okolie

spdsob ochrany

| IP65

Princip funkcie

V kombinacii s dodavanou sadou kéab-
lov obsahuje vakuova sacia tryska
VADMI-...-LS-P/N zapojenie pre Gisporu
vzduchu. Na spinaci sa na obidvoch
potenciometroch nastavi rozsah
vakua, ktory by mal udrzZat’ obrobok.
Spinac vytvara taktovaci signal A2,
ktory zapne magnet pre zapnutie

a vypnutie vakua vakuovej sacej
trysky len vtedy, ked’ vakuum

napr. kvdli netesnosti klesne pod
horn{ nastavend hodnotu.

6/1.2-12

Pocas zvySnej doby zostava vakuum Prislu3enstvo (sicast’ dodavky):

M pripojovaci kabel
Spinat sa moZe prevadzkovat’ iba
s dodanou sadou kablov.
Pripojenia 1, 2 a 4 st vsak vzajo-
mne zamenitel'né bez toho, aby
doslo k poskodeniu zariadenia.

aj bez zapnutej sacej trysky zacho-
vané, pretoZe je pouZity spatny ventil.
Dokonca je moZné snimat’ stavovy
signal A1, ktory pri normalnej pre-
vadzke leZi na +24 V, ale zakazdym

sa prepne na 0, ked’ vakuum kvoli
nespravnej funkcii klesne pod kritickd
hodnotu viac ako 0 150 mbar.

To je napr. vtedy, ked’ sa obrobok
uvol'ni od prisavky a nastaveny rozsah
vakua uz potom nie je mozné vytvorit’.
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Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické Gdaje

Ovladaci panel vakuového spinaca

indikacia zapojenia so Zltou LED
diédou

nastavenie spinacieho bodu
nastavenie hysterézie
Zapojenie
vystup PNP vystup NPN BN =hneda obsadenie PIN
+ - + WH = biela 3 1
BN BN RL BK =Cierna
WH BK BU =modra 4 2
PNP [BK NPN fwH R = zatas
BU BU | =zataz
R 1 hneda:
e _ _ 2 biela:
3 modra:
4 Cierna:

Spinacie body / Hysterézia

signal Al ,nasavanie®

signal A2 ,magnet P je zapnuty“

Y

signal ,,obrobok sa prisaje“

0 bar
\ 150 mbar

N\ A /
\ hysterézia hysterézia
| spinaci bod 1
/ / I spinaci bod 2
normalna prevadzka porucha, napr. obrobok sa uvolnil
spatna vazba do riadiaceho systému: spatna vazba do riadiaceho systému:
spravny proces sania nespravny proces sania

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006

FESTO

kladny pol
rozpinac
zaporny pol
spinac
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Vakuové sacie trysky
elektro-pneumatické
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Vakuové sacie trysky VADM/VADMI FESTO

technické Gdaje

Funkcia dspory energie a chybové hlasenie s VADMI-...-P/N
d’alsi vyvoj vakuového zapojenia

Ako dodatocny spdsob Gspory energie Ak by prisavka spravne neuchopila Vd'aka decentralne riadenej spinacej
sliZi okrem opisanych funkcii aj chy- obrobok alebo ak by prasklo hadicové  funkii je vonkaj3ie (nepriame) ria-
bové hlasenie, ktoré je riadené presne  vedenie, vakuovy spinac ohlasi tito denie pre spinanie vakua (spinanie
tak ako vakuové zapojenie, cize skutocnost’ na vonkajsiu riadiacu pre Gsporu vzduchu) zbytogné.
vakuovym spinacom. jednotku (OPP) F, aby riadiaci systém Naklady na prepojenie pomocou
alebo obsluha mohli odstranit’ kablov st preto podstatne nizsie.
pripadné nasledky.
Priebeh funkcif
J |_ spast’aci signal
BN vonkajsi riadiaci systém F aktivuje tlakovy snimac
riadiaci signal: vakuum

=> tlakovy snimac A kontroluje stav vakua
BK => k dispozicii nie je Ziadne vakuum
stavovy signal: proces sania zapnutie vakua
OK/nie OK tlakovy snimac aktivuje magnet VG B
=> ventil pre privod stlaceného vzduchu sa otvori
=> vyroba vakua E je zapnuta

5}
80 — & \ A A max P, .. .
- \ / \ / \ hladina vakua je nizsia ako 150 mbar pod maximélnou hladinou
; \
\
v l. v
)
)
\
\
Ay
N,

ZAP/VYP

[%]
hysterézia

d => tlakovy snimac odosiela uvolfiovaci signal do vonkajsieho riadiaceho
systému (OPP) F BK
min = preprava mdze zacat’

7 zastavenie vakua
| o k dosiahnuta je stanovena maximalna hladina
priebeh vakua => tlakovy snimac A vypne magnet VG
=> privod stlaceného vzduchu sa zastavi
=> vyroba vakua E sa prerusi
=>» spatny ventil D zabrafuje zniZeniu hladiny vakua

vakuovy ejektor zapnutie vikua
J |_| aktivny/neaktivny netesnost’ zapricini pokles hladiny vékua aZ na minimalnu hodnotu
=> tlakovy snimac A opakovane vypne magnet VG

optimalny priebeh vakua => vyroba vakua E je znovu zahajena

skutocny priebeh vakua porucha: preprava je zastavena
= — — priebeh po poruche [6] velka netesnost zapricini prilis velky pokles hladiny vakua

=> vakuovy ejektor E nedokéaze kompenzovat’ pokles hladiny

Groven vakua je nizsia ako minimalna hodnota o viac ako 150 mbarov

VG
- => tlakovy snimac A odosiela chybovii spravu do vonkajsieho riadiaceho
| systému (OPP) F BK

W—E c - B—L.L G =>» vonkaj3i riadiaci systém preru3i proces prepravy

E irozvetveme => vyroba vakua E je ukoncena
= D Eﬂ ____________ | SPS ukongenie cyklu: vypnutie vikua

F proces prepravy je preruseny

=> vonkajsi riadiaci systém (OPP) F vypne magnet VG
? => vyroba vakua E je ukoncena
A => vonkajsi riadiaci systém F zapne magnet RP C WH
=> odfukovaci impulz sa aktivuje
=> obrobok bude osadeny

<
150 mbar

RP  odfukovaci impulz C  odfukovaci impulz
VG vakuum ZAP/VYP G rozvetvenie

E  vakuovy ejektor A vakuovy spinat

D spatny ventil
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Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické Gdaje

Pripojenie k OPP

Zapojenie PNP a NPN vystupu
VADMI-...-LS-P/N

Tri riadiace a napajacie zvazky kablov
s kombinované do rozvetvenia pria-
mo prostrednictvom vakuového ejek-
tora, takZe z rozvetvenia do riadiace-
ho systému (OPP) vedie iba jeden

VADMI-...

oPP

VADMI
bez vakuového spinaca

Stvorvodicovy zvazok kablov

W

-

S
zapojenie PNP
snimat

V6 ; q b
P . d |-

zvazok kablov rozvetvenie

k VADMI

BN = hnedy pre vytvorenie vakua VG
WH = biely pre odfukovaci impulz RP

signalny kabel a tri kable elektrického

napajania.

V zésade existujl dve rozne charakte-
ristiky signalu pri vonkajsich riadia-
cich jednotkach (OPP) pre vakuové
sacie trysky VADMI-LS, ktoré sa svoji-
VADMI-...-P/N

oPP

VADMI
s vakuovym spinacom

[ 1] L}

PP
(zakaznik)

Cierny pre spotrebit R (OPP)
modry pre uzemnenie

2006/03 - zmeny vyhradené - vjrobky 2006

mi funkciami liSia len nepatrne.
PretoZe obidve verzie vakuového
ejektora a vakuového spinaca st
rovnaké, signalovy tok sa konvertuje
iba v rozvetveni.

Modely sa liSia iba rozvetvenim.

VADMI-...-P/N-LS

oPP

VADMI
50 zapojenim pre Gsporu vzduchu

zapojenie NPN

snimac .
VG - § 1k
RP =1 i | B

zvazok kablov rozvetvenie

k VADMI

FESTO

Oznacené nastrcné spoje zvazku
kablov st pripojené na prislusné
prvky ejektoru VADMI-LS. Pripojenie
Stvorvodicového zvazku kéblov roz-
vetvenia k riadiacej jednotke je

PP
(zakaznik)
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Vakuové sacie trysky VADM/VADMI FESTO

technické tdaje

Vakuové sacie trysky
elektro-pneumatické

[
N

Rozmery
VADM-45/-70 VADM-95/-140/-200/-300
L13 L12 L13 L12
D1 D1
(e =o]| & " o =
D¢ 2/ [l D4 > L14
L1 1
L10 L10
L9 L9
B3 _ L8 L7 ‘183 L8 L7
i r (¢] 7 6 [ | [¢] |
E,
! 1 3 - 5 7
@ﬂ | |3
o~N 1
o I — | @
D3 B o i1z __/_. =
2 = o D3 :
: Jb = =Rk ol i =% LF
l]\:z = l I ‘ = [N O O r]’:-\ - ‘
I f () D*m ©Q hd = } E 5:’ é
B1 Ls_|L6 = o = ‘
B %) — ‘
L2 B1 Lé
L1 LS
L4
L2
L1
privod stlaéeného vzduchu vhodna zasuvka pre:
pripojenie vakua VADM-45/-70
pomocné rucné ovladanie KMYZ-...
upeviiovaci zavit >6/4.1-22
upeviiovaci otvor VADM-95/-.../-300
[6] magneticka cievka, KMEB-... a MSSD-EB
prestavitelna o 180° = 6/4.1-21
typ B1 B2 B3 D1 D2 D3 D4 H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7
1%}
VADM-45 10 6,2 10 M5 M5 3,2 M2 64,4 44,4 40,8 23,8 23,8 29,6 18
VADM-70 15 11,2 15 GYs M5 3,2 M2 73,9 49,4 47 26,5 23,5 32,9 18
VADM-95 18 13,4 18 GYs GYs 4,2 M2,5 93,4 63,4 48,9 25,5 23,3 33 18
VADM-140 22 16,6 18 GY4 GYs 5,2 M3 107,4 77,4 61,4 41,4 41,4 36 17,5
VADM-200 22 16,6 18 G¥s GY4 5,2 M3 113,4 83,4 67,7 41,4 41,4 40 19
VADM-300 22 16,6 18 G3/8 GVY4 5,2 M3 113,4 83,4 67,7 41,4 41,4 40 19
typ L1 L2 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 L12 L13 L14
VADM-45 56 41 33,6 25 3,6 11 16 41 56 7,9 1,9 36,3 4
VADM-70 73,3 58,3 40,4 21 14,2 11 22 52,4 76,1 9,4 1,9 53,7 4,5
VADM-95 73,8 61 43,3 8,7 13,2 9,7 24,5 61 78,8 9,5 2,3 55 4,5
VADM-140 96,8 84 26 12,5 28,5 9,7 24,5 61 96,8 13,8 2,3 79,4 5
VADM-200 96,8 84 26 12,5 28,5 9,7 24,5 61 101,8 12,5 2,3 79,4 5
VADM-300 133,2 120,4 26 12,5 28,5 9,7 24,5 61 137,4 12,5 2,3 115,8 5
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technické tdaje

Rozmery
VADM-45/-70-P/-N

]
ol JI ¢

= g

Hé6

H5

B1

privod stlaceného vzduchu

pripojenie vakua
pomocné rucné ovladanie

Vakuové sacie trysky VADM/VADMI FESTO
VADM-95/-140/-200/-300-P/-N
L13 L12 L13 L12
D1 — D1
C_IEmEo]l s H_ EEol s
D4 2 L D4 > L1
1 1
L10 L10
LS LS
L8 L7 L8 L7
_ﬁ E E 1
[} 5 7% B C
MBx1 ‘ !
- |
. -F D3 _ - £ N
> o — I 9 [ D3 ﬁ/ I =
™ fox L o I n T %‘. =
L1 ? | EE s
= =
L L1 LR
L3 L2 L6 3 o
L1 L3 g2
L4 >
L3 L2
L 1.2
vhodna zasuvka pre: pripojenie pre zasuvku SIM-...
VADM-45/-70-P/-N > 6/4.1-24
KMYZ-...
> 6/4.1-22

] =] [F] ] [S] =]

upeviovaci zavit
upeviovaci otvor
magneticka cievka,
prestavitelna o 180°

VADM-95/-.../-300-P/-N
KMEB-... a MSSD-EB
> 6/4.1-21

typ B1 B2 B3 D1 D2 D3 D4 H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7
%]
VADM-45-P/-N 10 6,2 10 M5 M5 3,2 M2 64,4 44,4 40,8 23,8 23,8 29,6 18
VADM-70-P/-N 15 11,2 15 Gl M5 3,2 M2 73,9 49,4 47 26,5 23,5 32,9 18
VADM-95-P/-N 18 13,4 18 Gl (73 4,2 M2,5 93,4 63,4 48,9 25,5 23,3 33 18
VADM-140-P/-N 22 16,6 18 GYa Gl 5,2 M3 107,4 | 77,4 61,4 41,4 41,4 36 17,5
VADM-200-P/-N 22 16,6 18 G¥s GYa 5,2 M3 113,4 | 83,4 67,7 41,4 41,4 40 19
VADM-300-P/-N 22 16,6 18 GYs GYa 5,2 M3 113,4 | 83,4 67,7 41,4 41,4 40 19
typ L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 L12 L13 L14
VADM-45-P/-N 71,4 41 28,4 33,6 25 3,6 11 16 41 56 7,9 1,9 36,3 4
VADM-70-P/-N 88,7 58,3 28,4 40,4 21 14,2 11 22 52,4 76,1 9,4 1,9 53,7 4,5
VADM-95-P/-N 91,4 61 28,4 43,3 8,7 13,2 9,7 24,5 61 78,8 9,5 2,3 55 4,5
VADM-140-P/-N 114,4 84 28,4 26 12,5 28,5 9,7 24,5 61 96,8 13,8 2,3 79,4 5
VADM-200-P/-N 114,4 84 28,4 26 12,5 28,5 9,7 24,5 61 101,8 | 12,5 2,3 79,4 5
VADM-300-P/-N 150,8 | 120,4 | 28,4 26 12,5 28,5 9,7 24,5 61 137,4 | 12,5 2,3 115,8 5
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Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické tdaje

FESTO

Rozmery
VADMI-45/-70 VADMI-95/-140/-200/-300
L13 L12 L13 L12
D1 D1
CIE =0o] ¢ e o] &
D4 L14 L14
e 1 pill 1
L10 L10
L9 L9
B3 Ls L7 e L7
E_ = = T
7. g pE e F T & E
8 rY ‘
. ‘ 9
L T . t
£ | eoht2 I ] = e [
- W ‘_* =) 5 ; 8* Y (}___7 = T !
2 T | : | | e
B1 5_[16 [ ‘
L4 L6
L2 LS
L1 L4
L2
L1
privod stlaéeného vzduchu vhodna zasuvka pre:
pripojenie vakua VADMI-45/-70
pomocné rucné ovladanie KMYZ-...
upeviiovaci zavit >6/4.1-22
upeviiovaci otvor VADMI-95/-.../-300
KMEB-... a MSSD-EB
=>6/4.1-21
typ B1 B2 B3 D1 D2 D3 D4 H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7
1%}
VADMI-45 10 6,2 10 M5 M5 3,2 M2 78,2 58,2 40,8 23,8 23,8 43,4 18
VADMI-70 15 11,2 15 GYs M5 3,2 M2 88,9 64,4 47 26,5 23,5 48,8 18
VADMI-95 18 13,4 18 GYs GYs 4,2 M2,5 99,4 69,4 48,9 25,5 23,3 33 18
VADMI-140 22 16,6 18 GY4 GYs 5,2 M3 113,4 83,4 61,4 41,4 41,4 36 17,5
VADMI-200 22 16,6 18 G¥s GY4 5,2 M3 119,4 89,4 67,7 41,4 41,4 40 19
VADMI-300 22 16,6 18 G¥s GY4 5,2 M3 119,4 89,4 67,7 41,4 41,4 40 19
typ L1 L2 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 L12 L13 L14
VADMI-45 56 41 33,6 25 3,6 11 33 55 56 7,9 1,9 36,3 4
VADMI-70 73,3 58,3 40,4 21 14,2 11 45 67 76,1 9,4 1,9 53,7 4,5
VADMI-95 73,8 61 43,3 8,7 13,2 5,7 49,5 61 78,8 9,5 2,3 55 4,5
VADMI-140 96,8 84 26 12,5 28,5 5,7 49,5 61 96,8 13,8 2,3 79,4 5
VADMI-200 96,8 84 26 12,5 28,5 5,7 49,5 61 101,8 12,5 2,3 79,4 5
VADMI-300 133,2 120,4 26 12,5 28,5 5,7 49,5 61 137,4 12,5 2,3 115,8 5
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Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické tdaje

Rozmery

VADMI-45/-70-P/-N/-LS-P

L12

privod stlaceného vzduchu
pripojenie vakua

(4]
(5]

upeviovaci zavit
upeviovaci otvor

VADMI-95/-140/-200/-300-P/-N/-LS-P

FESTO

A

S
o]l [z,

13

H3
H2

|

wn
ag

Qi 8M8><1E

D1
H4

1853

VADMI-95/-.../-300
KMEB-... a MSSD-EB

pripojenie pre zasuvku SIM-...
> 6/4.1-24

pomocné ruéné ovladanie vhodna zasuvka pre: >6/4.1-21
VADMI-45/-70 a KMYZ-...
typ B1 B2 B3 D1 D2 D3 D4 H1 H2 H5 H6 H7
1%}

VADMI-45-P/-N 10 6,2 10 M5 M5 3,2 M2 78,2 58,2 23,8 23,8 43,4 18
VADMI-70-P/-N 15 11,2 15 GYs M5 3,2 M2 88,9 64,4 26,5 23,5 48,8 18
VADMI-95-P/-N 18 13,4 18 GYs GYs 4,2 M2,5 99,4 69,4 25,5 23,3 33 18
VADMI-140-P/-N 22 16,6 18 GY4 GYs 5,2 M3 113,4 83,4 41,4 41,4 36 17,5
VADMI-200-P/-N 22 16,6 18 G¥s GY4 5,2 M3 119,4 89,4 41,4 41,4 40 19
VADMI-300-P/-N 22 16,6 18 G¥s GY4 5,2 M3 119,4 89,4 41,4 41,4 40 19
VADMI-45-LS-P 10 6,2 10 M5 M5 3,2 M2 78,2 58,2 23,8 23,8 43,4 18
VADMI-70-LS-P 15 11,2 15 GYs M5 3,2 M2 88,9 64,4 26,5 23,5 48,8 18
VADMI-95-LS-P 18 13,4 18 GYs GYs 4,2 M3 99,4 69,4 25,5 23,3 33 18
VADMI-140-LS-P 22 16,6 18 GY4 GYs 5,2 M3 113,4 83,4 41,4 41,4 36 17,5
VADMI-200-LS-P 22 16,6 18 G¥s GY4 5,2 M3 119,4 89,4 41,4 41,4 40 19
VADMI-300-LS-P 22 16,6 18 G¥s GY4 5,2 M3 119,4 89,4 41,4 41,4 40 19
typ L1 L2 13 L4 L5 L6 L7 L8 L9 2 | us | us
VADMI-45-P/-N 71,4 41 28,4 33,6 25 3,6 11 33 55 1,9 36,3 4
VADMI-70-P/-N 88,7 58,3 28,4 40,4 21 14,2 11 45 67 1,9 53,7 4,5
VADMI-95-P/-N 91,4 61 28,4 43,3 8,7 13,2 5,7 49,5 61 2,3 55 4,5
VADMI-140-P/-N 114,4 84 28,4 26 12,5 28,5 5,7 49,5 61 13,8 2,3 79,4 5
VADMI-200-P/-N 114,4 84 28,4 26 12,5 28,5 5,7 49,5 61 12,5 2,3 79,4 5
VADMI-300-P/-N 150,8 | 120,4 28,4 26 12,5 28,5 5,7 49,5 61 12,5 2,3 115,8 5
VADMI-45-LS-PV) 71,4 41 28,4 33,6 25 3,6 11 33 55 1,9 36,3 4
VADMI-70-LS-PV 88,7 58,3 28,4 40,4 21 14,2 11 45 67 1,9 53,7 4,5
VADMI-95-LS-PV) 91,4 61 28,4 43,3 8,7 13,2 5,7 49,5 61 2,3 55 4,5
VADMI-140-LS-PD 114,4 84 28,4 26 12,5 28,5 5,7 49,5 61 13,8 2,3 79,4 5
VADMI-200-LS-PV 114,4 84 28,4 26 12,5 28,5 5,7 49,5 61 12,5 2,3 79,4 5
VADMI-300-LS-PV 150,8 | 120,4 28,4 26 12,5 28,5 5,7 49,5 61 12,5 2,3 115,8 5

1)  pritype ... -LS- ... s zasuvky stcast'ou dodavky
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Vakuové sacie trysky VADM/VADMI

technické tdaje

FESTO

Udaje pre objednavku
velkost’ magnetické cievky [ bez vakuového spinaca s vakuovym spinacom
vystup PNP vystup NPN

C. dielu  typ C. dielu  typ C. dielu  typ
bez vyhadzovacieho impulzu
45 MZB 162500 VADM-45 162512 VADM-45-P 162513 VADM-45-N
70 MYB 162501 VADM-70 162514 VADM-70-P 162515 VADM-70-N
95 MEB 162502 VADM-95 162516 VADM-95-P 162517 VADM-95-N
140 MEB 162503 VADM-140 162518 VADM-140-P 162519 VADM-140-N
200 MEB 162 504 VADM-200 162520 VADM-200-P 162521 VADM-200-N
300 MEB 162 505 VADM-300 162522 VADM-300-P 162523 VADM-300-N
s odfukovacim impulzom
45 MZB 162506 VADMI-45 162524 VADMI-45-P 162525 VADMI-45-N
70 MYB 162 507 VADMI-70 162526 VADMI-70-P 162527 VADMI-70-N
95 MEB 162508 VADMI-95 162528 VADMI-95-P 162529 VADMI-95-N
140 MEB 162509 VADMI-140 162530 VADMI-140-P 162531 VADMI-140-N
200 MEB 162510 VADMI-200 162532 VADMI-200-P 162533 VADMI-200-N
300 MEB 162511 VADMI-300 162 534 VADMI-300-P 162535 VADMI-300-N
Udaje pre objednavku
velkost’ magnetické cievky | s vakuovym spinacom

vystup PNP vystup NPN

C. dielu  typ C. dielu  typ
s odfukovacim impulzom a zapojenim pre Gsporu vzduchu
45 MZB 171053 VADMI-45-LS-P 171054 VADMI-45-LS-N
70 MYB 171055 VADMI-70-LS-P 171056 VADMI-70-LS-N
95 MEB 171057 VADMI-95-LS-P 171058 VADMI-95-LS-N
140 MEB 171059 VADMI-140-LS-P 171060 VADMI-140-LS-N
200 MEB 171061 VADMI-200-LS-P 171062 VADMI-200-LS-N
300 MEB 171063 VADMI-300-LS-P 171064 VADMI-300-LS-N

upozornenie

Pri sacich tryskach VADMI-...-LS-P/N
je sticast'ou dodavky pripojovaci

kabel so zasuvkami

cievky a vakuovy spil

pre magnetické
nac.

Tieto sacie trysky je mozné prevadz-
kovat’iba s dodavanym kablom.
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