Checkbox CHB FESTO

W konStrukény tvar vhodny
pre priemysel

B jednoduché ovladanie

M robustna konstrukcia a vysoka
funkcnost’

Bmvysoka spol’ahlivost’ a vykon
pri testovani
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Checkbox CHB

hlavné idaje

Konstrukény tvar vhodny

pre priemysel

M kompaktné, integrované
usporiadanie, odolné proti inému
osvetleniu a prestaveniu, krytie
IP54

M flexibilna montaz vd’aka
modularnej systémovej koncepcii

170

Jednoduché ovladanie

M samostatné naucenie sa novych
dielov v priebehu niekolkych
sekiind, nie je potrebné Ziadne
programovanie

M robustné, na vyznacné vlastnosti
dielov zamerané rozpoznavacie
postupy

M do pamdte je mozné ulozit’ aZ
48 roznych dielov

1 A O

TEACH

Robustna konstrukcia a vysoka
funkénost’

M vysoky dopravny vykon vd'aka
premenlive] rychlosti pasu
(Standardne: 300 mm/s)

M systém bez Gdrzby

M robustna pneumaticka technika:

integrované ventily a Skrtiace
ventily

M vysoka Zivotnost’ vd'aka DC
servomotoru bez kefy

FESTO

Vysoka spolahlivost’ a vykon
pri testovani
M jednoducha, robustna optika
s velmi kvalitnou riadkovacou
kamerou vhodnou pre priemyselné
pouZitie a svetelnou listou LED
M necitlivost’ na rusivé svetlo
vd'aka rozpoznavaniu obrysov
presvietenim
M vysokeé rozlisenie:
0,02 mm alebo 0,1 mm
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Checkbox CHB

hlavné idaje

Séria Checkbox CHB

Checkbox je systém pre opticki kon-
trolu polohy a kvality malych dielov. Je
tvoreny optickou jednotkou, napr.
dopravnikom s integrovanou kamerou
a riadiacou jednotkou.

Skasany diel je privedeny pasovym
dopravnikom pred kameru. Riadiaci

Identbox CHB-IB

=
-

[TTTTT] A

Sortbox CHB-SB

nespravne orientované diely

systém analyzuje obrys kontrolova-
ného dielu a spol’ahlivo rozliSuje
dobré diely, nespravne orientované
diely a chybné alebo nezname diely.
Vsetky zariadenia Checkbox sa
samostatne ucia rozne diely prostred-
nictvom funkcie Teach-In - bez

nakladov na programovanie.
Obsluhuji sa jednoduchym spdso-
bom, pri vymene dielu staci stlacit’
tlacidlo a vaSe zariadenie pre prisun
dielov je prestavené.

Checkbox nachadza uplatnenie vsade
tam, kde s malé diely privadzané pre

chybné alebo nezname diely

Identbox je zakladné zariadenie
z radu Checkbox a sldzi k oddel’o-
vaniu dobrych dielov, nespravne
orientovanych dielov a chybnych
dielov.

Jednotka Countbox je charakteristicka
vlastnost'ami jednotky Identbox a fun-

kciou pocitania dobrych dielov s moz-
nost'ou predvolenia pozadovaného
mnozstva.

Sortbox integruje funkcie jednotiek
Identbox a Countbox v jednom
zariadeni a okrem toho pontika
sicasné dopravovanie, triedenie

a kompletovanie viacerych roznych
dopravovanych dielov.

2008/03 - zmeny vyhradené - vyrobky 2008

FESTO

montaz a vyrobu. Mechanické vodiace
prvky st najma pri komplikovanej
geometrii dielov a pri vysokych taktock
na hraniciach svojich moznosti. Tu je
potrebna inteligentna optika: séria
Checkbox.
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Checkbox CHB

hlavné idaje

Ktoré diely sd vhodné?

el

Vi

g

Tu uvadzame maly vyber zo Sirokej Skaly dielov:

Hosi

M kovania

M yrtaky

M hroty vrtakov

W Capy

M kefy

M s(istruzené diely
M tfne

M vkladané diely
M objimky

M pruZiny

M pruzné krazky
W zatky

M kladky pre zavesy
M koliky so zavitmi

M sklené ampulky

M drevené hmozdinky

W dutinky

M keramické tesnenia

M lamely ret'azi

M gombiky

M drobny tovar

M puzdra pre tyCinky na pery
M svorkovnice (Cokoladky)
M matice

Wihly

M kruhové tesnenia

M plastové telesa

M Casti zipsov/zdrhovadiel

V akych odvetviach sa rad Checkbox pouZiva?

M priemysel spracovania kovov
M elektrotechnicky priemysel

M drevarsky priemysel

M galvanizovanie

M priemysel tlakovych odliatkov
M baliarensky priemysel

M farmaceuticky priemysel

172

W kozmeticky priemysel
M bizutéria
M textilny a odevny priemysel

W montazno-technicky priemysel

M potravinarsky priemysel

M priemysel jemnej mechaniky

AR

M spinacie kontakty
W skrutky

B samoistiace matice
M telesa snimacov

M poistky

M Sachové figlirky

M Casti striekaciek

W vylisky

M nastrcné konektory
M yrchnaky pier

M tablety

M podlozky

M hriadele

M Casti zubnych kefiek

FESTO
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Checkbox CHB

hlavné idaje

Rozpoznanie obrysov presvietenim

.

Co vidi kamera?

kontrolovany diel
mosadzna zdierka

obraz z kamery
mosadzna zdierka

kontrolovany diel
vidlicova hlava - polotovar

b

obraz z kamery
vidlicova koncovka - polotovar

kontrolovany diel
pruZina ventilu

obraz z kamery
pruZina ventilu

L

kontrolovany diel
lamela ret’aze

=0
GiD

obraz z kamery
lamela ret’aze

2008/03 - zmeny vyhradené - vwjrobky 2008

kontrolovany diel
nastrcné konektory

————

obraz z kamery
nastrcné konektory

kontrolovany diel
vlozka svorkovnice (Cokoladky)

obraz z kamery
vlozka svorkovnice (Cokoladky)

FESTO
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Checkbox CHB

prehlad dodévok a prislusenstva

MozZnosti kombinacii
Identbox CHB-IB

FESTO
R
EEEEEEN 3= |

Gidajové listy = 178

Countbox CHB-CB

B

massnsl Ys |

Gidajové listy =& 178

FESTO

Sortbox CHB-SB

FESTO I;i;l
- fw

Gidajové listy = 178

Prepojovaci kabel
riadiaca jednotka/
dopravna jednotka

dizky kabla: 2m
3m
5m

Dopravnikova jednotka
s vyfukovacimi polohami a pasovym dopravnikom

diel @ 0,5..10 mm
od 3 mm

dizka dielu:

diel @ 3..30mm
dizka dielu: od 3 mm
diel @ 3..80 mm
dizka dielu: od 5 mm
174

Tunelovy variant
bez vyfukovacich poloh a pasového dopravnika

diel @ 3..30mm
dizka dielu: od 3 mm
diel @ 3..80 mm
dizka dielu: od 5 mm

Variant OEM
bez vyfukovacich poldh, pasového dopravnika
a telesa

diel @ 3..30mm
3..80mm
dizka dielu: od 3 mm

@

vyrobky 2008 - zmeny vyhradené - 2008/03



Checkbox CHB

pomoc pri vybere

Vlastnosti vyrobku

Identbox CHB-IB

Countbox CHB-CB

FESTO

Sortbox CHB-SB

vykonnostné parametre

zakladné zariadenie s plnou kontrolnou funkénost'ou
] ] ]
moznost’ naucenia az 48 dielov
] ] ]
tri vystupy:
- dobré diely » k montaznemu zariadeniu - - -
- nespravne orientované diely > spat’ k nasypniku
- chybné alebo nezname diely > do nadoby pre vyradené diely
automatické ovladanie nasypnika
] ] ]
sledovanie zasoby
] ] ]
vlastna diagnostika
] ] ]
moznost’ dial’kového ovladania
] ] ]
integrovana funkcia pocitania:
- 1...10 je moZné predvolit’ miliony dielov
- pri dosiahnuti pozadovaného mnoZstva » signal na nasledujiici stroj - ] [ ]
- po potvrdeni » spustenie d'alSieho cyklu
- nepretrZité pocitanie pre sledovanie vyroby
sticasné dopravovanie roznych dielov a triedenie do réznych frontov -
vystup viacerych dielov -
priklady pouzitia
privadzanie orientovanych vyrobkov s vysokymi taktami - - -
strojové vyrad'ovanie chybnych a cudzich dielov
] ] ]
kontrola kvality rotacnych a frézovanych dielov: triesky, ostriny - - -
vyradenie zvyskov pri obrabani v automatoch
] ] ]
dopravenie definovaného mnoZzstva dielov pre funkcie balenia a vyskladnenia - -
preprava malych dielov na montazne palety - -
spustenie cyklov Gdrzb
p y! y B - -
plnenie viacerych frontov z jedného nasypnika (lispora miesta) -
baliaci terminal: automatické riadenie a sledovanie zostavovacich postupov -
s viacerymi dielmi a réznym poctom poloZiek
triedenie zmesi dielov (napr. po procesoch galvanizovania a lestenia/brisenia) -

2008/03 - zmeny vyhradené - vyrobky 2008
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opticka detekcia polohy a kontrola kvality

Checkbox CHB FESTO
priklady pouzitia

Prisun dielov
vibracny dopravnik odstredivy dopravnik priamociary dopravnik

Odovzdanie dielov
zosuv do centra obrabania nasypnik spadova rira trojnasobny front
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Checkbox CHB

legenda k typovému oznaceniu

CHB

zakladna funkcia

CHB | séria Checkbox

funkcia riadenia

1B Identbox
(B Countbox
SB Sortbox

vel’kost’ dielu

F10 |pre0,5..10 mm

F30 |pred3..30mm

F80 |[pred3..80mm

funkcia dopravnika

L2P | 2 vyfukovacie polohy, smer posuvu pasu vlavo

R2P | 2 vyfukovacie polohy, smer posuvu pasu vpravo

L4P | 4 vyfukovacie polohy, smer posuvu pasu vlavo

R4P | 4 vyfukovacie polohy, smer posuvu pasu vpravo

L6P | 6 vyfukovacich poldh, smer posuvu pasu vlavo

R6P | 6 vyfukovacich poloh, smer posuvu pasu vpravo

U bez vyfukovacich poldh a pasového dopravnika

OEM | bez vyfukovacej polohy, dopravnikového pasu a telesa

prepojovaci kabel
K20 |dlzka2m
K30 |dlzka3m
K50 |dlzka 5m

pouzivatel’ska dokumentacia

D nemcina

E anglictina

F franclizStina
S Spanielina
| talian¢ina

pridavné funkcie

EC koder

zorné pole

V10 | prispdsobenie na 10 mm

V20 | prispdsobenie na 20 mm

V33 | prisposobenie na 33 mm

dorazova lista

VA uslachtila ocel’

alternativny remeii pohonu

BTA  |'s pozdlZnymi vystupkami

BTB |s pozdlZnymi vyrezmi

BTD |s hladkym povrchom, material SI1

koniec pasu

FESTO

[0E]

UE I ototna jednotka s remefiom

prisluSenstvo

MP [ montazne dosky

2008/03 - zmeny vyhradené - vyrobky 2008
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Checkbox CHB FESTO

(dajovy list

Identbox . .
CHB-IB servis oprav
Countbox
CHB-CB

Sortbox
CHB-SB

CHB-IB-... CHB-(B-.../CHB-SB-...

VSeobecné technické ddaje
vel'kost’ dielov @10 mm &30 mm &80 mm
@ dielov 0,5..10 3..30 3..80
dlzka dielov [mm] [od3 od 3 od 5
spektrum dielov rotacne symetrické diely ako aj vopred orientované diely lubovol'ného geometrického tvaru
rozlisenie kamery [mm] 0,02 0,1
doba expozicie [us] 72..8192 136..8192
pocet typov uloZenych v pamati 48
orientacia max.8 réznych orientécii na kazdy typ dielu
rychlost’ pasu [mm/s] {200 300

(nastavitelna: 100 ... 250) (nastavitelna: 100 ... 400)
vykon pasu pri dobrych dieloch zavisi od vel'kosti dielov, poctu a frekvencii privadzanych dielov a od pozadovanej orientacie

priklad: 4 skrutky(M3x25) za sekundu, poloha pripravena k montézi

4 0si (D 18 x 5 mm) za sekundu, pre kontrolu kvality

iba pri CHB-CB a CHB-SB
predvolba mnoZstva pozadované mnozstvo pre vSetky diely uloZené v pamati je mozné predvolit’ zvlast’
Citaci rozsah 1 ... 10 milidnov na typ dielu

Technika elektrického pripojenia

prevadzkové napatie [VAC] |85...264 (pri 50/60 Hz), samorozpoznavacie
max. prikon [VA] 100
menovita hodnota ochrany proti skratu  [A] 1, pomala poistka, automaticky isti¢ integrovany v siet'ovom spinaci
| Prevadzkové podmienky a podmienky okolia |
prevadzkové médium stlaceny vzduch filtrovany a nemazany
prevadzkovy tlak [bar] 0..6
rozsah teplot [eC] 10 ... 50 (nekondenzujici)
krytie IP54
miesto inStalacie suché, tienené pred vonkajsimi svetelnymi zdrojmi, prostredie s €o najcistejSim vzduchom
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Checkbox CHB

(idajovy list

Rozhrania

FESTO

pripojenie OPP
vystupy

Odpor(ca sa externé elektrické napajanie pre Gplna galvanick izolaciu.
zat’aZenie kazdého vystupu < 100 mA, celkové zat'aZenie <1 A

pripravené k €innosti

chybové spravy

ovladanie dopravného zariadenia
ovladanie zasobnika

diel dobry a spravne orientovany

diel dobry, ale nespravne orientovany
nespravny diel

dodatocne s CHB-CB | dosiahnuty predvoleny pocet
CHB-SB
CHB-SB |1 ... 6 (rozpoznany typ)
pripojenie OPP externa predvol’ba typu
vstupy externé spustenie
snimace fronty
externy snimac
dodatocne s CHB-CB | spustenie nového potitacieho cyklu
CHB-SB

diagnostické rozhranie

rozhranie RS 232 pre pripojenie notebooku, kabel je sitast'ou dodavky

Hmotnosti [g]

vel'kost’ dielov @10 mm |® 30 mm |® 80 mm
riadiaca jednotka 6 000
dopravnikova jednotka s 2 vyfukovacimi polohami 4000 | 7 000 | 12000

2008/03 - zmeny vyhradené - vyrobky 2008
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Checkbox CHB

(daj

ovy list

Rozmery

riadiaca jednotka
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pripojenie OPP

diagnostické rozhranie RS 232
ovladanie dopravnika malych
dielov

LRI =]

snimace frontov
kabel pre dopravnik

=]
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Checkbox CHB

(idajovy list

Rozmery - dopravnik, vel’kosti dielov do & 10 mm
2 vyfukovacie polohy

FESTO

st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk
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4x pripojovacie zavity M6
pre profil 80x80 mm

2x pripojovacie zavity M8
pre profil 50x50 mm
enkader (volitelny)

181

N

Systémy pre spracovanie obrazu

opticka detekcia polohy a kontrola kvality

—



N

Systémy pre spracovanie obrazu

opticka detekcia polohy a kontrola kvality

—

Checkbox CHB

(idajovy list

Rozmery - dopravnik, velkosti dielov do & 30 mm

2 vyfukovacie polohy

FESTO

st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
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ototna jednotka s predizenim dorazu
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Checkbox CHB

(dajovy list

Rozmery - dopravnik, vel’kosti dielov do & 80 mm

2 vyfukovacie polohy

1.5 58.7 1426 82.2 150 1275 75
~
m
n
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4x pripojovacie zavity M6
pre profil 80x80 mm

2x pripojovacie zavity M8

pre profil 50x50 mm
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Checkbox CHB FESTO

(idajovy list

Rozmery - tunelovy variant, pre vel’kosti dielov do & 30 mm st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
bez vyfukovacich poldh a dopravnikového pasu

a1
m

60
108
O
n
o o ot
12 & & 2x pripojovacie zavity M8
m = 57 pre proﬁl .50x50 mm
N vel’kosti dielov @ 3 ... 30 mm
> dopravnikovy pas
doraz
281 . P ’
zaisteny vyrez pre svetelné pole
\E kamery (cca. 5°)
Rozmery - tunelovy variant, pre velkosti dielov do & 80 mm st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk/engineering
bez vyfukovacich poldh a dopravnikového pasu
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——— 2x pripojovacie zavity M8
pre profil 50x50 mm
420 391 vel’kosti dielov @ 3 ... 80 mm
dopravnikovy pas
\% doraz

184 vyrobky 2008 - zmeny vyhradené - 2008/03



Checkbox CHB

(idajovy list

Rozmery - variant OEM, pre velkosti dielov do & 30 mm
bez vyfukovacej polohy, dopravnikového pasu a telesa
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st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk
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FESTO
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objektivom a medzikrizkom
doska kamery
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doraz pre vedenie dielov
preprava dielov

priezorna drazka Siroka 1 mm
pripojenie pre svetlo
pripojenie pre kameru
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Checkbox CHB FESTO

(idajovy list

Rozmery - variant OEM, pre velkosti dielov do & 80 mm st'ahovanie CAD modelov =» www.festo.sk
bez vyfukovacej polohy, dopravnikového pasu a telesa
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kamera s adaptérom,
objektivom a medzikrizkom
doska kamery

doska osvetlenia

doraz pre vedenie dielov
preprava dielov

priezorna drazka Siroka 1 mm
pripojenie pre svetlo
pripojenie pre kameru
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Systémy pre spracovanie obrazu

N

opticka detekcia polohy a kontrola kvality

—

Checkbox CHB

typové oznacenie — stavebnica vyrobkov

FESTO

L4P, R4P, L6P, R6P

kod pre objednavku

nie v kombinacii s vel'kost'ou dielu F80

|@ Minimélne ddaje |')
stavebnica ¢. zakladna funkcia funkcia riadenia velkost’ dielu funkcia prepojovaci kabel pouZivatel’ska
dopravnika dokumentacia
197 890 CHB 1B F10 L2P K20 D
(B F30 R2P K30 E
SB F80 L4P K50 F
R4P S
L6P |
R6P
U
OEM
priklad
objednavky
197890 | |[cHB | -[sB | - [F30 - [L4P - [K20 | -{p |
Tabul’ka typovych oznateni
podmienky [ kod zadanie
f—
[M][ stavebnica €. 197 890
I
zakladna funkcia séria Checkbox CHB CHB
funkcia riadenia Identbox -1B
Countbox -CB
Sortbox -SB
velkost’ dielu velkost’ dielu @ 0,5 ... 10mm, dlzka dielu od 3 mm -F10
velkost’ dielu @ 3 ... 30 mm, dlzka dielu od 3 mm -F30
velkost’ dielu @ 3 ... 80mm, dlzka dielu od 5 mm -F80
funkcia dopravnika 2 vyfukovacie polohy, smer posuvu pasu vi'avo -L2P
2 vyfukovacie polohy, smer posuvu pasu vpravo -R2P
4 vyfukovacie polohy, smer posuvu pasu vlavo -L4P
4 vyfukovacie polohy, smer posuvu pasu vpravo -R4P
6 vyfukovacich pol6h, smer posuvu pasu vl'avo -L6P
6 vyfukovacich pol6h, smer posuvu pasu vpravo -R6P
bez vyfukovacich poldh, bez dopravnikového pasu -TU
bez vyfukovacich poldh, bez dopravnikového pasu, bez telesa -0EM
prepojovaci kabel dlzka kabla 2 m -K20
dlzka kabla 3 m -K30
dlzka kabla 5 m -K50
pouzivatel'ska dokumentacia nemcina -D
anglictina -E
francdzstina -F
SpanielCina -S
v taliantina -l
F80 nie v kombindcii so zornym polom V10 a V20 TU, OEM nie v kombinacii s vel'kost'ou dielu F10

197 890

| [cHB

|- |- | |- |-

|-
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Checkbox CHB

typové oznacenie — stavebnica vyrobkov

FESTO

|@ Vol’by
pridavna funkcia zorné pole material pripojovacej alternativny remeii koniec pasu prisluSenstvo
listy pohonu
EC V10 VA BTA UE MP
V20 BTB
V33 BTD
- |EC | -[v33 - [VA - |BTA UE | - [mP
Tabul’ka typovych oznaceni
podmienky [ kod zadanie
W | pridavna funkcia kéder -EC
[0]| zorné pole prispdsobenie zorného pola na 10 mm V10
prispdsobenie zorného pol'a na 20 mm -V20
prispdsobenie zorného pol'a na 33 mm V33
material dorazovej listy dorazova lista z usl'achtilej ocele -VA
alternativny remen pohonu remen pohonu s pozdlZnymi vystupkami le] -BTA
remen pohonu s pozdlZnymi vyrezmi le] -BTB
remen pohonu s hladkym povrchom, material SI1 -BTD
koniec pasu otocna jednotka s remefiom -UE
prisludenstvo (volne prilozené) | montazne dosky -MP

V10, V20 nie v kombinacii s velkost'ou dielu F10, F80 BTD
V33 nie v kombinacii s velkost'ou dielu F10 UE
[6] BTA,BTB nie v kombinacii s velkost’ou dielu F80

nie v kombinacii s koncom pasu UE

kod pre objednavku

nie v kombinacii s koncom pasu UE
iba v kombinacii s velkost'ou dielu F30
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Systémy pre spracovanie obrazu

opticka detekcia polohy a kontrola kvality

—

Checkbox CHB

prisluSenstvo

Programovaci kabel KDI

material:

plast’ kabla: polyvinylchlorid

kruhovy konektor:
polybuthylentereftalat
zasuvka: ocel’

Kabel DUO KM12-DUO
pre snimace zasoby

material:

plast’ kabla: polyuretan
konektor, zasuvka: polyuretan
skrutka s ryhovanou hlavou,
prevletna matica: mosadz

Pripojovaci kabel KM12-M12

pre snimace zasoby

material:

plast’ kabla: polyuretan
konektor, zasuvka: polyuretan
skrutka s ryhovanou hlavou,
prevletna matica: mosadz

190

rozmiestnenie pripojenia

A

FESTO

[
|

RxD 1
TxD 2
GND 3
tienenie 4

pin 1: prijimané Gdaje

pin 2: odosielané ddaje

pin 2: prijimané Gdaje
pin 3: odosielané Gdaje

pin3: 0V pin5: 0V
pin 4: tienenie
Typové oznacenie
dizka kabla konektory zasuvka hmotnost’ C. dielu  typ
[m] ]
5 M12, 4 pély 9 pélov 181 150268 KDI-SB202-BU9

Typové oznacenie

rozmiestnenie pripojenia

x (signal x)

x+1 (signal x+1)

40

C1 +(24V)
(3 -(0V)

20—

C 4 x (signal x)

L (1 +(@aV)
L———(C3-(0V)

C 4 x+1 (signdl x+1)

dizka kabla konektory zasuvka hmotnost’ C. dielu  typ
[m] ]
0,6 M12, 4 poly M8, 3 poly 58,2 18685  KM12-DUO-M8-GDGD

rozmiestnenie pripojenia

+(24V) 10 C1
‘ -(ov) 30 C3 ‘
x (signalx) 4 o C4
w x+1 (signal x+1) 2 o C 2
Typové oznacenie
dizka kabla konektory zasuvka hmotnost’ C. dielu  typ
[m] [l
2,5 M12, 4 poly M12, 4 poly 100,32 18684  KM12-M12-GSGD-2,5
5 173,17 18 686 KM12-M12-GSGD-5

vyrobky 2008 - zmeny vyhradené - 2008/03




Checkbox CHB

prisluSenstvo

Softvér pre nastavenie individualnych poZiadaviek

CheckKon

CheckOpti

Typové oznacenie

Vykonnostné parametre

Tymto softvérom je mozné zobrazit’,
zaznamenat’ a upravovat’ v3etky
procesy Checkbox, od vyhodnocovania
obrazu kamery aZ po parametrizaciu
vstupov/vystupov.

Vykonnostné parametre

Softvér ,,CheckOpti“ sa pouZiva vtedy,
ked’ standardny proces ucenia jednot-
ky Checkbox dosiahne medze svojich
moznosti kvdli malym rozdielom

v rozliSovanych obrysoch, ¢ize ked’
nie je mozné zarucit’ rozpoznavanie
orientacie a/alebo kvality kontrolo-
vaného dielu.

,»CheckOpti“ umoZiiuje kompletne
analyzovat’ rozpoznavacie procesy
jednotky Checkbox na zaklade
obrysovych ddajov kontrolovanych
dielov.

FESTO

Vd'aka tomu je moZné:

M nahravanie novych programov
do systému Checkbox

M zobrazenie a (prava systémovych
parametrov

M zobrazenie vyhodnotenia
poslednych kontrolovanych dielov

M zobrazenie a zaznamenanie
obrysov dielov a hodndt
jednotlivych znakov

M zobrazenie a tla€ konfiguracie
systému

V pripade potreby je mozné definovat’
a optimalizovat’ d’alSie parametre
kontroly. Nov(i konfiguraciu je napo-
kon mozné nahrat’ do Checkboxu.

verzia jazyk C. dielu  typ

softvér CheckKon s priruckou nemcina 194 496  P.SW-CB-KON-DE
anglictina 194 497 P.SW-CB-KON-EN

softvér CheckOpti s priruckou nemcina 192 144 P.SW-CB-OPTI-DE
anglictina 192145 P.SW-CB-OPTI-EN
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Systémy pre spracovanie obrazu

opticka detekcia polohy a kontrola kvality
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Checkbox CHB

priklady pouzitia

Priklady pouZitia
Rozpoznavanie polohy a kontrola
kvality pre puzdra rizov
Kontrola dielov prebieha s rychlost'ou
30 dielov/s priamo v odstredivke.
Jednotka Checkbox riadi cely proces
prisunu, napr. proces spinania a vypi-
nania odstredivky ako aj vyfukovanie
nespravne orientovanych a chybnych
dielov.

Kontrolované sii nasledujice
vlastnosti:

M orientacia v ramci jednej fazy
W dizka

M priemer

Rozpoznavanie polohy a identifikacia
typu ventilovych pruzin

Kontrola ventilovych pruzin ako aj
riadenie integrovanej jednotky obratu
v ramci prisunu meracich a znacko-
vacich systémov. Checkbox rozliSuje
viac ako 100 typov pruzin a elektro-
nicka pamat’ typov umoziuje vymenu
vybavenia jednoduchym stlacenim
tlacidla.

Kontrolované sii nasledujice
vlastnosti:

M orientacia

W dizka

M priemer
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