Baueinheiten

Taktvorschubgeréte
Pneumatisches >
Taktvorschubgerat 7
mit Schutzhaube BV-50-40
Typ BV-...
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FESTO-Taktvorschubgerate sind kom-
pakte, platzsparende Baueinheiten zum
taktweisen Vorschieben von Béndern,
Streifen, Stangen, Profilen und Rohren
aus Metall, Kunststoff, Holz, Textil usw.

BV-100-200-C

Die Taktvorschubgerate konnen schie-
bend oder ziehend eingesetzt werden.
Ihre volle Funktionstiichtigkeit ist in je-
der Einbaulage gewahrleistet. Vorschub-
geschwindigkeit, Vorschublange sowie

Spann- und Vorschubkraft sind stufen- Séamtliche Spann- und Vorschubbewegungen werden von einem pneu-
los einzustellen. matischen (Typ VL-8-%/3-B) oder elektropneumatischen (Typ MLC-8-%/s-B)
Die Vorschubgeschwindigkeit 148t sich Spezialventil folgerichtig zentral gesteuert.

synchron zum Arbeitstakt der mit dem
Taktvorschubgerdt zusammengeschal-
teten Maschine einstellen. Fiir die Vor-
schubzangen sind Schnellentliiftungen
eingebaut. Die Typen BV-200-... be-
sitzen eingebaute Geschwindigkeits-
Regulierventile zum Einstellen der Vor-
schubgeschwindigkeit.

Der Gesamthub ist bei den Typen BV-
100-... und BV-200-... in mehrere Berei-
che unterteilt, welche zur Grobeinstel-
lung dienen. Die Feineinstellung erfolgt
Uber eine Einstellschraube. Der einge-
stellte Hub bleibt auch lber lange Zeit-
raume genau erhalten. Eingebaute End- .
lagenddmpfungen vermeiden ein hartes
Aufschlagen im Einsatz.

Beispiel: Typ BV-100-...

AnschluB fur Vorschubzange Fuhrungsrolle fur Bandmaterial

@ @

1
2 AnschluB fur Haltezange Schnellentliiftung fiir Vorschubzange
Snémt"Che UG, Chavorsclnyal tranSp-or- : :Zrtsz(;:ﬁ:::;ﬁ Endlagendampfun g \éﬁ;ﬁ;h:gg:ﬁeﬂun eingebaut
tlerg‘nden Material bertht werdep, sind 5 Endlagendampfung ’ o @ Ansch?ﬂsse fuPVor?undgFtUcldaufbewegung
gehértet, ebenfalls die geschliffenen & Anschlag fiir Feineinstellung @ Niederhalter
Flihrungsstangen und -lager. 7 Anschlag fiir Grobeinstellung @ Haltezange
= 2014 3646 2015 2016 3534 2017 4850
Telie—Nr /Typ |  BV-50-40 BV-50-100 | BV4100-70-C| BV-100-200-C| BV-200-125-C| BV-200-2 BV-200-350-C
Medium 7 _ gefilterte, gedite Druckluft
Befestigungsart Durchgangsbohrungen im Geh&duse
 AnschluB o A imaniwe® |G [G% o
| Druckbereich 3 bis 6 bar -
| Vorschubkraft bei 6 bar 240N (= 24 kp) 400 N (= 40 kp) | BOO N (= 80 kp) B
. Rickzugskraftbei6bar - 180N (= 18 kp) 320 N (= 32 kp) 640 N (= 64 kp)
_ Spannkraft bei 6 bar 650 N (= 65 kp) 1300 N (= 130 kp) 3000 N (= 300 kp)
. Vorschublange B _mm Obis40 | Obis 100 Obis70 | Obis 200 0bis 125 | 0 bis 250 [ 0 bis 350 |
| Materialbreite max. 50 mm 100 mm 200 mm
L Matenaldlcke max. B 1 mm 1,5 mm 2mm
Tamperaturberetch -10 bis +60° C -
t Werkstoffe  Geh&use, Spannzangen: Stahl; Dichtungen: Perbunan
| Gewicht ) 392kg [ 53kg | 742kg [ 1072kg [ 21kg | 26kg | 418kg
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Baueinheiten
Taktvorschubgerdte

Max. Taktzahlen und Vorschub-
genauigkeit

Diese Werte sind weitgehend von der
beschleunigten Masse abhangig, d. h.
je groBer das Eigengewicht und die Takt-
zahl des Fordergutes, um so hoher mus-
sen die Spannkraft und Endlagendamp-
fung der Vorschubbriicke sein, um ein
Verschieben des Fardergutes beim An-
schlag zu vermeiden.

Werden diese Faktoren berlicksichtigt,
dann konnen Vorschubgenauigkeiten
von 0,02 bis 0,05 mm erreicht werden.

Spannmembranen gleichen unter-
schiedliche Materialstarken automa-
tisch aus.

Der Spanndruck ist einstellbar und a8t
sich auf weiches und empfindliches
Material abstimmen.

Offene Spannzangen ermdglichen es,
das Fordergut auch seitlich in das Takt-
vorschubgerat einzufiihren. AuBerdem
kann Material transportiert werden, wel-
ches weit liber die Gerétebreite hinaus-
ragt. Bei entsprechender Ausbildung
der Zangen kénnen auch Rundmaterial,
Rohre und Profile zugefiihrt werden.

Flachmaterial Vierkantmaterial

e [

Rundmaterial Profilmaterial

s [

Spannklammern mit Vertikalverstellung
(max. 20 mm) sind auf Wunsch lieferbar.

Die geriffelten Spannkolben und Halte-
zangen koénnen je nach Anwendungsfall
durch glatte oder kunststoffbeschich-
tete Ausfiihrungen ersetzt werden.

Spiegelbildliche Ausfiihrung

Typ BV-50-...

Durch Umsetzen der Spannzangen um
180° kénnen die Gerdte in spiegelbild-
licher Ausfiihrung eingesetzt werden,
z. B. beim Transport breiter Bander mit
zwei Geraten.

2.5/12-2

Richtwerte flir erreichbare Taktzahlen/min bei 6 bar Betriebs- und
Steuerdruck

Die erreichbaren Taktzahlen/min sind von vielen Faktoren abhangig, am
meisten von Hub und Belastung. Im Diagramm stellt der obere Bereich
jedes Typs die erreichbare Taktzahl bei geringer Belastung, der untere Be-
reich die erreichbare Taktzahl bei hoherer Belastung dar.

Zum Erreichen der oberen Grenze ist eine zeitliche Voraussteuerung
zweckmaBig.

Schaltspiele #min

BV-200-250-C

|
BV-200-350-C
| } — | E—— - “
0 50 100 150 200 250 300 350

Hub mm

Luftverbrauch bei 6 bar Betriebsdruck
Verluste durch Zu- und Steuerleitungen sowie Ventile sind nicht berick-
sichtigt.

) 350

Q 1 2 3 4 5 6 7 8 9
-Ansaugmenge |/ Doppelhub. -

Anderungen vorbshalten



Baueinheiten
Taktvorschubgerite

MLC-8-.

Steuerung von
Taktvorschubgeraten

Samtliche Funktionen der Taktvorschub-
gerate wie Vorschubbewegung und das
wechselweise Spannen werden mit 8/2-
Wegeventilen gesteuert:

pneumatisch Typ VL-8-35-B

elektrisch  Typ MC-8-%:-B.

Die Ansteuermoglichkeiten dieser Ven-
tile sind vielfaltig.

Die nebenstehende Ubersicht zeigt eine
Auswahl.

@ elektrisch angesteuert
mit elektrischem Grenztaster Typ ER-318 .

@ durch Normaldruck angesteuert . ;5
mit Rollenhebelventil Typ R-3-% @ 0,5-1bar

@ durch Niederdruck angesteuert
mit Gabelluftschranke Typ SFL-6, Steuerkopf
Typ LSK-1000, Ventil-Grundk&rper Typ LC-3-..
und Schnellentliftungsventil Typ SE-...

@ durch Niederdruck liber ' ‘Fﬁ
Gabelluftschranke Typ SFL-6 und i :

| |

[ @©6bar
|

|

|

pneumatisch-elektrischem Niederdruckwandler

Typ PE-10(-)0angeste’t'.|ert I @ 05-1bor |

® nur bei Zwischenentlliftung erforderlich

® wahlweise, bei niederem Druck fiir Vorschub- Das Signal fiir das Steuerventil kann wahlweise linear oder rotierend
oder Haltezange abgenommen werden.

@ bei Band- oder Streifenmaterial auf Langenan- Bei beiden Steuerungsarten ist der Zeitpunkt der Signalabgabe fiir den
schiag Vorschub so zu wéhlen, daB die Stempel abgestreift haben, und das Band

im Werkzeug frei liegt.
Beischnellaufenden Pressen ist auBerdem eine zeitliche Voraussteuerung
zu empfehlen.

Typ BV-50-40
BV-50-100 (abweichende MaBe in Klammern)
) i - N - " o Anschlisse:
4 @ 3 @ & ® L0 ) A = Vorschubzange
T i ‘ B = Haltezange
| J“LI C = Vorschub —+ A
1 T ' D = Vorschub —+ B
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@ SchwenkanschluB fiir Vorschub in Richtung A ® einstellbare Vorlaufddmpfung @ VerschluBschraube fur Zweitanschllsse
@ Fihrungsrolle @ AnschluB fiir Haltezange @ Spannkolben (auswechselbar)
@ AnschluB fur Vorschub in Richtung B @ Haltezange (kann um 180° versetzt werden) @ Klemmschraube fiir Hubeinstellung
@ AnschluB fur Vorschubzange (Verschraubung flr @ Vorschubbriicke ® Schutzhaube
Kunststoffschlauch PL-4, PP-4, PU-4) i@ hochklappbare Einlaufrolle ® max. Spannweg
& Vorschubzange (kann um 180° versetzt werden) @ Befestigungsbohrungen @ Hub
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Baueinheiten
Taktvorschubgeréte

Typ BV-100-70 C (abweichende MaBe in Klammern)

BV-100-200 C
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Typ BV-200-125 C (nur zwei Befestigungsbohru

ngen), BV-200-250 C und BV-200-350 C
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Ansicht X @ AnschluB fiir Vorschub in Richtung B
i3 *E Rl @ Fithrungsrollen
Sl @ AnschluB fur Vorschub in Richtung A
o 1 e @ AnschluB fir Vorschubzange
=: o I ® Vorschubzange
& il @ Niederhalter
(o} 1 @ AnschluB fir Haltezange
ﬁl @ Haltezange
¥ | ~—RA— ® Vorschubbriicke
1 3 9 a ®@ Anschlag

MaBzeichnung fiir Anbauwinkel auf Anforderung

2.5/12-4

©@ Befestigungsbohrungen
©@ Spannplattenmitte

277

@ Anschlagschraube fiir Hub-Feineinstellung

AnschluB G v flr
Endlagendampfung

Anschlusse:

A = \Vorschubzange
B = Haltezange

C = Vorschub —~ A
D = Vorschub - B

138 -

@ Rastnuten zur Grobeinstellung
des Anschlags

@ Schutzhaube

@ Spannplatte

@ Befestigungsbohrungen zusétzlich
fiir BV-100-200-C

@ Geschwindigkeits-Regulierung
in Richtung A

@ Geschwindigkeits-Regulierung
in Richtung B

@ Flhrungsnut

@ Befestigungsbohrungen bei
BV-200-125-C

Anderungen vorbehalten



Baueinheiten
Taktvorschubgeréte

VerschleiBteilsatze

Anderungen vorbehalten

fiir Typ BV-50-... BV-100-...
Bestellbezeichnung 104 116 104 117
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Baueinheiten
Taktvorschubgeréite

VerschleiBteilsatz

fur Typ BV-200-...

Bestellbezeichnung 104 118
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