Minisuport DGSS-10-5-E1A

Cislo dielu: 8164059

Udajovy list

FESTO

Charakteristicky znak Hodnota
Zdvih 5mm
Velkost 10
Priemer piestu 10 mm

Tlmenie

Elastomérové timenie, na oboch stranach, zdvih nie je moZné nastavif

Montazna poloha

[ubovolna

Vedenie

Gulickové obezné vedenie

Konstrukcia

Priruba
Piestna ty¢
Vozik

Snimanie polohy

pre bezdotykové snimace

Prevadzkovy tlak

0.1 MPa...0.8 MPa

1 bar...8 bar

14.5 000032...116 000032
Max. rychlost 0.5m/s
Opakovatelha presnost <=0,3mm
Sposob fungovania dvojcinny

Prevadzkové médium

Stlageny vzduch podla ISO 8573-1:2010[7:4:4]

Poznamka o prevadzkovom/riadiacom médiu

Prevadzka s mazanim moZna (potrebna pri dalSej prevadzke)

Trieda odolnosti proti kor6zii KBK

1- Nizke naroky na odolnost proti korézii

Zhoda s LABS

VDMA24364-C1-L

Vhodnost na vyrobu litium-iénovych batérif

Kovy s viac ako 1 % hmotnosti medi, zinku alebo niklu si z pouZitia
vyltcené. Okrem niklu v oceliach, chemicky poniklovanych pléch,
plo3nych spojov, kablov, elektrickych konektorov a cievok.

Trieda Cistoty priestoru

Trieda 6 podla normy ISO 14644-1

Teplota okolia -10°C...60 °C
Energia narazu v koncovych polohach 0.018])

Dizka timenia 1.5 mm

Max. sila Fy 826 N

Max. sila Fz 826 N

Max. moment Mx 3Nm

Max. moment My 2.6 Nm

Max. moment Mz 2.6 Nm
Teoreticka sila pri 0,6MPa (6 bar, 87 psi), spatny chod 39N
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Charakteristicky znak Hodnota
Teoreticka sila pri 0,6 MPa (6 bar, 87 psi), vystvanie 47N
Pohybovana hmotnost 52g
Hmotnost vjrobku 117 g

Sposob upevnenia

s priechodnym otvorom
s vnitornym zavitom

Pneumaticky pripoj

M5

Pokyny k materialu

V zhode s RoHS

Material veka

Hlinikova tvarna zliatina

Material tesneni NBR
PU

Material vedenia NBR
PA

vysokolegovana ocel

Material telesa

Hlinikova tvarna zliatina

Material piestnej tyce

nehrdzavejiica vysokolegovana ocel
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