Maquina de manipulacao
HSW-12-AS

Nimero de referéncia: 540232

Ficha técnica

Caracteristica

Valor

FESTO

Curso de trabalho

15 mm...25 mm

Tamanho

12

Curso linear max. no angulo rotativo de 902

142/142 mm

Curso Z

80 mm...100 mm

Amortecimento

Reducdo do ruido por amortecedores

Posicao de montagem

Qualquer um

Construcao

Eixo motor
Guia linear mais rolamento de esferas
Sequéncia de movimentos conduzida pela forga

Detecgao de posicdao

Através do sensor de proximidade

Posicdes finais da precisao de repeticao +/-0,02 mm
Em conformidade com LABS VDMA24364-B2-L
Temperatura ambiente 00C...60 oC
Torque de acionamento max. no eixo de acionamento 12.25Nm
Forca axial max. no eixo motor 18N

Mx torque maximo 1.5Nm
Torque max. My 1.5Nm
Torque max. Mz 1.5 Nm
Carga (til maxima 1kg

Forca radial méx. no eixo do atuador 45N

Forca maxima do processo na dire¢ao Y 35N

Peso do produto 2800 g

Tipo de montagem

Pelo orificio de passagem e manga central

Material dos batentes

Aco de alta liga

Material do elemento de pressao da mola

Aco de alta liga

Material da placa base

Liga de aluminio forjada
Anodizado

Material do suporte de reten¢ao

Liga de aluminio forjada
Anodizado

Material do guia transversal

Aco temperado

Material da alavanca basculante

Aco cementado
Polido
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Caracteristica

Valor

Material das ligagdes

Aco cementado
Temperado

Material do guia do sensor

Liga de aluminio forjada
Anodizado

Material da ligacao fixa

Liga de aluminio forjada
Anodizado

Material do parafuso regulador

Aco de alta liga
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