Kompaktni cilindar ADN-S-10-5-1-A-F1A

Broj dela: 8142520
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Tehnicki list

FESTO

Karakteristika Vrednost
Hod 5mm
Precnik klipa 10 mm

Prigusenje

bez prigusenja

Ugradni poloZaj

Proizvoljan

Funkcija

Dvosmerno dejstvo

Kraj klipnjace

Unutra$nji navoj

Dizajn

Klip
Klipnjaca

Prepoznavanje poloZaja

Beskontaktni prekida¢

Varijante

Preporuceno za proizvodne sisteme za proizvodnju litijum-jonskih
baterija
Klipnja€a na jednom kraju

Radni pritisak

0.1 MPa...0.8 MPa
1 bar...8 bar
14.5 psi...116 psi

Radni medij

Komprimovani vazduh u skladu sa ISO 8573-1:2010[7:4:4]

Napomena o radnom/upravljackom mediju

Moguca primena zauljenog vazduha (u tom slucaju se zauljivanje mora
nastaviti)

Najvisi stepen otpornosti na koroziju KBK

2 - umerena izloZenost koroziji

LABS uskladenost

VDMA24364-B2-L

Pogodnost za proizvodniju litijum-jonskih baterija

Metali sa vise od 1% masenog udela bakra, cinka ili nikla se ne
upotrebljavaju. Izuzeci su nikl u €eliku, hemijski niklovane povrsine,
elektronske plogice, vodovi, elektrini konektori i namotaji

Klasa za Ciste sobe

Klasa 6 prema ISO 14644-1

Temperatura okruZenja -10°C...60 °C
Energija udara u krajnjim poloZajima 0.012])

Teoretska sila na 0,6 MPa (6 bar, 87 psi), uvlatenje klipnjace 30.2N

Teoretska sila na 0,6 MPa (6 bar, 87 psi), izvlacenje klipnjace 47N

Pokretna masa 45¢g

TeZina proizvoda 145¢g

Vrsta pricvrséenja sa prolaznim otvorom
Pneumatski priklju¢ak M3

Napomena o materijalu

RoHS-usaglasen

Materijal poklopca

Aluminijumska legura za obrada
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Karakteristika Vrednost
Materijal dinamickih zaptivki NBR
TPE-U(PU)

Materijal kuéista

Aluminijumska legura za obradu, eloksirana
eloksirano

Materijal klipnjace

visokolegirani €elik, nerdajuéi
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