Handling modul HSW-10-AP-AW

Broj dela: 562559

Tehnicki list

Karakteristika

FESTO

Vrednost

Radni hod

9 mm...15 mm

Veli€ina konstrukcije 10
Maks. linearni hod pri zaketnom uglu od 90° 90/90 mm
Maksimalni Z-hod poloZaja za odrZavanje 10 mm

Z-hod

80 mm...100 mm

Prigusenje

Amortizer sa obe strane
meka karakteristi¢na linija

Ugradni poloZaj

Proizvoljan

Dizajn

Linearno vodenje plus obrtno lezZiste
Zakretni pogon
sekvenca forsiranog pokreta

Prepoznavanje poloZaja

Beskontaktni prekida¢

Radni pritisak 4 bar...8 bar
Minimalno vreme takta 0.6s
Preciznost ponavljanja krajnjih poloZaja +/-0,02 mm

Radni medij

Komprimovani vazduh prema ISO 8573-1:2010 [7:-:-]

Napomena o radnom/upravljackom mediju

Moguca primena zauljenog vazduha (u tom slucaju se zauljivanje mora
nastaviti)

LABS uskladenost VDMA24364-B2-L
Temperatura okruZenja 0°C...60 °C

Maks. momenat Mx 0.6 Nm

Maks. momenat My 0.6 Nm

Maks. momenat Mz 0.6 Nm

Maks. korisno optereéenje 0.5 kg
Maksimalna procesna sila u Y-smeru 30N

Teoretska sila na 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 30N

TeZina proizvoda 1360 g

Vrsta pri€vrSéenja sa prolaznim otvorom i centrirajuc¢im rukavcem
Pneumatski priklju¢ak u poloZaju odrzavanja M5

Pneumatski priklju¢ak M3

Materijal stopera

visokolegirani ¢elik

Materijal opruznog potisnog elementa

visokolegirani €elik
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Karakteristika

Vrednost

Materijal osnovne ploce

Aluminijumska legura za obrada
eloksirano

Materijal drZaca

Aluminijumska legura za obrada
eloksirano

Materijal unakrsne vodice

Oplemenijeni elik

Materijal zakretne poluge

Primenjeni Celik
brinirano

Materijal kulisa

Primenjeni Celik
otvrdnut

Materijal Sine senzora

Aluminijumska legura za obrada
eloksirano

Materijal staze

Aluminijumska legura za obrada
eloksirano

Materijal podeSavajuceg vijka

visoko legirani Celik
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