Manipulaény modul HSW-10-AP

Cislo dielu: 540222

Udajovy list

FESTO

Charakteristicky znak Hodnota
Pracovny zdvih 9 mm...15 mm
Velkost 10

Max. linedrny zdvih pri uhle kyvu 90° 90/90 mm

Zdvih Z

80 mm...100 mm

Tlmenie

Tlmi€ narazov na obidvoch stranach
madkka charakteristika

MontaZzna poloha

[ubovolna

Konstrukcia

Linearne vedenie plus oto€né lozZisko
Kyvny pohon
niteny priebeh pohybov

Snimanie polohy

pre bezdotykové snimace

Prevadzkovy tlak 4 bar...8 bar
Minimalny ¢as taktu 0.6 s
Opakovatelha presnost koncovych poldh +/-0,02 mm

Prevadzkové médium

Stlageny vzduch podla ISO 8573-1:2010[7:-:-]

Poznamka o prevadzkovom/riadiacom médiu

Prevadzka s mazanim moZna (potrebna pri dal3ej prevadzke)

Zhoda s LABS

VDMA24364-B2-L

Teplota okolia 0°C...60°C
Max. moment Mx 0.6 Nm
Max. moment My 0.6 Nm
Max. moment Mz 0.6 Nm
Max. uZito€né zataZenie 0.5 kg
Max. procesova sila v smere osi Y 30N
Teoreticka sila pri 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 30N
Hmotnost vjrobku 1250 g

Sposob upevnenia

s priebezZnym otvorom a centrovacim puzdrom

Pneumaticky pripoj

M3

Material dorazov

vysokolegovana ocel

Material pruzinového tlakového prvku

vysokolegovana ocel

Material zakladnej dosky

Hlinikova tvarna zliatina
eloxovany

Material drziaka

Hlinikova tvarna zliatina
eloxovany
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Charakteristicky znak

Hodnota

Material krizového vedenia

Popustana ocel

Material oto€nej paky

Cementatna ocel
brunirovany

Material kulis

Cementatna ocel
brunirovany

Material liSty snimaca

Hlinikova tvarna zliatina
eloxovany

Material mostika

Hlinikova tvarna zliatina
eloxovany

Material nastavovacej skrutky

vysokolegovana ocel
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