Kompaktny valec ADN-20- - FESTO
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Udajovy list

Charakteristicky znak Hodnota

Zdvih 1 mm...300 mm

Priemer piestu 20 mm

Tlmenie elastické tlmiace krazky/dosticky, obojstranné
samonastavitelné pneumatické timenie koncovych poléh

MontaZna poloha [ubovolna

Zodpoveda norme 1SO 21287

Kon3trukcia Piest

Piestna ty¢
Profilova rira

Snimanie polohy pre bezdotykové snimace

Varianty Schvalenie v zmysle smernice ochrany pred vybuchom (ATEX)

Kovy s hlavnou zloZkou medi, zinku alebo niklu sa nesmd pouZivat.
Vynimky platia pre nikel v oceliach, pre chemicky poniklované plochy,
ploSné spoje, kable, elektrické konektory a cievky.

Zvyseny prevadzkovy vykon

PrediZeny vonkajsi zavit piestnej tyte

Specialny zavit na piestnej ty&i

PrediZena piestna tyt

S poistkou proti pretoceniu

Silna ochrana pred koréziou

Ochrana proti prachu

Konstantny pomaly pohyb

S nizkym trenim

PriebeZna piestna tyc

PriebeZna duta piestna ty¢

Tesnenia odolné proti vysokym teplotdam do max. 120 °C

Laserom vytvoreny typovy Stitok

Rozsah teploty -40 do + 80 °C

jednostranna piestna ty¢

Prevadzkovy tlak 0.06 MPa...1 MPa
0.6 bar...10 bar
Sposob fungovania dvojcinny
Znatka CE (pozri prehlasenie o zhode) podla smernice EU o ochrane pred vybuchmi (ATEX)
Znatka UKCA (pozri prehlasenie o zhode) podla predpisov UK proti vjbuchom
Ochrana proti vybuchu Z6na 1 (ATEX)

Z6na 2 (ATEX)
Z6na 21 (ATEX)
Z6na 22 (ATEX)
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Charakteristicky znak Hodnota
Kategéria ATEX pre plyn 112G
Kategéria ATEX prach 112D

Typ ochrany proti vznieteniu plynov ExhIICT4 Gb

Ochrana proti zapaleniu a vybuchu, prach

Ex h I11IC T120°C Db

Ex-teplota okolia

-20°C <= Ta <= +60°C

Prevadzkové médium

Stlateny vzduch podla ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

Poznamka o prevadzkovom/riadiacom médiu

Prevadzka s mazanim moZna (potrebna pri dalSej prevadzke)

Trieda odolnosti proti kor6zii KBK

0 - Ziadne naroky na odolnost proti kordzii
2- mierne naroky na odolnost proti korézii
3 - vysoké naroky na odolnost proti korézii

Zhoda s LABS

VDMA24364-B1/B2-L
VDMA24364 z6na |l

Vhodnost na vyrobu litium-iénovych batéri

Kovy s viac ako 1 % hmotnosti medi, zinku alebo niklu st z pouZitia
vylicené. Okrem niklu v oceliach, chemicky poniklovanych pléch,
plosnych spojov, kablov, elektrickych konektorov a cievok.

Teplota okolia

-40°C...120°C

Teoreticka sila pri 0,6MPa (6 bar, 87 psi), spatny chod 141N
Teoreticka sila pri 0,6 MPa (6 bar, 87 psi), vysivanie 141 N...188 N
Narast hmotnosti na 10 mm, prediZenie piestnej ty¢e 6g

Narast hmotnosti na 10 mm, prediZenie zavitu piestnej tyce 4g

Sp6sob upevnenia volitelne:

s priechodnym otvorom
s vnltornym zavitom
s prisluSenstvom

Pneumaticky pripoj M5
Pokyny k materialu V zhode s RoHS
Material licovanych skrutiek Ocel

Material veka

Hlinikova tvarna zliatina, eloxovana

Material piestnej tyce

vysokolegovana ocel

Material rdry valca

Hlinikova tvarna zliatina, hladko eloxovana
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