Normalizovany valec
DSNU-16- -P-A-S10

Cislo dielca: 161352

Zakladajlce sa na DIN ISO 6432 pre bezdotykové snimanie. Rozne

moznosti upevnenia s a bez pridavnych upeviovacich prvkov. S
pruznymi tlmiacimi krdzkami v koncovych polohach.

Na snimanie polohy so snimacmi koncovej polohy je potrebny
minimalny zdvih 10 mm.

adajovy list

FESTO

charakteristicky znak Hodnota
Zdvih 10...200 mm
priemer piesta 16 mm
zavit na piestnej tyci Mé
Tlmenie P: elastické tlmiace krizky obojstranné
montaZna poloha [ubovolny
Vyhovuje predpisu CETOPRP52P
ISO 6432
koniec piestnej tyce vonkajsi zavit
Konstrukéné vyhotovenie piest
piestna ty¢
Teleso valca
Rozpoznanie polohy pre snimace koncovych poldh
Premenné Kon3tantny pomaly pohyb
Pracovny tlak 1,5...10 bar
ginnost dvojéinny

Pracovné médium

Stlateny vzduch podla IS08573-1:2010 [7:4:4]

Poznamka k ovladaciemu a riadiacemu médiu

MoZna prevadzka s mazanim (pre dalSiu prevadzku poZadovand)

Trieda odolnosti proti korézii KBK

2 - Mierne zataZenie kordziou

Teplota okolia 5..80°C
Osvedtenie Germanischer Lloyd
Narazova energia v koncovych polohach 0,15)

Teoreticka sila pri 6 bar, spatny tok 103,7 N
Teoreticka sila pri 6 bar, tok vpred 120,6 N
Pohybliva hmotnost pri zdvihu 0 mm 23¢g

Prirastok hmotnosti na 10 mm zdvihu 468

Potiatoéna hmotnost pri zdvihu 0 mm 89,9¢g

Sacinitel prirastku hmotnosti na 10 mm zdvihu 2g

Typ upevnenia s prisluSenstvom
Pneumaticka pripojka M5

Materialovy (daj

zahfna latky obsahujdce LABS
zhoda s RoHS

Materialova informéacia pre kryt

Hlinikova tvarna zliatina
bezfarebne eloxovany

Materialova informacia pre tesnenia

FPM
NBR

Materialova informacia pre piestnu ty¢

vysokolegovana nehrdzavejiica ocel

Materiadlova informacia pre trubku valca

vysokolegovana nehrdzavejica ocel
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