unidade de manipulacao
HSP-16-AP-WL

Codigo da pega: 533612

com atuador giratério e posi¢ao de espera a esquerda.

Ficha técnica

FESTO

Caracteristica Valor
Dimensdes 16

Curso Z maximo, posi¢ao de espera 25mm

Curso Y 90...110 mm
Curso Z 35...50 mm
Curso Z, curso de trabalho 20 mm

Amortecimento

CC: Amortecedor hidraulico em ambos os lados
Curva caracteristica suave

Posicdo de instalacao Trilho guia
vertical

Modo de operacao de dupla agao

Principio construtivo Guia em cruz

Atuador com aleta girat6ria
Posicado de espera opcional a esquerda
sequéncia de movimentos guiados

Deteccdo de posicao

Para sensor de proximidade

Antigiro/guia Guia em cruz
Pressdo de trabalho 4 ...8 bar
Tempo minimo de ciclo 0,8s
Precis@o de repeticao +0,01 mm

Meio operacional

Ar comprimido conforme 1SO 8573-1:2010[7:-:-]

Observagao sobre meio operacional e do piloto

Permite operagdo com lubrificacdo (necessaria para operagdes
subsequentes)

Conformidade LABS

VDMA24364-B2-L

Temperatura ambiente 0..60°C
Torque maximo Mx dindmico 2,4 Nm
Torque maximo Mx estatico 10 Nm
Torque maximo My dindmico 2,4 Nm
Torque maximo My estatico 10 Nm
Torque maximo Mz dindmico 2,4 Nm
Torque maximo Mz estatico 10 Nm
Maxima carga (til 1kg
Forga tedrica a 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 50N
Peso do produto 3.300g

Fixacdo da unidade frontal

com furo passante

Tipo de fixagao

com furo passante
com elementos de fixagao auxiliar

Conexdo pneumatica, posi¢do de espera

M5

Conexao pneumatica

M5

Material da placa de base

Liga de aluminio

Material da guia transversal

Aco temperado

Material dos componentes laterais

Liga de aluminio
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