»
Chwytak rownolegty
Numer czesci: 539272
Produkt wycofywany z produkcji
samocentrujacy, mozna uzy¢ do chwytania wewnetrznego i
zewnetrznego, z bezdotykowa sygnalizacja potozenia. Z utrzymywaniem
sity chwytu, zamykanie ...-G2.
Typ wycofywany z produkcji. Dostepny do 2019. Alternatywne
produkty patrz Support Portal.

Karta danych

FESTO

Cecha Wartos$¢
Wielkosé 20

Skok na szczeke chwytaka 7 mm
Maks. doktadnos¢ zamiennosci <=0.2mm
Maks. luz katowy na szczece chwytaka ax, ay 0deg
Maks. luz na szczece chwytaka Sz 0mm
Symetria osiowa <=0.2mm
Powtarzalnosé chwytaka <=0.05mm
Liczba szczek chwytaka 2

Pozycja zabudowy Dowolna

Tryb pracy

Dwustronnego dziatania

Funkcja chwytaka

Réwnolegty

Zabezpieczenie sity chwytania

Przy zamykaniu

Konstrukcja

Réwnia pochyla
Dodatnio poprowadzona sekwencja ruchu

Sygnalizacja potozenia

Przy pomocy czujnikow

Cisnienie robocze 4 ...8 bar
Maks. czestotliwoS¢ robocza chwytaka 4 Hz

Min. czas otwarcia przy 6 bar 105 ms
Min. czas zamknigcia przy 6 bar 75ms

Medium robocze

Sprezone powietrze wg 1IS08573-1:2010 [7:4:4]

Uwagi odnosnie medium roboczego

Mozliwa praca na powietrzu olejonym (po rozpoczeciu olejenia jest
ono wymagane przy dalszej pracy)

Klasa odpornosci na korozje CRC

2 —Srednia odpornoéé na korozje

Temperatura otoczenia 5...60 °C
Masowy moment bezwtadnosci 0.274 kgem?2
Maks. sita na szczece chwytaka Fz, statyczna 120N

Maks. moment na szczece chwytaka Mx, statyczny 5Nm

Maks. moment na szczece chwytaka My, statyczny 5Nm

Maks. moment na szczece chwytaka Mz , statyczny 5Nm

Okresy smarowania elementéw prowadzacych 10 Mio SP
Maks. masa na zewnetrzng szczeke chwytaka 80g

Waga produktu 477 g
Spos6b montazu Gwint wewnetrzny i tulejka centrujaca
Przytacza pneumatyczne M5

Uwaga dotyczaca materiatow

Nie zawierajg miedzi i PTFE

Material housing

Odlew cisnieniowy cynkowy
Lakierowana

Material gripper jaws

Stal wysokostopowa, nierdzewna
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