Modut manipulatora HSP-16-AP-SD-WL FESTO

Numer produktu: 533610

Karta danych

Cechy Wartos¢
Wielkos¢ 16
Maksymalny skok Z modutu pozycji oczekiwania 25 mm
Skok Y 90 mm...110 mm
Skok Z 35 mm...50 mm
Z - Skok roboczy 20 mm
Amortyzacja Amortyzatory w obu potozeniach koficowych
miekka krzywa charakterystyki
Pozycja montazu Szyna prowadzaca
pionowo
Spos6b dziatania dwustronnego dziatania
Konstrukcja Prowadzenie krzyzowe
Modut wahadtowy

Pozycja oczekiwania do wyboru, lewa strona
wymuszony przebieg ruchu

Sygnalizacja potozenia do wytacznika zblizeniowego

Zabezpieczenie przed obrotem / prowadzenie Prowadzenie krzyzowe

Cisnienie robocze 4 bar...8 bar

Minimalny czas cyklu 0.8s

Powtarzalnosé 0,01 mm

Medium robocze Sprezone powietrze wg 1ISO 8573-1:2010[7:-:-]

Uwaga dotyczgca medium roboczego/sterujacego Mozliwa praca z powietrzem olejonym (po rozpoczeciu olejenia trzeba je
kontynuowad)

Zgodno5¢ z LABS VDMA24364-B2-L

Temperatura otoczenia 0°C...60°C

Maks. moment Mx, dynamiczny 2.4 Nm

Maks. moment Mx, statyczny 10 Nm

Maks. moment dynamiczny My 2.4 Nm

Maks. moment My, statyczny 10 Nm

Maks. moment dynamiczny Mz 2.4 Nm

Maks. moment statyczny Mz 10 Nm

Maks. efektywne obcigzenie 1kg

Sita teoretyczna przy ci$nieniu 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 50N

Waga produktu 4600 g

4 lut 2024 — Zastrzega sie mozliwos¢ zmian bez uprzedzenia - Festo SE & Co. KG



Cechy

Wartos¢

Mocowanie jednostki czotowej

Przy pomocy otworéw przelotowych

Typ mocowania

Przy pomocy otwordéw przelotowych
za pomoca kamieni mocujacych

Przytacze pneumatyczne modutu pozycji oczekiwania

M5

Przytacze pneumatyczne

M5

Materiat ptyty podstawowej

Stop aluminium do przerébki plastycznej

Materiat prowadzenia krzyzowego

Stal odpuszczona

Materiat cze3ci bocznej

Stop aluminium do przerébki plastycznej
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