Chwytak rownolegty
DHPS-10-A-NO

Numer czesci: 1254041

Karta danych

Cecha Wartos¢
Wielkosé 10

Skok na szczeke chwytaka 3mm
Maks. doktadno3¢ zamienno5sci <=0.2 mm
Maks. luz katowy na szczece chwytaka ax, ay <0.5 deg
Maks. luz na szczece chwytaka Sz <0.02 mm
Symetria osiowa <=0.2mm
Powtarzalnosé chwytaka <0.02 mm
Liczba szczek chwytaka 2

Pozycja zabudowy Dowolna

Tryb pracy

Dwustronnego dziatania

Funkcja chwytaka

Réwnolegty

Zabezpieczenie sity chwytania

Przy otwieraniu

Konstrukcja

DZzwigniowa
Dodatnio poprowadzona sekwencja ruchu

Prowadzenie

Prowadzenie na tozyskach slizgowych

Sygnalizacja potozenia

Przy pomocy czujnikow

Cisnienie robocze MPa 0.4...0.8 MPa
Cisnienie robocze 4 ...8 bar

58 ... 116 psi
Maks. czestotliwo5¢ robocza chwytaka 4 Hz
Min. czas otwarcia przy cinieniu 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 19 ms
Min. czas zamykania przy ciénieniu 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 30ms
Maks. masa na zewnetrzna szczeke chwytaka 60g

Medium robocze

Sprezone powietrze wg 1IS08573-1:2010 [7:4:4]

Uwagi odnoénie medium roboczego

Mozliwa praca na powietrzu olejonym (po rozpoczeciu olejenia jest

ono wymagane przy dalszej pracy)

Klasa odpornosci na korozje CRC

1 - Niska odporno5¢ na korozje

Zgodnosc z PWIS

VDMA24364-B2-L

Klasyfikacja RSBP zgodnie z CD-0033 F5
Temperatura otoczenia 5...60 °C
Masowy moment bezwtadnosci 0.082 kgcm?2
Maks. sita na szczece chwytaka Fz, statyczna 60 N

Maks. moment na szczece chwytaka Mx, statyczny 3Nm

Maks. moment na szczece chwytaka My, statyczny 3 Nm

Maks. moment na szczece chwytaka Mz, statyczny 3Nm
Okresy smarowania elementéw prowadzacych 10 Mio SP
Waga produktu 68g

Sposéb montazu

Gwint wewnetrzny i tulejka centrujaca
Przy pomocy otwordéw przelotowych i tulejek centrujacych

Do wyboru:
Przytacza pneumatyczne M3
Uwaga dotyczaca materiatow Zgodne z RoHS
Materiat pokrywy PA

Materiat obudowy

Twardo anodowany stop aluminium

Materiat szczek chwytaka

Stal wysokostopowa, nierdzewna
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