Modul za rukovanje HSW-10-AP-SD

Broj dijela: 540223
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Podatkovni list

FESTO

Svojstvo Vrijednost
Radni hod 9 mm...15 mm
lzvedbena velitina 10
Maksimalni linearni hod pod kutom zakretanja od 90° 90/90 mm

Z-hod

80 mm...100 mm

Prigusenje

Amortizeri na obje strane
meka karakteristika

PoloZaj montaze

po Zelji

Konstruktivna struktura

Linearna vodilica plus zakretni leZaj
Zakretni pogon
Force pilot operated motion sequence

Detekcija poloZaja

za beskontaktnu sklopku

Radni tlak 4 bar...8 bar
Minimalno vrijeme ciklusa 0.6 s
Tocnost ponavljanja krajnjeg poloZaja +/-0,02 mm

Operativni medij

Komprimirani zrak prema I1SO 8573-1: 2010[7: -: -]

Napomena o radnom / upravljatkom mediju

Moguc rad pod uljem (potrebno u daljnjem radu)

LABS sukladnost

VDMA24364-B2-L

Temperatura okoline 0°C...60 °C

Maks. moment Mx 0.6 Nm

Maks. Moment My 0.6 Nm

Maks. moment Mz 0.6 Nm

Maks. korisno optereéenje 0.5 kg

Maksimalna sila procesa u Y smjeru 30N

Teoretska sila pri 0,6 MPa (6 bara, 87 psi) 30N

TeZina proizvoda 1350 g

Vrsta montaZze Via through-hole and centring sleeve
Pneumatski priklju¢ak M3

Materijal se zaustavlja

visokolegirani €elik

Materijalni pokrov

Kovana aluminijska legura
eloksirani

Materijal tla€ni komad opruge

visokolegirani ¢elik

Materijal osnovne ploce

Kovana aluminijska legura
anodizirana
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Svojstvo

Vrijednost

DrZza¢ materijala

Kovana aluminijska legura
eloksirani

Materijal za kriZni vodic

Poboljsani celik

Materijal zakretne poluge

Celik za kaljenje ku¢iéta
uglacan

Materijalne pozadine

Celik za kaljenje kuéista
stvrdnut

Materijal tratnice senzora

Kovana aluminijska legura
anodizirana

Materijal mosta

Kovana aluminijska legura
anodizirana

Vijak za pode3avanje materijala

visokolegirani ¢elik
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