Sitownik kompaktowy
ADN-80- -EL-

Numer czesci: 548220

wg ISO 21287, z sygnalizacjg potozenia, z gwintem wewnetrznym lub
zewnetrznym na ttoczysku, z zintegrowanym ryglowaniem potozenia
kofcowego.

Karta danych

Ogélna karta danych - pojedyncze dane bedg zalezaty od konfiguracji.

FESTO

Cecha Wartosc
Skok 10... 500 mm
Srednica ttoka 80 mm

Gwint na ttoczysku M16x1,5

W oparciu 0 norme ISO 21287

Amortyzacja

P: Elastyczne pierScienie / ptytki amortyzacyjne z obu stron

Pozycja zabudowy

Dowolna

Zakonhczenie ttoczyska

Gwint wewnetrzny

Konstrukcja

Ttok
Ttoczyskowy
Korpus sitownika

Sygnalizacja potozenia

Przy pomocy czujnikéw

Warianty

Z ryglowaniem obu potozef koficowych

Z ryglowaniem tylnego potoZenia koficowego

Z ryglowaniem przedniego potozenia kohcowego
Wydtuzona czes¢ gwintowana ttoczyska — gwint zewnetrzny
Ttoczysko z gwintem specjalnym

Wydtuzone ttoczysko

Opis wypalany laserem

CiSnienie robocze MPa

0.15...1 MPa

CiSnienie robocze

1.5...10 bar

Tryb pracy

Dwustronnego dziatania

Medium robocze

Sprezone powietrze wg 1IS08573-1:2010 [7:4:4]

Uwagi odnoénie medium roboczego

Mozliwa praca na powietrzu olejonym (po rozpoczeciu olejenia jest
ono wymagane przy dalszej pracy)

Klasa odpornoéci na korozje CRC

2 - Srednia odpornoéé na korozje

Zgodnosc z PWIS

VDMA24364-B1/B2-L

Temperatura otoczenia -20...80°C
Maks. energia uderzenia w potozeniach koncowych 1.8)

Sita teoretyczna przy 0,6 Mpa (6 bar, 87 psi), powr6t 2 827N
Sita teoretyczna przy 0,6 MPa (6 bar, 87 psi), wysuniecie 3 016N
Dodatkowy wspbtczynnik przemieszczanej masy wtasnej na 10 mm skoku |25 g

Spos6b montazu

Przy pomocy gwintéw wewnetrznych
Przy pomocy osprzetu

Przytacza pneumatyczne G1/8

Uwaga dotyczaca materiatow Zgodne z RoHS

Materiat pokrywy Stop aluminium
Anodowanie

Materiat ttoczyska Stal wysokostopowa

Materiat rury sitownika

Stop aluminium
Anodowany
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