Elektrozawor
VZWM-L-M22C-G38-F4

Numer czesci: 546147 FESTO
% Podstawowy program produkcyjny
sterowany pilotem, z membrang, przytagcza G3/8”.
X
Karta danych
Cecha Warto$¢
Konstrukcja Zawo6r membranowy
Sterowany pilotem
Sposéb uruchomienia Elektryczny
Rodzaj uszczelnienia Miekkie
Pozycja zabudowy Preferowany w pozycji pionowej
Sposéb montazu Zabudowa w linii
Przytacze zaworu procesowego G3/8
Przytacze elektryczne Typ cewki MD-... , cewke mozna zamawiac jako osprzet
WielkoS¢ nominalna 13.5mm
Funkcja zaworu 2/2 zamkniety, monostabilny
Kierunek przeptywu Jednokierunkowy
Medium Sprezone powietrze wg 1S08573-1:2010 [7:4:4]
Gazy obojetne
Woda
ciecze obojetne
Cisnienie robocze zaworu procesowego dla mediéw ptynnych 0.5 ... 6 bar
CiSnienie robocze zaworu procesowego dla mediéw gazowych 0.5 ... 10 bar
RéZznica cisnieh 0.5 bar
Rodzaj sterowania Z pilotem
Maks. lepkos¢ 22 mm2/s
Temperatura medium -10...60°C
Temperatura medium ciektego 5...50°C
Temperatura otoczenia -10...60°C
Przeptyw Kv 2m3/h
Normalny przeptyw nominalny 2 100 |/min
Czas przetaczania przy wiaczaniu 8 ms
Czas zatagczania dla mediéw ciektych 110 ms
Czas przetaczania przy wytaczaniu 10 ms
Czas wytgczania dla mediow ciektych 210 ms
Wartos¢-b 0.35
Wartosc-C 8.8 |/sbar
Uwaga dotyczaca materiatow Zgodne z RoHS
Zgodnosc z PWIS VDMA24364-Strefa lll
Materiat obudowy Mosigdz
Numer materiatu dla obudowy 2.0402
Materiat uszczelnieh NBR
Materiat rurki twornika Stal wysokostopowa
Waga produktu 480 g
Klasa odpornoéci na korozje CRC 1 - Niska odpornos¢ na korozje
Maks. moment dokrecenia Sruby w pokrywie 20 Nm
Maks. moment dokrecajacy dla gwintu przytagczeniowego 60 Nm
Maks. moment dokrecenia mocowania cewki 0.5 Nm
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