Generator podciSnienia
VN-20-H-T6-PI5-VI6-R02

Numer czesci: 526141

Standard, wysokie podcisnienie, szerokos¢ zabudowy 24 mm, ksztatt-T
z gwintem wewnetrznym i otwartym ttumikiem hatasu.

FESTO

Karta danych

Cecha Wartos¢

Srednica nominalna dyszy Lavala 2 mm

Raster 24 mm

Konstrukcja ttumika hatasu Normalnie otwarty

Pozycja zabudowy Dowolna

Charakterystyka generatora podcisnienia Wysokie podciénienie
Standard

Zintegrowane funkcje Otwarty ttumik hatasu

Konstrukcja Ksztatt-T

CiSnienie robocze dla maks. przeptywu wysysania 2 bar

Cisnienie robocze 1...8bar

Cisnienie robocze dla maks. podcisnienia 3.5 bar

Maks. podcisnienie 92 %

Nominalne ciSnienie robocze 6 bar

Maks. zakres wysysania w odniesieniu do atmosfery 98 |/min

Czas napowietrzania przy nominalnym ciSnieniem roboczym 0.2s

Medium robocze Sprezone powietrze wg 1S08573-1:2010 [7:4:4]

Uwagi odno3nie medium roboczego Niemozliwa praca na powietrzu olejonym

Klasa odpornosci na korozje CRC 2 - Srednia odpornosé na korozje

Zgodnosc z PWIS VDMA24364-Strefa lll

Temperatura medium 0...60 °C

Poziom cidnienia akustycznego przy znamionowym cisnieniu roboczym 63 dB(A)

Temperatura otoczenia 0...60 °C

Maks. moment dokrecajacy 0.8 Nm

Waga produktu 183 g

Spos6b montazu Przy pomocy otworéw przelotowych
Przy pomocy osprzetu

Przytagcze pneumatyczne 1 G1/4

Przytagcze pneumatyczne 3 Otwarty ttumik hatasu

Przytacze podcisnienia G3/8

Materiat gwintu przytgczeniowego Anodowany stop aluminium

Uwaga dotyczaca materiatow Zgodne z RoHS

Materiat uszczelnien NBR

Materiat dyszy odbiorczej POM

Materiat obudowy Wzmocniony POM

Materiat ttumika hatasu Aluminium-odlew cisnieniowy
POM
PU-Piana

Materiat dyszy nadawczej Stop aluminium

2023-11-09 — Zastrzega sie mozliwo5¢ zmian — Festo SE & Co. KG 1/1




